


System KAN-therm to najszersza na rynku oferta instalacyjna. Dla Panstwa wygody postanowilismy
rozdzieli¢ informacje o systemach na 3 katalogi:

* UltraLine — najbardziej innowacyjny system instalacyjny: Nowos¢ w ofercie KAN-therm

* Instalacje wodne i grzewcze/chtodnicze

* Instalacje specjalne

Ponizszy przewodnik obrazuje mozliwosci zastosowania systemow KAN-therm w zaleznosci od rodzaju
instalacji oraz podpowiada, w ktérej publikacji znajdg Panstwo szczegdtowe informacje o kazdym z nich.
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1

System KAN-therm Ultralline

Idea systemu

System KAN-therm UltraLine to nowatorskie i jedyne na rynku instalacyjnym rozwigzanie
techniczne, przeznaczone do wykonywania zaréwno standardowych wewnetrznych
instalacji grzewczych oraz wody uzytkowej, a takze specjalistycznych instalaciji ruro-
wych jak np. sprezone powietrze.

Jego unikalna konstrukcja oraz mozliwos¢ elastycznej konfiguracji kompletnego rozwigzania
koncowego daje bardzo duzg wygode pracy wykonawcom i projektantom instalacji.

Elastycznos$¢ konfiguracji Systemu KAN-therm UltraLine polega bowiem na mozliwosci
zastosowania réznych typow rur przy wykorzystaniu tej samej konstrukcji ksztattek:

KAN-therm UltraLine AL — w calym zakresie srednic wykorzystuje rury wielowarstwowe PE-RT/Al/
PE-RT, ksztattki UltraLine w wykonaniu mosieznym lub tworzywowym (PPSU) oraz tworzywowe
tuleje (PVDF).

KAN-therm UltraLine PE — wykorzystuje kombinacje rur jednorodnych oraz wielowarstwowych

w jednym rozwigzaniu, ksztaftki UltraLine w wykonaniu mosieznym lub tworzywowym (PPSU) oraz
tworzywowe tuleje (PVDF).

Bezoringowa konstrukcja ksztaftek oraz technika nasuwanej tulei gwarantujg wysokg odpornosc
systemu na bfedy montazowe oraz proces starzenia sie materiatow podczas eksploatacii insta-
lacji. Dzieki temu system charakteryzuje sie wysokim bezpieczenstwem montazu i eksploataci
oraz wysokg zywotnoscig wykonanej instalacji.
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3.1

Nowatorska konstrukcja ksztattek Systemu Ultraline oraz technika nasuwanej tulei to:

Mozliwos¢ dowolnej konfiguracii systemu wedle wiasnych preferencji: Rur KAN-therm Ultraline
PE lub rury KAN-therm Ultralline AL

Uniwersalne zastosowanie systemu
Szybki, prosty i wygodny montaz, nawet w trudnodostepnych miejscach

Mozliwos¢ wykorzystania narzedzi dedykowanych oraz ogéinodostepnych na rynku napedow
do systemow typu ,Press”™*

(* przy wykorzystaniu specjalnego adaptera)

Trwate i bezpieczne pofgczenie bez dodatkowych uszczelnien — bezoringowa konstrukcja
ksztattek

Mozliwos$¢ montazu podtynkowego, w konstrukeji przegréd budowlanych

/naczna redukcja przewezenia przekroju srednicy dzieki procesowi kielichowania rur

Wysoka odpornosc¢ na proces korozji
Zwigkszona nawet 0 25% hydraulika systemu w poréwnaniu do rozwigzan konkurencji**

(**dotyczy $rednic 25 i 32 mm stosowanych w technice nasuwanej tulei)

/nacznie zwiekszony komfort montazu duzych srednic oraz brak koniecznosci gestego
mocowania rurociagu dzieki wielowarstwowej konstrukcji rur
Najbardziej elastyczna rura na rynku instalacyjnym sposrod systemow bezoringowych

Rozwigzanie techniczne oparte na wieloletnim doswiadczeniu w zakresie systemdw do budowy
instalacji grzewczych i wody uzytkowe

System KAN-therm Ultraline oferuje, niespotykang dotgd na rynku, mozliwosc elastyczne;
konfiguracji koncowego rozwigzania technicznego przez projektanta instalacji, wykonawcy bgdz
inwestora. Dobor odpowiedniego systemu moze by¢ podyktowany nie tylko preferencjami 0sob
uczestniczacych w procesie inwestycyjnym, ale takze specyfikg inwestycji np. koniecznoscig
montazu natynkowego w budownictwie sakralnym lub zabytkowym, gdzie znacznie lepszymi
wlagciwosciami uzytkowymi bedg cechowaly sig rury o konstrukeji wielowarstwowe;,

Asortyment rur w Systemie KAN-therm UltraLine

Rodzaje rur i srednica

KAN-therm UltraLine PE KAN-therm UltraLine AL

PE-Xc 14x2 PE-RT 14x2 PE-RT/AI/PE-RT 14x2
PE-Xc 16x2,2 PE-RT 16x2,2 PE-RT/AI/PE-RT 16x2,2
PE-Xc 20x2,8 PE-RT 20x2,8 PE-RT/AI/PE-RT 20x2,8

PE-RT/AI/PE-RT 25x2,5 PE-RT/AI/PE-RT 25x2,5 PE-RT/AI/PE-RT 25x2,5
PE-RT/AI/PE-RT 32x3 PE-RT/AI/PE-RT 32x3 PE-RT/AI/PE-RT 32x3

W zakresie srednic 14-20 mm oba systemy instalacyjne wykorzystujg rézne konstrukcje rur, jedno-
rodne lub wielowarstwowe. Rury w Srednicach 25-32 mm dostepne s3 tylko w konstrukgji wielowar-
stwowej i stanowig one czes¢ wspolng dla obu kompletnych rozwigzan technicznych co oznacza,
ze wchodzg w skiad oferty KAN-therm Ultraline PE oraz KAN-therm Ultraline AL,



3.2

3.3

Konfiguracja rur KAN-therm UltraLine AL

W skiad rur odmiany KAN-therm Ultraline AL wchodza:
rura wielowarstwowa PE-RT/AI/PE-RT — 14x2

rura wielowarstwowa PE-RT/AI/PE-RT — 16x 2,2

rura wielowarstwowa PE-RT/A/PE-RT — 20x 2,8

rura wielowarstwowa PE-RT/A/PE-RT — 25x2,5

rura wielowarstwowa PE-RT/AI/PE-RT — 32x 3

Odmiana KAN-therm UltraLine AL, w catym zakresie srednic 14-32 mm, skfada sie tylko i wy-
fgcznie z rur wielowarstwowych z wkiadkg aluminiowg spawanych doczotowo. Rury wspotpra-
cujg z ksztaftkami Systemu KAN-therm Ultraline wykonanymi z tworzywa PPSU lub mosieznymi
oraz tworzywowymi tulejami nasuwanymi. Z uwagi na ograniczong wydtuzalnosc termiczng rur
wielowarstwowych, odmiana KAN-therm UltraLine AL doskonale sprawdza sie w przypadku
koniecznosci natynkowego prowadzenia instalaci.

Konfiguracja rur KAN-therm UltraLine PE

W skfad rur odmiany KAN-therm UltraLine PE wchodza:
rura jednorodna PE-X lub PE-RT — 142

rura jednorodna PE-X lub PE-RT — 16x2,2

rura jednorodna PE-X lub PE-RT — 20x2,8

rura wielowarstwowa PE-RT/A/PE-RT — 25x2,5

rura wielowarstwowa PE-RT/AI/PE-RT — 32x 3

Odmiana KAN-therm Ultraline PE, to nowatorskie podejscie do projektowania oraz wykonawstwa
wewnetrznych instalacji rurowych. Kombinacja dwoch roznych typow rur tj. jednorodnych oraz wie-
lowarstwowych, tgczy w jednym systemie wszystkie najwazniejsze zalety tych réznych konstrukgii.

Rury jednorodne dostepne w zakresie $rednic 14-20 mm, wykorzystywane gfownie dla rozpro-
wadzen lokalowych w ukiadach podtynkowych (rozprowadzenia w szlichtach posadzkowych
badz krytych bruzdach $ciennych) doskonale wykorzystujg zjawisko pamigci ksztaftu. Cecha
ta jest bardzo dobrym zabezpieczeniem instalacji przed przypadkowym zgnieceniem rury pod
wplywem dziafania duzego miejscowego obcigzenia mechanicznego, a tym samym powsta-
niem przewezenia lub catkowiteqo jej zaslepienia. Jest to bardzo praktyczna cecha w przypad-
ku duzych inwestycji, gdzie jednoczesnie pracuje wiele brygad montazowych.

Rury wielowarstwowe wchodzgce w skiad systemu w zakresie srednic 25-32 mm, doskona-

le wykorzystujg zas swoje wiasciwosci plastyczne. Rury o takich srednicach wykorzystywane
sg gtownie do montazu gtownych rurociggow zasilajgcych oraz ewentualnych pionow.

Brak zjawiska pamieci ksztaftu rur wielowarstwowych, a tym samym brak zjawiska tzw. prezenia
rur daje duzg swobode oraz komfort montazu rurociggdw o duzych srednicach. Konsekwencijg
stosowania tego rodzaju rur moze by¢ zmniejszenie ilosci dodatkowych elementow profiluja-
cych oraz kotwigcych rurociag.

Zarowno rury jednorodne PE-X lub PE-RT oraz wielowarstwowe PE-RT/AI/PE-RT wspotpracuja
z ksztattkami Systemu KAN-therm Ultraline wykonanymi z tworzywa PPSU lub mosigznymi oraz
tworzywowymi tulejami nasuwanymi,



3.4 Konstrukcja oraz wiasciwosci rur Systemu KAN-therm UltraLine

3.4.1 Konstrukcja i wtasciwosci rur PE-X i PE-RT

Wszystkie rury PE-X | PE-RT wchodzace w skfad odmiany KAN-therm Ultraline PE (srednice
14-20 mm) wykonane sg w konstrukeji pieciowarstwowej. Oznacza to, ze ostona antydyfuzyjna
EVOH, zabezpieczajgca instalacje przed wnikaniem tlenu do wnetrza rurociggu, wykonana jest
jako warstwa wewnetrzna pokryta dodatkowg warstwg polietylenu PE-X lub PE-RT (w zaleznosci
od rodzaju rury). Takie umiejscowienie ostony antydyfuzyjnej EVOH zabezpiecza jg przed ewen-
tualnym uszkodzeniem podczas montazu.

Ostona
Polietylen antydyfuzyjna EVOH

PE-X

Polietylen PE-X

Warstwa wigzaca

Warstwa wigzaca

Ostona
Polietylen antydyfuzyjna EVOH

PE-RT

Polietylen PE-RT

Warstwa wigzaca

Warstwa wigzaca

Powtoka antydyfuzyjna EVOH (alkohol etylowinylowy) spetnia wymagania DIN 4726.

8 I SYSTEM KAN-therm Ultraline « INFORNMACJA TECHNICZNA



Rury PE-X

Rury PE-X dostepne w ofercie KAN-therm Ultraline PE produkowane sg z polietylenu wysokie)
gestosci i poddawane sieciowaniu strumieniem elektronow (metoda ,c” — metoda fizyczna, bez
udziatu chemikaliow). Dlatego w czesci asortymentowej katalogu beda opisane jako rury PE-Xc.

Rury PE-Xc wyposazone sg w ostone antydyfuzyjng EVOH, dlatego mogg by¢ wykorzystywane
zarowno w instalacji grzewczej, jak | wody uzytkowej,

Rury w calym typoszeregu $rednic tj. @14x2; J16x2,2; (J20x 2,8 dostepne sg w dwoch wa-
riantach:

bez izolacji termiczne,
7 izolacjg termiczng o grubosci 6 mm.

Barwa rur: kremowa, powierzchnia rur: biyszczgca. W zaleznosci od srednicy rury dostarczane
sg w zwojach 200, 120, 50, 25-metrowych w opakowaniach kartonowych oraz na paletach 500,
1000, 3000 oraz 4000 m.

Specyfikacja wymiarowa rur PE-X odmiany KAN-therm UltraLine PE

Dz x t Masa jednostkowa [ Pojemnos¢ | Pakowanie
DN Seria wymiarowa S
[mm x mm] [kg/m] [dm?3/m] [m]
14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,102 0,106 200
20 20x2,8 28 14,4 3,0 0,157 0,163 100

SO 9001




Rury PE-RT

Rury PE-RT dostepne w ofercie KAN-therm Ultraline PE produkowane sg z polietylenu o pod-
wyzszonej odpornosci termiczney.

Rury PE-RT wyposazone sg w osfone antydyfuzyjng EVOH, dlatego mogg by¢ wykorzystywane
zarbwno w instalaciji grzewczej oraz wody uzytkowe.

Rury w catym typoszeregu srednic 1. (J14x2,; (J16x2,2; 320x2,8 dostepne sg w dwoch wa-
riantach:

—  bez izolacji termiczne;
— zizolacjg termiczng o grubosci 6 mm

Barwa rur: mleczna, powierzchnia rur: btyszczgca. W zaleznosci od Srednicy rury dostarczane
sg w zwojach 200, 120, 50, 25 — metrowych w opakowaniach kartonowych oraz paletach 500,
1000, 3000 oraz 4000 m.

Specyfikacja wymiarowa rur PE-RT odmiany KAN-therm UltraLine PE

Dz x t Masa jednostkowa Jj Pojemnosé jj Pakowanie
Seria wymiarowa S
[mm x mm] [kg/m] [dm3/m]

14x2,0 0,083 0,079
16 16x2,2 2.2 11,6 3,0 0,100 0,106 200
20 20%2,8 28 14,4 3,0 0,155 0,163 100

Witasciwosci fizyczne rur PE-Xc i PE-RT odmiany KAN-therm UltraLine PE

Wspotczynnik

rozszerzalnosci cieplnej mm/m x K 0178
Przewodnosé¢ cieplna r W/m x K 0,35 0,41
Minimalny promien gigcia Rmin mm 5 x Dz 5 x Dz
Chropowatos¢ scianek wewnetrznych k mm 0,007 0,007
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Oznakowanie rur - na przyktadzie rur PE-RT

Rury oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposob ciggly co 1 m, zawierajgcym

m.in. nastepujace oznaczenia:

Opis oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy

KAN-therm UltraLine PE

Nominalna $rednica zewngtrzna x grubos$¢ $cianki 20x2,8
Budowa (materiat) rury PE-RT

Kod rury 2529198002

Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu DIN 16833

Klasa/y zastosowania wraz z ci$nieniem projektowym

Class 2/10 bar, Class 5/10 bar

Oznaczenie antydyfuzyjnosci

Sauerstoffdicht nach DIN 4726

Data produkciji

18.08.19

Inne oznaczenia producenta np. metr biezacy, numer partii

045 m

0 Uwaga — na rurze moga wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certyfika-

tow (np. DVGW).

3.4.2 Konstrukcja i wtasciwosci rur PE-RT/AI/PE-RT

Rury wielowarstwowe KAN-therm Ultraline AL (Srednice 14-32 mm) skfadajg sie z nastepujg-
cych warstw: warstwy wewnetrzne| (rura bazowa), z polietylenu o zwiekszonej odpornosci ter-
micznej PE-RT, warstwy srodkowej w postaci tasmy aluminiowej ultradzwiekowo spawane] do-
czofowo oraz warstwy (powltoki) zewnetrznej z polietylenu PE-RT. Miedzy aluminium, a warstwami
tworzywowymi wystepuje adhezyjna warstwa wigzgca, kitoéra trwale tgczy metal z tworzywem.

Warstwa aluminium zapewnia szczelnosc dyfuzyjng i sprawia, ze tak skonstruowane rury majg

8-krotnie mniejszg wydtuzalnosc¢ cieplng od rur polietylenowych jednorodnych. Dzieki spawaniu

doczotowemu tasmy Al, grubos¢ poszczegdlinych warstw Sciany rury jest stata na catym obwodzie.
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Rury w catym typoszeregu $rednic tj. @14x2; J16x2,2; J20%2,8; 25x2,5; 32x 3 dostepne
sg w dwoch wariantach:

— bez izolacji termicznej,
- Zizolacjg termiczng o grubosci 6 mm.

Barwa rur: biata. W zaleznosci od $rednicy rury dostarczane sg w zwojach 200, 100, 50, 25
(zakres 14-32 mm) w opakowaniach kartonowych. Rury wystepujg takze w sztangach 5 m.

Specyfikacja wymiarowa rur PE-RT/AI/PE-RT odmiany KAN-therm UltraLine AL

Masa jednostkowa [ Pojemnos¢ | Pakowanie

DN Seria wymiarowa S

[kg/m] [dm3/m]
14 14x2,0 0,097 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,114 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,180 0,163 100
25 25%2,5 2,5 20,0 4.5 0,239 0,314 50
32 32x3,0 3,0 26,0 4,8 0,365 0,531 50

Witasciwosci fizyczne rur PE-RT/AI/PE-RT odmiany KAN-therm UltraLine AL

Hiesaiose SymbOI o

Wspotczynnik

rozszerzalnosci cieplnej a mm/m x K 0,025

Przewodnosé cieplna A W/m x K 0,43
Minimalny promien gigcia Rmin mm 3,56 x Dz

Chropowatos$¢ scianek wewnetrznych k mm 0,007
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Oznakowanie rur - na przykfadzie rur PE-RT/AI/PE-RT

Rury oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposob ciggly co 1 m, zawierajgcym
m.in. nastepujace oznaczenia:

Opis oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy KAN-therm UltraLine AL
Nominalna $rednica zewngtrzna x grubos$¢ $cianki 16x2.2
Budowa (materiat) rury PE-RT/AI/PE-RT
Kod rury 2529334003
Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu KIWA KOMO, DVGW
Klasa/y zastosowania wraz z ci$nieniem projektowym Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Data produkciji 18.08.19
Inne oznaczenia producenta np. metr biezacy, numer partii 045 m

3.5 Parametry pracy rur Systemu KAN-therm UltraLine

Rury PE-RT i PE-Xc zgodnie z normg PN-EN ISO 22391-2:2010 oraz rury PE-RT/AI/PE-RT zgod-
nie z normg PN-EN ISO 21003-2:2009 moga pracowac:

Parametry pracy i zakres zastosowan instalacji z rur PE-Xc, PE-RT i PE-RT/AI/PE-RT

Rodzaj instalacji
i klasa zastosowan
(wg ISO 10508)

14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Zimna woda 20 20 10 10 10 + +
uzytkowa
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
i 16 10 10 10 + +
Ciepta woda
uzytkowa 60/80 20 10 10 10 + +
(klasa 1)
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
) 16 10 10 10 + +
Ciepta woda
uzytkowa 70/80 20 10 10 10 + +
(klasa 2)
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 + +
. 16 10 10 10 + +
Ogrzewanie
niskotemperaturowe 60/70 20 10 10 10 + +
i podtogowe (klasa 4)
25 10 + -
32 10 + -
14 10 10 10 +
16 10 10 10 + +
Ogrzewanie
grzejnikowe (klasa 5) 80/90 20 10 10 10 +
25 10 + -
32 10 + -
femperalurg roboczg T, w poszczegdlnych klasach nalezy traklowac jako temperature projektowa,
temperaturg maksymalng T__ jako temperalurg przed przekroczeniem, ktorej powinny by¢ zabezpieczone instalacje
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3.6 Transport i sktadowanie

Rury PE-RT i PE-X oraz wielowarstwowe PE-RT/AI/PE-RT moga by¢ skladowane w tempera-
turach ponizej 0 °C, nalezy wowczas chroni¢ je przed obcigzeniami dynamicznymi. Podczas
transportu chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Ze wzgledu na wrazliwos¢ na dziata-
nie promieni ultrafioletowych rury nalezy chroni¢ przed bezposrednim diugotrwatym dziataniem
promieni sfonecznych, zarbwno podczas sktadowania, transportu i montazu.

W trakcie skfadowania, transportu i montazu rur i ksztaftek:
— unika¢ podtozy o ostrych krawedziach lub z luznymi ostrymi elementami na jej powierzchni
— nie przesuwac bezposrednio po podiozach betonowych
- chroni¢ przed brudem, zaprawa, olejami, smarami, farbami, rozpuszczalnikami, chemikaliami
wilgocig itp.
— €elementy wyjmowac z oryginalnych opakowan bezposrednio przed montazem

a Ksztattkii tuleje nasuwane w Systemie
KAN-therm UltralLine

Poza ofertg roznych typow rur, w sktad kompletnego Systemu KAN-therm Ultraline wchodzg
takze ksztattki oraz tuleje nasuwane.

Ksztattki dostepne sg w wersji tworzywowej PPSU oraz mosiezne]. Tuleje nasuwane wytwarzane
i oferowane sg jedynie w wersji tworzywowe] PVDF
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4.1

1. Ztgczka Systemu KAN-therm
Ultraline

2. Tworzywowa (PVDF) tuleja
nasuwana Systemu KAN-therm
Ultraline

3. Rury w odmianie KAN-therm
Ultraline PE lub KAN-therm
Ultraline AL

4.2

Ksztattki w Systemie KAN-therm UltraLine

Ksztaftki Systemu KAN-therm Ultraline, w zaleznosci od wybrane] konfiguracji rur, moga by¢
zastosowane w odmianie KAN-therm UltraLine PE oraz w odmianie KAN-therm UltraLine AL.

W obu przypadkach ksztaftki wykorzystujg bezoringowg konstrukcje, zapewniajgc tym samym
fatwy | bezpieczny montaz oraz diugoletnig, bezawaryjng eksploatacje instalacii.

Oferta Systemu KAN-therm Ultraline dostarcza cafg game ksztattek, niezbednych do wykonania
nawet najbardziej ztozonych instalacji rurowych:

tgczniki rownoprzelotowe i redukcyjne w wykonaniu tworzywowym PPSU i mosieznym,
tgczniki przejsciowe stal/Ultraline w wykonaniu mosieznym,

Kolana tworzywowe PPSU | mosiezne,

Tréjniki rownoprzelotowe i redukeyjne w wykonaniu tworzywowym PPSU i mosieznym,
Korki mosiezne UltraLine,

/fgczki mosiezne z gwintami,

Kolana i trojniki mosiezne z gwintami,

Podejscie pod baterie o réznej diugosci zabudowy w wykonaniu mosieznym,

Kolana i trojniki mosiezne z rurkami niklowanymi.

Tuleje nasuwane w Systemie KAN-therm UltraLine

Tuleje nasuwane Systemu KAN-therm Ultraline stanowig jeden z najwazniejszych elementow
odpowiedzialnych za potgczenie i uszczelnienie rury z ksztaltkg. Tuleje produkowane sg tylko

i wytgcznie z wysokiej jakosci tworzywa PVDF

15 s
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Tak samo jak w przypadku ksztattek, w zaleznosci od wybranej konfiguracii rur, tuleje nasuwane
mogg by¢ stosowane w odmianie KAN-therm Ultraline PE oraz w odmianie KAN-therm Ultraline AL.

Do poprawnego wykonania szczelnego i wytrzymatego mechanicznie potgczenia muszg byc
uzywane tylko i wytgcznie tuleje Systemu KAN-therm Ultraline. Zabronione jest wykorzystywanie
tulei innych niz zalecane lub produktow obcego pochodzenia.

Kazda oryginalna tuleja nasuwana Systemu KAN-therm Ultraline, na zewnetrznej powierzchni,
posiada wyttoczong ceche KAN oraz srednice do montazu kiorej jest przeznaczona.

4.3 Zalety konstrukcji ksztattek i tulei nasuwanych

Ksztaftki i tuleje nasuwane Systemu KAN-therm Ultraline to:
- bogata oferta ksztaftek i ztgcz z gwintami,

. uniwersalnos¢ zastosowania, umozliwiajgca wykorzystywanie elementow mosieznych
i tworzywowych praktycznie do kazdego typu instalaci,

— szeroka gama elementow w wykonaniu tworzywowym (PPSU), gwarantujgca mozliwosc
wykonania optymalizacji cenowej kompletnej inwestycji oraz zabezpieczenia instalacji przed
negatywnymi skutkami oddziatywania wody o niekorzystnym skiadzie chemicznym,

— uniwersalna konstrukcja zigczek skrecanych zapewniajgca bezpieczne i szczelne potgczenie
z réznymi typami rur — odmiana KAN-therm Ultraline PE oraz KAN-therm Ultraline AL,

— konstrukcja elementow w Srednicach 25 1 32 mm o zwiekszonym przekroju wewnetrznym, dzieki
czemu znacznie zwigkszono hydraulike oraz umozliwiono wykonanie tzw. optymalizacii
hydrauliczne] projektowanej instalacji,

— elementy ochrony akustycznej instalacji dostepne w standardowej ofercie,

- estetyczny wyglad ksztaftek oraz jasny kolor konstrukgji tworzywowych PPSU znacznie zwieksza
widocznos¢ elementu w ciemnych pomieszczeniach,

. symetryczna konstrukcja nasuwanych tulei minimalizuje ryzyko pomytek i znacznie podnosi
wygode podczas montazu.

5 Polaczenia w Systemie KAN-therm UltralLine

5.1 Pofgczenia z nasuwanag tulejg zaciskowa
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/fgczki Systemu KAN-therm Ultraline sg uniwersalne i mozna je stosowac z rurami jednorodny-
mi PE-X, PE-RT (KAN-therm UltraLine PE) oraz rurami wielowarstwowymi PE-RT/AI/PE-RT (KAN-
-therm UltraLine AL).

Ksztaftki posiadajg specjalnie wyprofilowane krocce (bez dodatkowych uszczelnien), ktore
wkiada sie w rozszerzony wczesniej koniec rury a nastepnie nasuwa na pofgczenie tworzywowg
tuleje. Rura zacisnieta jest obwodowo na kré¢cu ztgezki w cate] ptaszezyznie styku. Taki sposéb
potgczenia umozliwia prowadzenie instalacji w przegrodach budowlanych (w szlichcie podtogo-
wej | pod tynkiem) bez zadnych ograniczen.

5.1.1 Cechy szczegdlne potgczenia z nasuwana tuleja zaciskowa w Systemie KAN-therm UltraLine

Profilowanie

brak dodatkowego
uszczelnienia,
profilowanie kré¢ca
gwarantuje szczelnosc
i wytrzymatosc¢

mechaniczng potaczenia

Stoper
ograniczajacy
kontakt warstwy Al
z mosieznym
korpusem ksztattki

Zoptymalizowana
hydraulika
minimalizacja
przewezenia
srednicy

Symetryczna
tuleja nasuwana
mozliwosé
obustronnego
montazu tulei

Fazowanie
na wejsciu korpusu
ksztaltki zmniejsza

miejscowe straty
cisnienia i zapobiega
powstawaniu zawirowan
przeptywu
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5.2 Pofgczenia skrecane w Systemie KAN-therm UltraLine

Do tgczenia rur Systemu KAN-therm Ultraline, poza potgczeniami z nasuwang tulejg, mozna
wykorzystywac standardowe pofgczenia skrecane z wykorzystaniem klucza ptaskiego.

Do realizacji takich potgczen w ofercie dostepne sg dwa gtowne rodzaje ztgczek:

Uniwersalne ztgczki skrecane z gwintami wewnetrznymi, zewnetrznymi lub tzw. tgczniki, dostepne
w zakresie srednic 14-20 mm. Zfgczki skrecane od strony podtgczenia rury nie wymagajg
stosowania dodatkowych uszczelnien — szczelnose gwarantuje odpowiednia konstrukcja krocca
Zlgczki na ktory montowana jest rura. Od strony gwintu (wewnetrznego lub zewnetrznego) nalezy
zastosowac dodatkowe uszczelnienie w postaci pakut. tgczniki skrecane, z uwagi na specyfike
ksztaftki i jej konstrukcje nie wymagajg dodatkowego uszczelnienia. Potgczenia muszg by¢
zlokalizowane w miejscach dostepnych.

Uniwersalne $rubunki dostepne w zakresie srednic 14-20 mm. Duzg zaletg potgczen
Srubunkowych jest ich samoczynne uszczelnienie po skreceniu. Potgczenia tego typu

sg samouszczelniajgce i nie wolno stosowac dodatkowego uszczelnienia typu tasma teflonowa
lub pakuty. Potgczenia muszg by¢ zlokalizowane w miejscach dostepnych.

Jak sama nazwa wskazuje oba elementy tj. uniwersalne ztgczki skrecane oraz uniwersal-
ne $rubunki posiadajg konstrukcje ktéra umozliwia jednoczesny montaz rur jednorodnych
PE-X i PE-RT (KAN-therm UltraLine PE) oraz wielowarstwowych PE-RT/AI/PE-RT
(KAN-therm UltraLine AL).

Dzieki uniwersalnej konstrukcji ztgczek i srubunkow unikamy dublowania oferty ksztattek,
CO przekiada sie na bardziej elastyczny i wygodny montaz, a takze oszczednos¢ miejsca
na skladowanie elementow.

Uwaga! Przy potgczeniach skrecanych i Srubunkowych rury UltraLine AL wymagajag
kalibracji i fazowania!



5.3 Pofgczenia skrecane przy zastosowaniu ksztattek z rurkami niklowanymi Systemu

KAN-therm UltralLine

Kompletne rozwigzanie systemowe dostarcza takze ksztattki zespolone z niklowanymi rurkami
miedzianymi. Elementy bardzo czesto wykorzystywane sg do estetycznego podigczenia grzejni-
kow lub innych przyborow montowanych na scianach. W zaleznosci od potrzeb oferta systemu
przewiduje mozliwos¢ zastosowania ksztaftek typu kolana pojedyncze, kolana zespolone oraz
tréjniki rownoprzelotowe i redukeyjne.

Elementy rozrézni¢ tez mozna w zaleznosci od diugosci miedzianej rurki niklowanej. Dostepne
sg wersje o dfugosci 300 mm lub 750 mm.

Kolanka oraz trojniki z rurkg niklowang nalezy tgczy¢ z zaworami grzejnikowymi oraz bezposred-
nio z grzejnikami typu VK za pomoca ksztattek do fagczenia rurek niklowanych @15 mm.

Wszystkie pofgczenia tego typu sg samouszczelniajgee i nie wymagajg stosowania dodatko-
wych uszczelnien.

Zabezpieczy¢ elementy Systemu KAN-therm przed kontaktem z farbami, gruntami,
rozpuszczalnikami badz materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki, np. lakiery, aerozole, pianki
montazowe, Klgje itp. W niekorzystnych okolicznosciach, substancje te mogg spowodowac
uszkodzenie elementow tworzywowych.

Zadbac, aby srodki uszczelniajgce potgczenie, srodki do czyszczenia lub izolowania elementow
systemu KAN-therm, nie zawieraly zwigzkow powodujgcych powstawanie rys naprezeniowych np.:
amoniaku, zwigzkow zatrzymujgcych amoniak, rozpuszczalnikbw aromatycznych i zatrzymujgcych
tlen (np. ketony Iub eter) lub weglowodoréw chlorowanych. Nie uzywac pianek montazowych
produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu.

Zabezpieczy¢ rury i ksztattki przed bezposrednim kontaktem z tasmami Klejgcymi i klejami

do izolacji. Tasmy Klejgce stosowac jedynie na zewnetrznej powierzchni izolacji termicznych.

Do potgczen gwintowanych stosowac konopie w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byly jeszcze
widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie konopi tuz

za pierwszym zwojem gwintu pozwala unikng¢ skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

UWAGA!!!
Nie stosowac¢ chemicznych srodkéw uszczelniajgcych i klejow.
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Wszystkie elementy Systemu KAN-therm Ultraline muszg byc¢ tgczone z wykorzystaniem spe-
cjalnie dedykowanych narzedzi. Narzedzia te wchodzg w skfad oferty systemu.

7.1 Konfiguracja narzedzi do montazu Systemu KAN-therm UltraLine

Komplet narzedzi elektrycznych

Na zdjeciu znajduje sie przyktadowy zestaw oparty o prase i kielichownice elekiryczng.

To narzedzia najnowszej generacji, bardzo przyspieszajgce proces montazu. Narzedzia
te dedykowane sg do Systemu KAN-therm Ultraline i opracowane specjalnie na potrzeby
optymalnego i bezpiecznego montazu pofgczen.

Lekka i kompaktowa konstrukcja oraz wbudowana latarka znacznie podnosi komfort

I bezpieczenstwo pracy na budowie. Wskaznik natadowania baterii pozwala na state
monitorowanie i wczesniejsze przygotowanie narzedzi, dzieki temu uzytkownicy mogg
odpowiednio organizowac | 0szczedzac swoj czas pracy. LED Identyficator to funkcja
elektronicznej diagnozy stanu narzedzi oraz samego procesu montazu, poprzez specjaing
diode LED urzadzenia informujg uzytkownika o ewentualnej koniecznosci wykonania serwisu.
Nowoczesna technologia 10,8 V znacznie przyspiesza czas tadowania akumulatoréw.
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Osobom bazujgcym na klasycznych rozwigzaniach narzedziowych, przygotowalismy rowniez
ulepszone wersje narzedzi recznych, kidre pozwalajg na w pefni poprawny montaz systemu.

Prasa i kielichownica reczna to prosta i niezawodna konstrukcja, wykonana z materiatow
najwyzszej jakosci, gwarantujgcych ich diugg zywotnosc.

Komplet narzedzi recznych

Bardzo mate gabaryty prasy recznej umozliwiajg fatwe wykonanie potgczenia Ultraline nawet
w najbardziej trudno dostepnych miejscach. Brak koniecznosci tadowania baterii to duzy plus
w sytuacji braku dostepu do sieci elekirycznej. Narzedzia reczne oraz elekiryczne wykorzystujg
te same akcesoria uzupetniajgce 1. widelce oraz gtowice kielichujgce.
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Nozyce

Do ciecia rur nalezy stosowac dedykowane, dobrej jakosci nozyce, gwarantujgce poprawne
prostopadte do osi rury ciecie. Nalezy zwraca¢ uwage, aby ostrze tngce byfo ostre i pozbawio-
ne uszkodzen, co moze pogorszy¢ jakosce ciecia i jednoczesnie wptyng¢ na jakose wykonane-
go potgczenia (szczegolnie wazne przy montazu potgczen w temperaturach ponizej 0 °C).

Kielichownice

Kielichownice stuzg do wykonania procesu kielichowania korncowki rury (rozszerzenia srednicy
konca rury). Proces ten mozliwy jest dzieki specjalnym gfowicom kielichujgcym ktore wspotpra-
Cujg z kielichownica.




Gtowice kielichujace posiadajg rozng konstrukcje, w zaleznosci od rodzaju stosowanej rury.
Nalezy zadbac aby w procesie kielichowania koncowki rury zastosowac odpowiednig gfowice
kielichujgca.

UWAGA!
Dobo6r odpowiedniej gtowicy kielichujacej do danego typu rury jest bardzo wazny dla po-

prawnosci wykonania szczelnego i wytrzymatego potgczenia Systemu KAN-therm UltraLine.

KAN-therm UltraLine PE KAN-therm UltraLine AL
. Gfowica 4 : Giowica
Typ rury Srednica Kielichujaca Typ rury Srednica Kielichujaca

14x2 UltraLine PE 14 14x2 UltraLine AL 14

PE-X, PE-RT 16x2,2 UltraLine PE 16 16x2,2 UltraLine AL 16
20x2,8 UltraLine PE 20 PE-RT/AI/PE-RT 20x2,8 UltraLine AL 20

25%x25 UltraLine AL 25 25x2,5 UltraLine AL 25

PE-RT/AI/PE-RT

32x3 UltraLiine AL 32 32x3 UltraLine AL 32

Zaciskarki

Zaciskarki wspofpracujg z kompletami widelcow zaciskajacych. Dla kazdej srednicy tj. od 14x2
do 32x3 mm, dostepne sg dwa widelce. W celu wykonania zacisku na konkretnej srednicy nalezy
wyposazy¢ praske w odpowiedni zestaw widelcow.

SO 9001
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Dodatkowg cechg Systemu KAN-therm UltraLine jest mozliwo$¢ jego montazu z wykorzysta-
niem standardowych napedow elekirycznych wykorzystywanych do zaprasowywania promie-
niowego (np. System KAN-therm Press LBP). Opcja ta jest realizowana poprzez zastosowanie
specjalnego adaptera Systemu KAN-therm Ultraline w potgczeniu z zaciskarkg typu ,Press”.

Widelce zaciskajce

Konstrukcja widelcow zaciskajgcych Systemu KAN-therm Ultraline zapewnia bardzo szeroki kat
dostepu do ksztattki, dzieki czemu znacznie podniesiono komfort montazu systemu w trudno-
dostepnych miejscach.

Mozliwos¢ podejscia widelcami zaciskarki do ksztattki pod katem od 0° nawet do 270° gwaran-
tuje najwiekszg sposrod rozwigzan konkurencyjnych wygode i elastycznos¢ montazu.



7.2

7.3

7.4

Oferta narzedzi UltraLine w réznych zestawach
| zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica, praska fancuchowa, nozyce do rur oraz smar,

Il zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica, adapter do narzedzi typu ,Press”, nozyce do rur
oraz smar,

lll zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica, praska akumulatorowa z zapasowa baterig,
fadowarka, nozyce oraz smar,

IV zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica akumulatorowa, praska akumulatorowa, bateria
zapasowa, tadowarka, nozyce oraz smar,

V zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica oraz smar,

VI zestaw: walizka narzedziowa, kielichownica akumulatorowa, praska akumulatorowa, zapasowa
bateria, fadowarka, nozyce, gtowice kielichujgce AL 16-25, komplety widelcow zaciskowych
16-25, kalibrator oraz smar,

VIl zestaw: walizka narzedziowa, Kielichownica akumulatorowa, praska akumulatorowa,
zapasowa bateria, fadowarka, nozyce, gfowice kielichujgce PE 16-20, gtowica kielichujgca AL 25,
komplety widelcow zaciskowych 16-25 oraz smar.

Uwaga - gtowice kielichujgce oraz widelce mozna dokompletowa¢ oddzielnie w zalezno-
$ci od preferencji uzytkowych.

Zalety narzedzi Systemu KAN-therm UltraLine

mozliwos¢ stosowania narzedzi recznych tancuchowych oraz napedow do pofgczen typu ,Press”
poprzez zastosowanie adaptera KAN-therm Ultraline,

widelce zaciskajgce dedykowane do konkretnych srednic, bez koniecznosci roznicowania pod
katem materiatu ksztaftek i tulei nasuwanych,

mechaniczny zderzak w konstrukgji widelcow zaciskajgeych zabezpiecza ksztattki i tuleje
nasuwane przed ewentualnym zniszczeniem na skutek nadmiernego zaciskania za pomocg
napedow elekirycznych i elekirohydraulicznych,

szeroki kat dostepu do ksztattki dla widelcow zaciskajgeych jeszcze bardziej] zwieksza wygode
montazu szczegolnie w trudnodostepnych miejscach,

szybki i nieskomplikowany montaz — proste zasady,

bezpieczny | odpormy na bledy procesu montazu,

nowa jakosc¢ narzedzi - lekkie i poreczniejsze konstrukcje dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci
materialow,

tworzywowe walizki wyposazone w specjalny system wzajemnego fgczenia gwarantujg wygodny
SpPOsOb transportu kompletow narzedzi.

Bezpieczenstwo przy uzytkowaniu narzedzi

Wszystkie narzedzia muszg by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
instrukejg obstugi producenta. Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie
za zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga rowniez przestrzegania instrukcji obstugi, warun-
kow przegladdw i konserwacji oraz wiasciwych przepisdw bezpieczenstwa w ich aktualnej wersiji,

Wszelkie prace przy uzyciu narzedzia, ktdre nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnemu z jego
przeznaczeniem, moga prowadzic do uszkodzenia narzedzi, akcesoriow oraz przewodow ruro-
wych. Konsekwencjg moga by¢ nieszczelnosci i/lub uszkodzenia potgczen.
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8.1

1. Wybrang rure Systemu KAN-therm
Ultraline ucig¢ prostopadle do osi
na wymagang diugo$¢ za pomocag
nozyc do rur z tworzyw sztucznych.
Nie dopuszcza sie stosowania
innych narzedzi czy tepych

lub wyszczerbionych nozyc.

2. Nafozy¢ tuleje na rure. Dzigki
symetrycznej konstrukgji strona
zamocowania tulei jest dowolna.

3. Kielichownice reczng Iub
akumulatorowg uzbroi¢ w glowice
odpowiednig do rodzaju rury oraz

o odpowiedniej $rednicy. Glowice
kielichujgcg wkiada¢ do oporu, osiowo
w koncowke rury. Kielichowanie rury
wykonac¢ w dwaoch fazach:

| - kielichowanie rury w pefnym zakresie
pracy, po rozkielichowaniu obrocic
kielichownice o 30°,

Il - kielichowanie rury, w pefnym
zakresie pracy kielichownicy.

4. Bezposrednio (!) po kielichowaniu
wsungc ztgczke w rure do
ostatniego zgrubienia na kroc¢cu
ksztattki (nie dosuwac rury do
kofnierza ksztaftkil). Nie stosowac
Srodkow poslizgowych.

5. Szczegotowe wytyczne
nasuwania tulei w pkt. 5a ~ 8.

Do wykonywania pofgczen w Systemie KAN-therm Ultraline uzywac wytgcznie oryginalnych
narzedzi KAN-therm. Narzedzia te sg dostepne jako pojedyncze elementy lub w kompletnych
zestawach. Standardowo montaz systemu powinien by¢ prowadzony w temperaturze otoczenia
powyzej 0 °C.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia montazu w temperaturach ujemnych, skontaktu
sie z Dziatfem Technicznym KAN celem uzyskania dodatkowych informacji.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

zapoznac¢ sie z instrukcjami obstugi narzedzi, kiore zawarte sg w opakowaniu lub skrizynce
z kompletem narzedzi,

sprawdzi¢ stan techniczny narzedzi za pomocag kidrych planowany jest montaz pofgczen.

Montaz potgczen z nasuwang tulejg zaciskowg

A Jezeli na kielichowanej rurze pojawig sie pekniecia lub rura nie zostata rozkielichowa-
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na na petnym obwodzie, odetnij uszkodzony fragment i przeprowadz kielichowanie
ponownie. W przypadku nadmiernego rozkielichowania rury, podczas realizacji potg-
czenia moze wystgpi¢ nawarstwienie materiatu rury. W takim przypadku nalezy zakon-
czy¢ nasuwanie tulei na rurze przed kotnierzem oporowym (dopuszczalny odstep max.
2 mm od kotnierza ztgczki).

W przypadku montazu Systemu KAN-therm UltraLine w temperaturach ponizej 0 °C
nalezy stosowac¢ zmodyfikowang metode kielichowania rur - szczegéty w ,Poradniku
projektanta i wykonawcy” rozdziat ,Montaz Systeméw KAN-therm w temperaturze
ponizej 0 °C”.



5a. Praske wyposazy¢ w specjalne
widelce zaciskajace. Do kazdej
Srednicy jest przewidziany oddzielny
zestaw widelcow zaciskajgcych.
Widelce wyposazone sg w speciaine
zderzaki zabezpieczajgee ksztaltke

i tuleje przed zniszczeniem na skutek
nadmiermego zaciskania.

5b. Tuleje nasuna¢ przy uzyciu praski
recznej tancuchowej Iub akumu-
latorowe). Ksztaitki moga by¢ chwytane
wylgcznie za kotnierze. Nie wolno
nasuwac jednoczesnie dwoch tulel.

5c¢. Mozliwe jest nasuwanie tulei

przy zastosowaniu napedow
elekirycznych, typowych dla potgczen
Press”. Warunkiem wykorzystania
tego typu narzedz do nasuwania

tulel jest zastosowanie specjainego
adaptera dostarczanego w ramach
oferty Systemu KAN-therm UltraLine.
Podczas nasuwania tulei na

ksztattke, z wykorzystaniem napedow
elekirycznych, nalezy obserwowac
proces montazu — po dosunieciu tulei
do kotnierza ksztattki nalezy przerwac
proces nasuwania.

6. Pofaczenie jest gotowe do proby
cisnieniowe).

7 - 8. Nalezy zwraca¢ uwage

na poprawng pozycie zigczek w
widelcach zaciskajgcych narzedzia. W
przypadku nieprzestrzegania tej zasady
moze dojs¢ do przecigzenia Zaczki i
czesci skiadowych potaczenia.

UWAGA!

Podczas realizacji potaczen Systemu KAN-therm UltraLine nalezy zwrdci¢ szczegolng
uwage na prawidtowe potozenie ksztattki w widelcach narzedzia. Widelce zaciskajgce
zaktada¢ zawsze na petng gtebokos¢ i pod katem prostym do realizowanego potgcze-
nia. Nie porusza¢ zaciskarka na boki w czasie realizacji potgczen.
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8.2

1. Wybrang rure Systemu KAN-
therm Ultraline ucig¢ prostopadle
do osi na wymagang dfugosc za
pomocg Nozyc do rur z tworzyw
sztucznych. Nie dopuszcza sie
stosowania innych narzedzi lub
nozyc niesprawnych (tepych lub
wyszczerbionych).

2. Wykalibrowac rure i sfazowac
(tylko Ultraline AL) jej krawedzie
wewnetrzne kalibratorem nie
glebiej niz do warstwy aluminium.
Zatozy¢ na rure nakretke srubunka
z pierscieniem przecietym (lub
nakretke przytgczki).

3. Korpus ztgczki wkrecic w ksztaltke
(armature) uszczelniajge gwint pakutam.
Natozy¢ na rure nakretke dociskowg
a nastepnie osadzi¢ na koncu rury
pierscien przeciety, przy czym jego
krawedz powinna by¢ odlegta od
krawedzi rury od 0,5 do 1 mm.

4. Rure nasung¢ do oporu na
krociec zigezki (nie stosowac
zadnych $rodkow ,poslizgowych”,
nie wykonywac ruchu skretnego
ksztaftki wzgledem rury).

5. Maksymalnie jak jest to mozliwe,
nakrecic¢ nakretke zaciskajgca
pierécien na rurze bez wykorzystywania
dodatkowych Kluczy i innych
narzedzi — tylko montaz reczny.

6. Dokreci¢ nakretke zaciskajaca
pierécien na rurze za pomoca
klucza ptaskiego. Podczas
dokrecania wystarczy wykonac
jeden pefny obrot 360°.
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Montaz uniwersalnych ztgczek skrecanych z gwintami oraz tgcznikow skrecanych

Ztaczki w tego typu potgczeniach wykonane sg z mosigdzu. W sktad potgczenia wehodzi
korpus zfgczki z kroccem oraz uszczelnieniem o-ringowym, na ktory nakfada sie koncowke rury,
mosieznego pierscienia przecietego oraz gwintowanej nakretki dociskowe.

(2] UltraLine AL (3]

360°

Pofgczenie mozna traktowac jako rozbieralne pod warunkiem, ze po wyjeciu kro¢ca ztgezki
Z rury zuzyta koncowka rury zostanie odcieta przed wykonaniem nowego potgczenia.



8.3

1. Wybrang rure Systemu KAN-
therm UltraLine ucig¢ prostopadle
do osi na wymagang dfugosc za
pomocg Nozyc do rur z tworzyw
sztucznych. Nie dopuszcza sie
stosowania innych narzedzi lub
nozyc niesprawnych (tepych lub
wyszczerbionych).

2. Wykalibrowac rure i sfazowac
(tylko Ultraline AL) jej krawedzie
wewnetrzne kalibratorem nie glebiej
niz do warstwy aluminium.

3. Natozy¢ na rure nakretke dociskowg
a nastepnie osadzi¢ na koncu rury
pierécien przeciety, przy czym jego

krawedz powinna by¢ odlegta od
krawedzi rury od 0,5 do 1 mm.

4. Rure nasung¢ do oporu na
krociec srubunka (nie stosowac
zadnych érodkow , poslizgowych”,
nie wykonywac ruchu skretnego
ksztaftki wzgledem rury).

5. Maksymalnie jak jest to mozliwe,
nakrecic nakretke zaciskajaca
pierscien na rurze bez wykorzystywania
dodatkowych kluczy i innych narzedzi
— tylko montaz reczny.

6. Dokreci¢ nakretke zaciskajacg
pierscien na rurze za pomocg klucza
plaskiego. Podczas dokrecania wystarczy
wykonac jeden pefny obrot 360°.

8.4

Montaz uniwersalnych srubunkow skrecanych

Jest to odmiana potgczen skrecanych, w ktorym podstawowym elementem jest kréciec za-
ciskowy z uszczelnieniem stozkowym z O-Ringiem, niewymagajgcym dodatkowych srodkow
uszczelniajgeych. Mozna je traktowac jako rozfgczne pod warunkiem pozostawienia zacisniete]
rury na kroceu.

(2] UltraLine AL (3]

360°

Montaz Srubunkéw do rur metalowych
W ofercie Systemu KAN-therm dostepne sg dwa rodzaje srubunkow do fgcznia rur metalowych.

Srubunek na rure miedziang G%" 1709043005 oraz G'/4" 1709043003 moze wspdipracowad
z rurkami miedzianymi niklowanymi o $rednicy 15 mm.

Uniwersalny srubunek do rur 1709043010 moze wspotpracowac z rurami metalowymi (miedzia-
ne, miedziane niklowane, rury Systemu KAN-therm Steel i Inox o $rednicy 15 mm). Konstrukcja
Srubunka uniwersalnego umozliwia jego wielokrotne wykorzystanie.

043005 043010

72

I I

7
z"/,,!. Y
g,

Cu 15 mm Cu 15mm
Steel/lnox 15 mm
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180°

0 UWAGA
Aby wyeliminowaé zjawisko nadmiernego obcigzenia ksztattek sitg gngcg zabrania sig
giecia rur w odlegfosci mniejszej niz 10 srednic zewnetrznych od ksztattki.




s Kompensacja wydiuzern termicznych

9.1

Systemu KAN-therm UltralLine

Rurociggi instalacyjne pod wptywem zmiany temperatury wywotane] réznicg temperatury czynni-
ka oraz temperatury otoczenia podczas montazu ulegajg wydtuzeniu lub skurczeniu liniowemu
(powodujgc ruch osiowy przewodow),

W celu zabezpieczenia instalacji przed sytuacjg niekontrolowanego ruchu osiowego rurociggu,
nalezy zadbac o odpowiednig kompensacje wydtuzen termicznych. Zaniechanie tej czynnosci
moze doprowadzi¢ do awarii rur i ksztaftek oraz ich potgczen.

W przypadku podtynkowego montazu instalacji w $rednicach 14-25 mm, nalezy prowadzic rury
lekkimi fukami (z 10% nadmiarem dtugosci w stosunku do linii prostej), co umozliwia samokom-
pensacje wydfuzen termicznych rurociggow.

W przypadku $rednicy 32 mm nalezy dokonac¢ indywidualnego sprawdzenia wydfuzenia rurocig-
gu i dobra¢ odpowiedni rozmiar ramion kompensacyjnych, typu kompensatora oraz rozmiesz-
czenia punktow statych i przesuwnych, zapewniajgcych poprawng termiczng prace instalaci.

Cieplne wydtuzenie liniowe

Podatnosc¢ rur na wydtuzenia charakteryzuje wspofczynnik liniowej wydtuzalnosci cieplnej .
Wydtuzenie (skurczenie) odcinka rurociagu AL oblicza sie ze wzoru:

AL=0a x L X AT

gdzie:

a — wspofczynnik rozszerzalnosci liniowej [mm/mK]

L — dlugosc¢ odcinka rurociggu [m]

AT — rbznica temperatur montazu i eksploatacii [K]

Wartosci wspotczynnika a dla rur Systemu KAN-therm Ultraline:

rury PEX, PE-RT. o = 0,180 [mm/m x K]
rury PE-RT/A/PE-RT. o = 0,025 [mm/m x K]

/miane diugosci rurociggu mozna rowniez wyznaczy¢ korzystajgc z tablic ponizszych tabel:

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury PE-RT/Al/PE-RT

L [m] At [K]

EN KN KN KX KN N KN KX
1 025 0,50 075 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 375 4,50 5,25 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6.25 7,50 8,75 10,00 1125 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 1350 15,00
7 1,75 3,50 525 7,00 875 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 1800 20,00
9 225 450 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 2025 2250
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 2250 2500
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Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury PE-X i PE-RT

L [m] At[K]

EN KN KN KN | o0 | o | 1o |
1 1,8 36 54 72 9,0 10,8 12,6 14,4 16,2 18,0
2 36 72 10,8 14,4 18,0 216 252 28,8 32,4 36,0
3 54 10,8 16,2 216 27,0 324 378 432 486 54,0
4 72 14,4 216 28,8 36,0 432 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 450 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 216 324 432 54,0 64,8 75,6 864 97,2 108,0
7 12,6 252 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 1134 1260
8 14,4 28,2 432 57,6 72,0 88,2 100,8 115,2 1296 144,0
9 16,2 324 486 64,8 81,0 97,2 113,4 129,6 1458 1620
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 1620 1800

9.2 Kompensowanie wydtuzen

Ramig sprezyste

Wydtuzenia cieplne rurociggow w instalacjach sg zjawiskiem niekorzystnym, wptywajgcym

na funkcjonowanie i trwalos¢ a takze na wyglad zewnetrzny instalacji. Dlatego juz w fazie projek-
towania instalacji nalezy przewidzie¢ rozwigzania kompensacyjne, na ktore sktadajg sie roznego
rodzaju kompensatory oraz odpowiednio rozmieszczone punkty state (PS) i przesuwne (PP).

W instalacjach natynkowych do przejecia cieplnych zmian diugosci rur wykorzystuje sie zatama-
nie Kierunku trasy rurociagu w postaci ramion elastycznych (sprezystych). Naprezenia wywotane

wydtuzeniem przejmowane jest przez ramie powodujgc jego nieznaczne ugiecie.

AL

—1

PS

3|

Ls=kx~NDXxAL

gdzie:

T

Wymagang diugosc¢ ramienia sprezystego Ls mozna wyliczy¢ ze wzoru:

Ls — dtugosc ramienia elastycznego [mm],

k — stata materiafowa rury,

D - $rednica zewnetrzna rury [mm],

AL — zmiana dfugosci rury [mm].

rury wielowarstwowe
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PE-Xi PE-RT
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Wyznaczenie ramienia
sprezystego na odgatezieniu

Dfugosc¢ ramienia Ls mozna rowniez wyznaczy¢ z tabel zamieszczonych nizej:

Dtugos$¢ ramienia sprezystego Ls dla rur PE-RT/AI/PE-RT

Wydtuzenie
L [mm]
5
10
15
20
30
40
50
60
70
80
90
100

301
426
522
602
738
852
952
1043
1127
1205
1278
1347

322

455

558

644

789

911
1018
1115
1205
1288
1366
1440

360
509
624
720
882
1018
1138
1247
1347
1440
1527
1610

Dtugos$¢ ramienia sprezystego Ls dla rur PE-X i PE-RT

Wydtuzenie

L [mm]

90
100

Znajomosc¢ diugosci ramienia sprezystego Ls jest potrzebna przy wykonaniu bezpiecznego
odgatezienia od rurociggu, ktory podlega wydtuzeniu (a w miejscu odgatezienia nie ma punkiu

125
177
217
251
307
355
397
435
470
502
532
561

134
190
232
268
329
379
424
465
502
537
569
600

402
569

805
986
1138
1273
1394
1506
1610
1708
1800

150
212
260
300
367
424
474
520
561
600
636
671

455
644
789
911
1115
1288
1440
1577
1704
1821
1932
2036

stafego). Przyjecie zbyt krotkiego odcinka Ls spowoduje nadmierne naprezenia w poblizu trojni-
ka i w skrajnym przypadku uszkodzenie pofgczenia.

Wyznaczajgc ramie sprezyste Ls nalezy pamietac aby jego diugose nie byfa wieksza niz maksy-
malna odlegfos¢ miedzy obejmami dla danej $rednicy rurociggu.
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Kompensator Z-ksztattowy
Do zniwelowania skutkow cieplnych wydfuzen rurociggow stuzg roznej konstrukeji kompensato-
ry, wykorzystujgce dziatanie ramienia sprezystego. Jesli mamy mozliwos¢ rownolegtego przesu-
niecia osi prowadzonego rurociggu, mozemy zastosowac kompensator Z-ksztattowy.

Kompensator typu Z ‘ L1 ALl |
)( : r .‘ —_
o L ]
PS PP N :
d L ]
d L]
ol L]
N g 0
) o -l
o L]
o L
d L
d L )
d L]
d o
: EEEm L — — \NZ
— — r Y
PP PP PS
| AL2 | L2 |

Do obliczenia dfugosci ramienia sprezystego Ls kompensatora nalezy przyjg¢ jako diugose
zastepczg Lz = L1 + L2. Dla tej dlugosci wyznaczamy wydtuzenie AL (ze wzoru lub tabel) a na-
stepnie wartosc Ls (ze wzoru lub tabel). Dtugos$¢ ramienia Ls nie moze by¢ wieksza od mak-
symalnego rozstawu mocowan dla danej srednicy rurociggu. Nie mozna montowac na nim

zadnych obejm mocujgcych.

Kompensator U-ksztattowy

Jesli skompensowanie wydtuzenia rurociggu poprzez zmiane kierunku trasy jest niemozliwe

(0$ rurociggu przebiega na catej diugosci wzdtuz jednej linii), nalezy zastosowac kompensa-

tor U-ksztattowy. Diugos$c¢ ramienia kompensatora Ls nalezy obliczy¢ ze wzoru lub wyznaczy¢

7 tablic do wyznaczania dtugosci ramienia sprezystego. Jesli odlegfosci od srodka kompen-
satora do najblizszych punktow stafych PS nie sg jednakowe, do wyznaczenia dfugosci jego
ramienia Ls nalezy przyja¢ wydfuzenie AL diuzszego odcinka rurociggu, na kiérym zamontowano
kompensator (na rysunku wydfuzenie 4L2 odcinka L2). Najbardziej optymalne jest umiejscowienie

kompensatora posrodku rozpatrywanego odcinka rurociagu (L1 =L2).

Kompensator typu U z punkiem
Starym [} L1 AAL];\ \4AL2>14 LZ »|
\ \
3¢ = TORFLE = = >
PS PP s %] o e PP PS
Ld . -l
L4 .
4 <z .
7N
PS
—S ]
Kompensator typu U
L1 (ALY AL2 L2
T
> = STIETE = = >
PS PP s %] e ee PP PS
L . -
L .
o .
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9.3

A. Przyktad konstrukcji pionu

7 zastosowaniem kompensatora
U ksztattowego (dotyczy
wszystkich Systemow KAN-therm)
B. Przykiad konstrukcji pionu

7 zastosowaniem punkiu stafego
posrodku pionu(dotyczy rur
wielowarstwowych PE-RT/Al/
PE-RT).

C. Przyktad konstrukcii

pionu z zastosowaniem
samokompensacji (montaz
“sztywny” - dotyczy rur PE-X, PE-
RT, PE-RT/AI/PE-RT).

Przy wymiarowaniu kompensatoréw nalezy kierowac sie nastepujgcymi zasadami:

Kompensator U-ksztaftowy nalezy wykonac wykorzystujgc 4 systemowe kolana 90 stopni oraz
odcinki rur,

W przypadku rur wielowarstwowych PE-RT/AI/PE-RT kompensator U-ksztattowy mozna wykonac
wyginajac odpowiednio rure z zachowaniem minimalnego promienia giecia R = 3,5 x Dz,
Minimalna szerokos¢ kompensatora § musi zapewni¢ swobodng prace ramion kompensowanych
odcinkow L1 i L2 oraz uwzgledni¢ ewentualng grubosc izolacji termicznej na rurociagu,

Mozna przyjac:

S=2xg +ALI+AL2+S .
izol min

S, = 1560 -200 mm

9, — Jrubosc izolacii

Dfugos¢ ramienia kompensatora nie powinna by¢ wieksza od maksymalnego rozstawu mocowan
dla danej srednicy rurociggu. Na ramionach nie mozna montowac¢ zadnych obejm mocujgcych.

Zasady kompensacji wydtuzen piondéw — poziomow instalacyjnych

Przy montazu poziomaow/pionow instalacyjnych po wierzchu scian i w szachtach nalezy uwzgled-
nic ich ruch osiowy wywolany zmianami temperatury poprzez odpowiednie rozmieszczenie punk-
tow statych (PS) | kompensatorow oraz skompensowanie naprezen na odgatezieniach. Dlatego
praktycznie kazdg instalacje narazong na wydtuzenia nalezy traktowac indywidualnie.

Przyjete rozwigzanie zalezy od materiafu rur pionow i odgatezien, parametrow pracy instalacji,
ilosci odgafezien na pionie a takze llosci miejsca (Np. w szachcie instalacyjnym). Przyktady roz-
wigzan kompensacyjnych na pionach instalacyjnych przedstawiono na rysunkach A, B, C.

PS
PP D |
PP O |
— —
[— — [ m—
}—Clps = |
—
PS
[ —]
PP O] PP Do ||

PS

| — E—
1 1
PP PP

W przypadku kompensacji pionu z wykorzystaniem ,sztywnego montazu” dopuszcza sie stoso-
wanie jedynie ksztaftek mosieznych.

W kazdym przypadku nalezy przewidzie¢ odpowiednio diugie ramie kompensacyjne na po-
dejsciu pod pion. Rowniez na koncu pionu, na podejsciu pod ostatni odbiornik/zawor nalezy
zapewni¢ ramie sprezyste o odpowiednie] dfugosci.

Kazde odgatezienie (np. gafgzka grzejnikowa, podejscie pod wodomierz) powinno posiadac
mozliwos¢ swobodnego ugiecia (pod wplywem ruchu osiowego pionu) tak, by naprezenie
w poblizu trojnika nie byto krytyczne. Moze 1o by¢ zrealizowane poprzez zapewnienie odpo-
wiedniej diugosci ramienia sprezystego (rys. 1, 2, 3). Jest to istotne zwtaszcza przy montazu
w szachtach instalacyjnych. W przypadku prawidtowo zamontowanego punktu statego przy

35



36

Zapewnienie ramienia

sprezystego na odgatezieniach
pionu w szachcie instalacyjnym
(przyktady)

9.4

trojniku odgatezienia, warunek zapewnienia ramienia sprezystego na tym odgatezieniu nie jest
konieczny.

(1) (2] Ls (3]

W przypadku rur Systemu KAN-therm Ultraline mozna zrezygnowac z kompensowania zmian
diugosci poprzez umieszczenie obejm punktow statych bezposrednio przy kazdym trojniku

z odgatezieniem przewodu. Jest to tzw. montaz sztywny (rys. C, str. 38 Poprzez podziat pionu
(punktami statymi) na stosunkowo krétkie odcinki (najczesciej o diugosci wysokosci kondygna-
cji, nie wigcej niz 4 m), wielkos¢ wydfuzen rowniez jest niewielka a powstate naprezenia przej-
mowane sg przez obejmy punkitdw statych. Powstate niewielkie wyboczenia rurociggu mozna
ograniczy¢ poprzez odpowiednio geste rozmieszczenie obejm punktow przesuwnych (gesciej,
jezeli pion prowadzony jest natynkowo w widocznych miejscach).

Kompensacja wydtuzen instalacji podtynkowych/podposadzkowych

W przypadku prowadzenia rurociggow z rur Systemu KAN-therm Ultraline w warstwach betonu
(Jastrychu) lub tynku zjawisko wydtuzania cieplnego rur réwniez wystepuje. Jednak ze wzgledu
na prowadzenie przewodow w rurach ostonowych (peszel) lub izolacji, naprezenia wywotane
wydiuzeniem nie sg zbyt duze, poniewaz rury majg mozliwosc wyboczenia w otaczajgcym

je peszlu lub izolacji (zjawisko samokompensaciji). Wptyw na ograniczenie wielkosci tych napre-
zen ma tez prowadzenie tras przewodow fagodnymi fukami,

Zaleca sie stosowanie 10% nadmiaru diugosci przewodow w stosunku do prowadzenia
,na wprost”,

Przestrzeganie te] zasady ma szczegolnie duze znaczenie w przypadku mozliwosci wystgpienia
skurczu rurociggow (np. instalacja zimnej wody ukiadana w upalne lato) — przy prostoliniowym
prowadzeniu diugiego odcinka rurociggu, bez zataman lub tukow, istnieje niebezpieczenstwo
JWyciggniecia” rury ze zigcza, np. trojnika.



Obejmy stosowane w Systemie
KAN-therm

Uchwyty do mocowania
rur Systernu KAN-therm
na posadzkach

10.1

Prawidtowe umiejscowienie
punktow przesuwnych.

(Ls — diugosc¢ ramienia
sprezystego, AL — maks.
wydtuzenie odcinka rurociggu)

Do mocowania rur Systemu KAN-therm do przegrod budowlanych stuzg réznego rodzaju
obejmy. Ich konstrukcja zalezy od $rednicy | materiatu z jakiego wykonana jest rura, parametrow
pracy instalacji oraz sposobu jej ukfadania.

Obejmy moga by¢ wykonane z tworzywa sztucznego lub metalu. Uchwyty tworzywowe nale-
7y stosowac wytgcznie jako punkty przesuwne dla rurociagow Systemu KAN-therm Ultraline.
Do mocowania rurociggow prowadzonych w posadzkach i bruzdach sciennych mozna stoso-
wac haki | obejmy tworzywowe z kotkiem rozporowym.

CTTTTT

Uchwyty metalowe (stal ocynkowana) zaopatrzone sg w ttumigcg drgania i dzwieki wkiadke ela-
styczng. Mogg petni¢ role punktow przesuwnych (PP) oraz punktéw statych (PS) dla wszystkich
instalacji KAN-therm prowadzonych natynkowo. Obejmy metalowe bez wkitadek mogg uszko-
dzi¢ powierzchnie tworzywowych rur KAN-therm dlatego nie mozna ich stosowac.

Obejmy punktow statych i przesuwnych nie mogg by¢ montowane na ztgczkach.

Punkty przesuwne PP

Punkty przesuwne (slizgowe) powinny umozliwiac swobodny ruch osiowy rurociggow (wywota-
ny wydtuzeniem termicznym), dlatego nie nalezy ich montowac bezposrednio przy zfgczkach
(minimalna odlegtos¢ od krawedzi ztgczki musi by¢ wigksza od maksymalnego wydfuzenia
odcinka rurociggu AL).

Przy zmianie kierunku rurociggu, pierwszy punkt przesuwny moze by¢ zamontowany w odlegfo-
$ci od kolana nie mniejszej niz diugosc ramienia sprezystego Ls.

>Ls
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10.2 Punkty state PS

Punkty state umozliwiajg skierowanie w odpowiednim kierunku wydfuzen cieplnych rurociggu
oraz jego podziat na mnigjsze odcinki. Do wykonywania punktow stafych (PS) nalezy stosowac
obejmy ze stali ocynkowanej z wktadkami elastycznymi, umozliwiajgce dokfadne | pewne usta-
bilizowanie rury na catym obwodzie.

Obejma powinna by¢ maksymalnie zacisnieta na rurze (pierscien dystansowy usuniety). Obejmy
muszg mie¢ takg konstrukcje, aby mogty przejmowac sity wynikajgce z wydtuzen rurociggow
oraz obcigzen spowodowanych waga rur i ich zawartosci.

Rowniez konstrukcje mocujgce obejmy do przegrod budowlanych muszg by¢ odpowiednio
wytrzymate, aby mogty przejmowac naprezenia od w/w sit,

Do wykonania PS na rurociagu nalezy uzy¢ dwoch obejm przylegajgcych do krawedzi ksztaftki
(trojnika, fgcznika, mufy). Punkt staty najczescie] wykonuje sie w poblizu odgatezien rurociggow
lub armatury. Montaz punktu statego PS na odgatezieniu trojnika redukcyjnego jest mozliwy, jesli
Srednica odgatezienia nie jest mnigjsza niz jedng dymensje od srednicy gfownego przewodu,

Dopuszczane jest rowniez inne rozwigzanie wykonania punktow statych, pod warunkiem iz ob-
wodowa sita zaciskajgca obejme zapewnia brak ruchow poosiowych rurociggow przy jednocze-
snym zabezpieczeniu rur instalacyjnych przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Rozmieszczenie punktdw statych wynika z przyjetego rozwigzania kompensacii wydiuzen ciepl-
nych instalacji i powinno by¢ ujete w projekcie technicznym.

Przyktad wykonania punkiu
statego na prostym odcinku
rurociggu Systemu KAN-therm
Ultraline.

Przykiad wykonania punkiu
statego przy rurociggu Systemu
KAN-therm UltraLine.




Przykiad wykonania punkiu
statego przy odgatezieniu
rurociggu Systemu
KAN-therm Ultraline.

D2 < D1

10.3 Odlegtosci podpor rurociggu

Maksymalne odlegtosci pomiedzy podporami rurociggow Systemu KAN-therm Ultraline prowa-
dzonych po wierzchu przegrod i konstrukeji budowlanych podane sg w tabelach.

Jako podpory traktowane sg punkty state, przesuwne oraz przej$cia przez przegrody w tulejach
ochronnych.

Maksymalny rozstaw podpor [m] - rury wielowarstwowe PE-RT/AI/PE-RT:

Srednica zewnetrzna rury [mm]

— 1 - 1 > | = |

pionowo 1,5 1,5 1,7 1,9 21

Utozenie rurociggu

poziomo 12 12 13 15 1,6

Maksymalny rozstaw podpér [m] - rury wielowarstwowe PE-X, PE-RT:

Srednica zewnetrzna rury [mm]

pionowo 0,5 0,6 0,7

Utozenie rurociggu

poziomo 0,4 0,5 0,6
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Przyktady prowadzenia rur

w warstwie podiogowe).

A. Na stropie nad
pomieszczeniaminieogrzewanymi

System KAN-therm Ultraline dzieki réznorodnosci rozwigzan i bogatemu asortymentowi umoz-
liwia zaprojektowanie i wykonanie kazdego ukfadu wewnetrznych instalacji cisnieniowych,

na ktdre skiadajg sie poziomy, piony i rozprowadzenia. Elementy te mogag by¢ prowadzone

po wierzchu Scian i stropow (uktadanie natynkowe) lub umieszczone w przegrodach budowla-
nych (prowadzenie podtynkowe — w bruzdach Sciennych i wylewkach podfogowych). Posred-
nim sposobem ukiadania rurociggow rozdzielczych jest prowadzenie rur w specijalnej listwie
przypodiogowe;.

Instalacje natynkowe — piony i poziomy

Ukladanie po wierzchu przegrod budowlanych stosuje sie przy prowadzeniu poziomow instala-
cyjnych w pomieszczeniach niemieszkalnych (piwnice, garaze) oraz przy montazu pionow insta-
lacyjnych np. w obiektach przemystowych i niemieszkalnych lub w szachtach instalacyjnych.

Przy projektowaniu takich instalacji trzeba bra¢ pod uwage, oprécz wymagan technicznych,
takze wzgledy estetyczne. Dlatego tez nalezy:

dobrac¢ wiasciwy rodzaj rur i system potgczen,

starannie opracowac sposob kompensacii wydfuzen cieplnych,

przyja¢ wiasciwy, zgodny z wytycznymi sposob mocowania rurociggow,

uwzgledni¢ odpowiednig (w zaleznosci od przeznaczenia instalacii | jej otoczenia) izolacje termiczng.

Do wykonania instalacji natynkowych (piony i poziomy) zaleca sie stosowanie rur wielowarstwo-
wych np. odmiany KAN-therm UltraLine AL lub Systemu KAN-therm Press.

Prowadzenie instalacji w przegrodach budowlanych

Zgodnie z wymogami nowoczesnego budownictwa rurociggi KAN-therm mozna prowadzic¢

w bruzdach sciennych wypetnionych zaprawg i tynkiem, a takze w roznego rodzaju wylewkach
podtog. Dotyczy to rurociggow z rur PE-RT, PE-X oraz wielowarstwowych PE-RT/AI/PE-RT Sys-
temu KAN-therm w ukfadach rozdzielaczowych, a takze w ukiadach tréjnikowych z potgczenia-
mi wykorzystujgcymi technike nasuwanej tulei KAN-therm Ultraline, Press oraz zgrzewanych
KAN-therm PP
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B. Na stropie nad
pomieszczeniami ogrzewanymi

C. Bezposrednio w wylewce
betonowej
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3. izolacja cieplna rury
e 4. rura Systemu KAN-therm
5. strop
Uwaga

Potgczenia zaciskowe skrecane nie mogg by¢ kryte betonem lub tynkiem. Rurociggi w bruz-
dach sciennych powinny by¢ zabezpieczone przed kontakiem z ostrymi krawedziami bruzdy,
najlepiej poprzez prowadzenie w rurach osfonowych (peszlu) lub izolacji termicznej (jesli jest
wymagana).

Przewody ukfadane w wylewkach podidg nalezy prowadzi¢ w rurach osfonowych lub, jesli takie sg wy-
mogi ochrony cieplnej, w izolacji termicznej (patrz rozdziat 1zolacje termiczne instalacji KAN-therm).

Izolacja moze by¢ stosowana ze wzgledu na ograniczanie strat ciepfa, niedopuszczenie
do wzrostu temperatury posadzki nad rurami (max. 29 °C), czesciowo moze tez pefnic¢ role
izolacji akustycznej przewodow.

Minimalna grubosc¢ warstwy betonu nad wierzchem rury lub izolacji wynosi 4,5 cm. W przypadku
mniejszych grubosci zaleca sie wykonac dodatkowe zazbrojenie szlicht ponad rurami. Uktadanie
rur w szlichtach podfogowych nie moze spowodowac naruszenia jednorodnosci izolacji akustycz-
nej. W przypadku prowadzenia rurociggu w rurze osfonowej (rura w rurze) lub izolacji termicznej,
jego trasa powinna przebiegac tak, aby zapobiec skutkom skurczow termicznych rurociggow.

Rury nalezy mocowac do podtoza pojedynczymi lub podwdinymi hakami z tworzywa. Zanim rurocig-
gi zostana pokryte tynkiem lub betonem, nalezy wykonac probe cisnieniowa i chroni¢ przed uszko-
dzeniem. W trakcie prac budowlanych pokrywane jastrychem rury powinny by¢ pod cisnieniem.

Przy instalacjach podtynkowych zaleca sie przed wykonaniem prac wykonczeniowych budow-

lanych sporzgdzenie inwentaryzacji instalacji (np. fotograficznej) w celu unikniecia w przysztosci
przypadkowych uszkodzen rur schowanych w tynkach i wylewkach.
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W zaleznosci od rodzaju instalacji izolacje termiczne rurociggow majg za zadanie ograniczenie
wielkosci strat ciepfa (w instalacjach ogrzewczych i cieptej wody uzytkowej) lub ograniczenia
strat chfodu w instalacjach chfodniczych. W przypadku instalacji wody zimnej izolacje termiczne
ograniczajg nagrzewanie sie wody w przewodach oraz zapobiegajg wykraplaniu sie (konden-
sacji) pary wodnej na rurociggach. Zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce przepisami izolacja
cieplna przewodow rozdzielczych w instalacjach centralnego ogrzewania, cieptej wody uzyt-
kowej (w tym przewoddw cyrkulacyjnych) oraz instalacji chtodu powinna spefiac wymagania
minimalne okreslone w tabeli,

Minimalne grubosci izolacji cieplnej w instalacjach grzewczych, chtodniczych
oraz cieptej wody uzytkowej

LP
1 Srednica wewnetrzna do 22 mm 14,16, 20 mm
20, 25
Srednica wewnetrzna
2 od 22 do 35 mm % 30mm

Przewody i armatura wg poz. 1-2
3 przechodzace przez $ciany lub stropy, 2 wymagan z poz. 1-2
skrzyzowania przewodow

Przewody ogrzewan centralnych wg
poz. 1-2, utozone w komponentach

1 A —

4 budowlanych miedzy ogrzewanymi po- /> wymagan z poz. 1-2

mieszczeniami réznych uzytkownikow
5 Przewody wg poz. 4 utozone w pod- 6 mm

todze
Przewody instalacji wody lodowej o . ~

6 prowadzone wewnatrz budynku2) 50% wymagan z poz. 1-2

Przewody instalacji wody lodowej pro- o . B
7 wadzone na zewnatrz budynku?2) 100% wymagan z poz. 1-2

1) przy zastosowaniu materiafu izolacyjnego o innym wspotczynniku przenikania ciepta niz podano w tabeli, nalezy odpowiednio
skorygowac grubos¢ warstwy izolacyjnej,

2) izolacja cieplna wykonana jako powietrznoszczelna.

0 Uwaga

Dla rurociggow KAN-therm wody zimnej zalecane grubosci izolacji cieplnej zapobiegajgcej
nagrzewaniu sie wody oraz wykraplaniu pary wodnej podane sg w tabeli. Podane wartoéci dia
innych wartosci wspotczynnikow przewodnosci cieplnej materiatu izolacji nalezy skorygowac.

Minimalne grubosci izolacji cieplnej w instalacjach wody zimnej

Lokalizacja przewodu

Przew6d w pomieszczeniu nieogrzewanym 4 mm

Przew6d w pomieszczeniu ogrzewanym 9 mm

Przewod w kanale bez rurociggéw z cieptym lub gorgcym czynnikiem 4mm
Przewdd w kanale z rurociggami z cieptym lub gorgcym czynnikiem 13 mm

Przewdd w bruzdzie $ciennej, pionowy 4 mm

Przew6d w bruzdzie $ciennej, wnece z rurociggami z cieptym lub gorgcym czynnikiem 13 mm
Przewo6d w posadzce (szlichcie betonowej) 4mm

Materiaf izolacji termicznej nie moze mie¢ negatywnego wptywu na przewody oraz ztgczki, powi-
nien by¢ obojetny chemicznie w stosunku do materiatow tych elementow.



Po zakonczeniu montazu instalacje wykonang z rur Systemu KAN-therm Ultraline nalezy prze-
pfukac i poddac probie cisnieniowej. Nalezy jg wykonac przed zalaniem przewodow szlichtg,
zakryciem bruzd i kanafow. Probe szczelnosci przeprowadzac wodg. Jesli brak sprzyjajgcych
warunkow na przeprowadzenie proby wodnej (np. niskie temperatury), probe mozna dokonac
sprezonym powietrzem.

Przed wykonaniem cisnieniowej proby wodnej nalezy:

odtgczy¢ armature i urzgdzenia, ktore moglyby zakiocic przebieg badania (np. naczynia
wzbiorcze, zawory bezpieczenstwa) lub mogtyby ulec uszkodzeniu,

dokfadnie przeptukac instalacje, pfukanie instalacji nalezy wykonac¢ wodg uzdatniong Iub przy
pomocy medium jakie ma byC¢ docelowo transportowane instalacjg. Podczas procesu ptukania

nalezy zapewni¢ przynajmniej jednokrotng wymiane zfadu instalacyjnego,
napetnic medium prébnym (np. czystg wodg) i dokfadnie odpowietrzyc,
ustabilizowac temperature wody w stosunku do temperatury otoczenia

Do badania nalezy uzywa¢ manometru tarczowego o zakresie wiekszym o 50% od cisnienia
probnego i dziatce elementarnej 0,1 bar. Manometr powinien by¢ zamontowany w najnizszym
punkcie instalacji. Temperatura otoczenia badane] instalacji nie powinna ulega¢ zmianie. Warto-
Sci cisnienia probnego (w zaleznosci od rodzaju instalacii) oraz warunki wykonania prob przed-
stawiono w tabeli.

P 2 lecz nie mniej niz 4 bar (nie wigcej niz 6 bar w ogrzewaniu

instalacje grzewcze
ptaszczyznowym)

instalacje wodociggowe Py x1.5
Proba wstepna

60 (w tym w pierwszej potowie 3-krotnie co 10 min podnosic¢ cisnie-

czas trwania proby [min] nie prébne do pierwotnej wartosci)

dopuszczalny spadek

cisnienia [bar] 0.6
warunki uznania préby brak roszenia i przeciekow
Préba gtéwna
czas trwania proby [min] 120
dopuszczalny spadek
N 0,2
cisnienia [bar]
warunki uznania préby brak roszenia i przeciekdw

Po zakonczeniu badania szczelnosci nalezy sporzadzic protokdt, kiory zawiera wielkos¢ ci-
Snienia probnego, przebieg préby zgodnie z procedurg wraz z wartosciami spadkow cisnienia
oraz stwierdzenie o pozytywnym (lub negatywnym) wyniku proby. Protokot moze mie¢ postac
formularza.

Po pozytywnej probie szczelnosci wodg zimng instalacje grzewcze oraz cieptej wody uzytkowej
nalezy poddac probie szczelnosci wodg cieptg (proba na goraco).

Préba cisnieniowa sprezonym powietrzem

Dopuszcza sie (w przypadkach uzasadnionych np. mozliwoscig zamarzniecia instalacji lub spowo-
dowania nadmiernej jej korozji) wykonanie badan szczelnosci przy uzyciu sprezonego powietrza.
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Powietrze uzyte do proby nie moze zawierac olejow. Maksymalna warto$¢ cisnienia prébnego

3 bar (0,3 MPa). Temperatura otoczenia badanej instalacji nie powinna ulega¢ zmianie (max. +/- 3 K).
Ujawnione nieszczelnosci mozna zlokalizowa¢ akustycznie lub, wyfgcznie po skonsultowaniu

z KAN, za pomocg ptynu pienigcego. Wyniki badan uznaje sig za pozytywne, gdy nie stwierdzo-
no nieszczelnosci instalacji i spadku cisnienia na manometrze kontrolnym.

UWAGA:

Niektore ze srodkow pienigcych, stuzgcych do lokalizacji przeciekow przy prébach
szczelnosci wykonywanych za pomoca sprezonego powietrza, mogg negatywnie wpty-
wac na materiat rur i ksztattek. Przed ich zastosowaniem skonsultuj sie z firmg KAN.

System KAN-therm Ultraline nadaje sie do konstruowania instalacji wody pitnej i posiada nie-
zbedne atesty higieniczne. Dobor materiatow konstrukcyjnych nie wptywa na namnazanie sie
chorobotworczych ustrojow czy pogorszenie wiasciwosci wody przeznaczonej do spozycia.

Jednakze na skutek bteddw w procesie budowlanym czy podczas uzytkowania instalacji jak
rowniez okresow przestoju badz skazenia wody wodociggowe] moze dojs¢ do koniecznosci zde-
zynfekowania instalacji. Nalezy pamietac, iz dezynfekcja usuwa jedynie skutki skazenia — przed jej
przeprowadzeniem nalezy doprowadzi¢ do usuniecia przyczyn zanieczyszczenia medium.

Dezynfekcja termiczna

Dezynfekcje termiczng przeprowadza sie przy pomocy czystej wody uzdatnionej o podwyzszo-
nej temperaturze. Celem skutecznego przeprowadzenia dezynfekgcji termicznej, nalezy zapew-
ni¢ aby we wszystkich punktach poboru wody uzytkowej doszfo do wyptywu wody o tempera-
turze 70 °C w czasie nie krotszym niz 3 minuty. Nalezy zwracac¢ baczng uwage, by w zadnym
punkcie instalacji nie doszto do przekroczenia dopuszczalnych parametréw roboczych (do-
puszczalne] temperatury maksymalnej w funkcji cisnienia roboczego) danego systemu insta-
lacyjnego. Réwnoczesnie nalezy zapewnic bezpieczenstwo wszystkim uzytkownikom danej
instalacji (zminimalizowac ryzyko poparzenia).

Zwracamy uwage, iz praca instalacji przy podwyzszonych temperaturach skraca zywotnosc
zastosowanych materiatow konstrukeyjnych, stad nalezy jg przeprowadzac jedynie okresowo.

Dezynfekcja chemiczna

Dezynfekcje chemiczng mozna przeprowadza¢ w instalacjach wody pitnej wykonanych

ze wszystkich systemow KAN-therm. Dezynfekcje chemiczng przeprowadza sie w temperatu-
rze otoczenia (nie wyzsza niz 25 °C) przy stosowaniu dawek reagentow i czasu oddziatywania
okreslonych przez producenta preparatu. Przed zastosowaniem srodka chemicznego nalezy
uzyskac pisemne potwierdzenie braku jego negatywnego wptywu na elementy sktadowe insta-
lacji. Podczas prowadzenia dezynfekaji chemicznej nalezy uniemozliwic pobor wody z instalaci
do celow spozywczych.

Nazwa substanciji Max. dopuszczalne stgzenie Czas dziatania w instalacji

Nadtlenek wodoru H,0, 150 mg/I substancji czynnej
Podchloryn sodu NaOCI 50 mg/I substancji czynnej
max. 12 h
Podchloryn wapnia Ca(OCl), 50 mg/I substanciji czynnej
Dwutlenek chloru CIO, 6 mg/l substancji czynnej

Podane powyzej stezenia i czasy dziatania substancji nie mogg by¢ przekroczone

w zadnym punkcie instalaciji.

Podczas dozowania substancji chemicznych stosowa¢ indywidualne srodki ochrony. Nie-
dopuszczalne jest stosowanie potaczenia dezynfekcji termicznej i dezynfekcji chemiczne;j.



15 Opory liniowe dla rur Systemu KAN-therm
Ultraline — tabele

Tab. 1 Liniowe straty ci$nienia w rurach UltraLine KAN-therm dla wody o temperaturze 10°C

0,01 0,13 53 0,09 29 0,06 12 0,03 3 0,02 1
0,02 0,25 107 0,19 59 0,12 25 0,06 7 0,04 2
0,03 0,38 326 0,28 162 0,18 37 0,10 10 0,06 3
0,04 0,51 529 0,38 263 0,25 95 0,13 13 0,08 5
0,05 0,64 774 0,47 384 0,31 139 0,16 30 0,09 6
0,06 0,76 1059 0,57 524 0,37 189 0,19 40 0,11 7
0,07 0,89 1381 0,66 682 0,43 245 0,22 52 0,13 15
0,10 1,27 2570 0,95 1264 0,61 452 0,32 96 0,19 28
0,13 1,66 4077 1,23 1999 0,80 712 0,41 150 0,24 43
0,14 1,78 4648 1,32 2277 0,86 810 0,45 170 0,26 49
0,15 1,91 5252 1,42 2571 0,92 913 0,48 192 0,28 55
0,20 2,65 8774 1,89 4279 1,23 1513 0,64 315 0,38 91
0,21 1,99 4667 1,29 1648 0,67 343 0,40 99
0,22 2,08 5071 1,35 1789 0,70 372 0,41 107
0,25 1,54 2243 0,80 465 0,47 133
0,27 1,66 2572 0,86 532 0,51 162
0,30 1,84 3102 0,95 640 0,57 183
0,35 2,15 4086 1,11 840 0,66 240
0,40 127 1064 0,75 303
0,45 1,43 1311 0,85 372
0,50 1,59 1581 0,94 448
0,55 1,75 1875 1,04 531
0,60 1,91 2191 1,13 619
0,65 2,07 2529 1,22 713
0,70 1,32 814
0,75 1,41 921
0,80 1,51 1033
0,85 1,60 11561
0,90 1,70 1275
0,95 1,79 1405
1,00 1,88 1541
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Tab. 2 Liniowe straty ci$nienia w rurach UltraLine KAN-therm dla wody o temperaturze 60°C

0,01 0,13 38 0,10 19 0,06 5 0,03 1 0,02 0
0,02 0,26 122 0,19 60 0,12 22 0,06 5 0,04 1
0,03 0,39 246 0,29 121 0,19 43 0,10 9 0,06 3
0,04 0,62 407 0,38 200 0,25 71 0,13 15 0,08 4
0,05 0,65 603 0,48 295 0,31 105 0,16 22 0,10 6
0,06 0,78 834 0,68 407 0,37 144 0,19 30 0,11 9
0,07 0,91 1098 0,67 536 0,44 189 0,23 39 0,13 "
0,10 1,30 2088 0,96 1013 0,62 356 0,32 74 0,19 21
0,13 1,68 3366 1,25 1627 0,81 569 0,42 17 0,25 33
0,14 1,81 3856 1,35 1862 0,87 650 0,45 133 0,27 38
0,15 1,94 4376 1,44 2111 0,94 735 0,49 150 0,29 43
0,20 2,59 7446 1,92 3575 1,25 1238 0,65 251 0,38 71
0,21 2,02 3911 1,31 1353 0,68 274 0,40 77
0,22 1,37 1472 0,71 298 0,42 84
0,25 1,56 1860 0,81 375 0,48 106
0,27 1,69 2141 0,87 431 0,62 121
0,30 1,87 2599 0,97 521 0,57 146
0,35 2,19 3455 1,13 689 0,67 193
0,40 1,30 879 0,77 245
0,45 1,46 1090 0,86 303
0,50 1,62 1323 0,96 367
0,55 1,78 1576 1,05 436
0,60 1,94 1851 1,15 511
0,65 2,10 2147 1,25 592
0,70 1,34 678
0,75 1,44 769
0,80 1,53 866
0,85 1,63 968
0,90 1,72 1076
0,95 1,82 1189
1,00 1,92 1307
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Tab. 3 Liniowe straty ci$nienia w rurach UltraLine KAN-therm dla wody lodowej o $redniej temperaturze 9,5°C (7/12°C)

100 0,06 26 0,05 14 0,03 6 0,02 2 0,01 1
200 0,12 52 0,09 29 0,06 12 0,03 3 0,02 1
400 0,24 105 0,18 58 0,12 24 0,06 7 0,04 2
600 0,36 299 0,27 150 0,18 36 0,09 10 0,05 3
800 0,36 242 0,23 88 0,12 13 0,07 5
1000 0,29 128 0,15 16 0,09 6
1200 0,35 173 0,18 37 0,11 7
1400 0,41 225 0,21 48 0,13 14
1600 0,24 60 0,14 18
1800 0,27 74 0,16 22
2000 0,30 83 0,18 26
2200 0,33 103 0,20 30
2400 0,36 120 0,22 35
2600 0,39 137 0,23 40
2800 0,43 156 0,25 45
3000 0,46 175 0,27 51
3200 0,49 196 0,29 57
3400 0,52 217 0,31 63
3600 0,32 70
3800 0,34 76
4000 0,36 83
4200 0,38 91
4400 0,40 98
4600 0,41 106
4800 0,43 114
5000 0,45 122
5200 0,47 131
5400 0,49 139
5600 0,50 148
5800 0,52 158
6000 0,54 167
6200 0,56 177
6400 0,57 187
6600 0,59 197
6800 0,61 207
7000 0,63 218
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Tab. 4 Liniowe straty ci$nienia w rurach UltraLine KAN-therm dla wody grzewczej o $redniej temperaturze 40°C (45/35°C)

100 0,03 6 0,02 4 0,01 1

200 0,06 13 0,05 7 0,03 3 0,02 1

400 0,12 26 0,09 14 0,06 6 0,03 2 0,02 1

600 0,18 75 0,14 38 0,09 9 0,05 2 0,03 1

800 0,25 121 0,18 61 0,12 22 0,06 3 0,04 1
1000 0,31 177 0,23 88 0,15 32 0,08 7 0,05 1
1200 0,37 241 0,27 120 0,18 44 0,09 9 0,05 2
1400 0,32 156 0,21 56 0,11 12 0,06 4
1600 0,37 196 0,24 71 0,12 15 0,07 4
1800 0,41 239 0,27 86 0,14 18 0,08 5
2000 0,30 103 0,15 22 0,09 6
2200 0,33 122 0,17 26 0,10 8
2400 0,36 141 0,18 30 0,11 9
2600 0,39 162 0,20 34 0,12 10
2800 0,41 184 0,21 39 0,13 I
3000 0,44 207 0,23 44 0,14 13
3200 0,25 49 0,15 14
3400 0,26 55 0,15 16
3600 0,28 60 0,16 17
3800 0,29 66 0,17 19
4000 0,31 72 0,18 21
4200 0,32 78 0,19 23
4400 0,34 85 0,20 25
4600 0,35 92 0,21 27
4800 0,37 99 0,22 29
5000 0,38 106 0,23 31
5200 0,40 113 0,24 33
5400 0,41 121 0,25 35
5600 0,43 129 0,25 37
5800 0,45 137 0,26 40
6000 0,46 145 0,27 42
6200 0,48 154 0,28 44
6400 0,49 163 0,29 47
6600 0,51 172 0,30 50
6800 0,62 181 0,31 52
7000 0,54 190 0,32 55
7200 0,55 200 0,33 58
7400 0,67 209 0,34 60
7600 0,35 63
7800 0,35 66
8000 0,36 69
8200 0,37 72
8400 0,38 75
8600 0,39 78
8800 0,40 82
9000 0,41 85
9200 0,42 88
9400 0,43 92
9600 0,44 95
9800 0,45 98
10000 0,45 102
11000 0,50 120
12000 0,65 140
13000 0,59 161
14000 0,64 184
15000 0,68 207
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Tab. 5 Liniowe straty ci$nienia w rurach UltraLine KAN-therm dla wody grzewczej o $redniej temperaturze 52,5°C (60/45°C)

100

200

400 1

600 1

800 0,12 29 0,08 0,04 2 0,02 1
1000 0,15 42 0,10 15 0,05 2 0,03 1
1200 0,25 114 0,18 57 0,12 21 0,06 3 0,04 1
1400 0,29 148 0,21 74 014 27 0,07 6 0,04 1
1600 0,33 186 0,24 93 0,16 34 0,08 7 0,05 2
1800 037 227 0,28 113 0,18 4 0,09 9 0,05 3
2000 0,31 135 0,20 49 0,10 10 0,06 3
2200 0,34 159 0,22 58 0,11 12 0,07 4
2400 0,37 185 0,24 67 0,12 14 0,07 4
2600 0,40 212 0,26 76 013 16 0,08 5
2800 0,28 87 0,14 19 0,09 5
3000 0,30 98 0,15 21 0,09 6
3200 0,32 109 0,16 23 0,10 7
3400 0,34 121 017 26 0,10 8
3600 0,36 134 0,19 28 0,11 8
3800 0,38 147 0,20 31 0,12 9
4000 0,40 160 0,21 34 012 10
4200 0,42 174 0,22 37 0,13 11
4400 0,44 189 0,23 40 0,13 12
4600 0,46 204 0,24 43 0,14 13
4800 0,25 47 0,15 13
5000 0,26 50 0,15 14
5200 0,27 53 0,16 15
5400 0,28 57 0,16 17
5600 0,29 61 017 18
5800 0,30 64 0,18 19
6000 0,31 68 0,18 20
6200 0,32 72 0,19 21
6400 0,33 76 0,19 22
6600 0,34 81 0,20 23
6800 0,35 85 0,21 25
7000 0,36 89 0,21 26
7200 0,37 94 0,22 27
7400 0,38 98 0,23 28
7600 0,39 103 0,23 30
7800 0,40 108 0,24 31
8000 0,41 113 0,24 32
8200 0,42 117 0,25 34
8400 0,43 123 0,26 35
8600 0,44 128 0,26 37
8800 0,45 133 0,27 38
9000 0,46 138 0,27 40
9200 0,47 144 0,28 41
9400 0,48 149 0,29 43
9600 0,49 155 0,29 45
9800 0,50 160 0,30 46
10000 0,51 166 0,30 48
11000 0,57 196 0,33 56
12000 0,62 228 0,37 66
13000 0,40 76
14000 0,43 86
15000 0,46 97
16000 0,49 109
17000 0,52 121
18000 0,55 134
19000 0,58 147
20000 0,61 161
22000 0,67 190
24000 0,73 222
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Tab. 6 Liniowe straty ci$nienia w rurach UltraLine KAN-therm dla wody grzewczej o $redniej temperaturze 60°C (70/50°C)

100
200
400
600
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4200
4400
4600
4800
5000
5200
5400
5600
5800
6000
6200
6400
6600
6800
7000
7200
7400
7600
7800
8000
8200
8400
8600
8800
9000
9200
9400
9600
9800
10000
11000
12000
13000
14000
15000
16000
17000
18000
19000
20000
22000
24000
26000
28000
30000
32000

0,02
0,03
0,06
0,09
0,12
0,15
0,19
0,22
0,25
0,28
0,31
0,34
0,37

110
134
161
189
220

0,01
0,02
0,05
0,07
0,09
0,11
0,14
0,16
0,18
0,21
0,23
0,25
0,28
0,30
0,32
0,34
0,37
0,39
0,41

@© O W =

o

34
44
55
67
80
94
109
125
142
160
179
198
219

0,01
0,01
0,03
0,04
0,06
0,07
0,09
0,10
0,12
0,13
0,15
0,16
0,18
0,19
0,21
0,22
0,24
0,25
0,27
0,28
0,30
0,31
0,33
0,34
0,36
0,37
0,39
0,40
0,42
0,43
0,45
0,46

ENJRTCR g

[&)]

16
20
24
29
34
40
45
51
58
65
72
79
87
95
103
1
120
130
139
149
159
169
180
191
202

0,02
0,02
0,03
0,04
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,09
0,09
0,10
0,11
0,12
0,12
0,13
0,14
0,15
0,15
0,16
0,17
0,18
0,19
0,19
0,20
0,21
0,22
0,22
0,23
0,24
0,25
0,26
0,26
0,27
0,28
0,29
0,29
0,30
0,31
0,32
0,32
0,33
0,34
0,35
0,36
0,36
0,37
0,38
0,39
0,43
0,46
0,50
0,564
0,68
0,62
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115
134
154
176
198
222

0,02
0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,08
0,08
0,09
0,09
0,10
0,10
0,11
0,11
0,11
0,12
0,12
0,13
0,13
0,14
0,14
0,15
0,15
0,16
0,16
0,16
0,17
0,17
0,18
0,18
0,19
0,19
0,20
0,20
0,21
0,21
0,22
0,22
0,22
0,23
0,25
0,27
0,30
0,32
0,34
0,37
0,39
0,41
0,43
0,46
0,50
0,55
0,60
0,64
0,69
0,73
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112
130
150
171
193
216



Tab. 7 Liniowe straty ci$nienia w rurach UltraLine KAN-therm dla wody grzewczej o $redniej temperaturze 70°C (80/60°C)

100

200 1

400 0,05 0,03 2 0,02 1

600 0,07 0,04 3 0,02 1

800 0,09 16 0,06 4 0,03 1

1000 0,12 24 0,07 9 0,04 1

1200 0,14 32 0,09 12 0,05 2 0,03 1
1400 0,16 42 0,10 15 0,05 3 0,03 1
1600 0,25 106 0,18 53 0,12 19 0,06 4 0,04 1
1800 0,28 129 0,21 64 0,13 23 0,07 5 0,04 1
2000 0,31 155 0,23 77 0,15 28 0,08 6 0,05 2
2200 0,34 182 0,25 91 0,16 33 0,09 7 0,05 2
2400 0,37 212 0,28 105 0,18 38 0,09 8 0,06 2
2600 0,30 121 0,19 44 0,10 9 0,06 3
2800 0,32 137 0,21 49 0,11 " 0,06 3
3000 0,35 154 0,22 56 0,12 12 0,07 3
3200 0,37 172 0,24 62 0,12 13 0,07 4
3400 0,39 191 0,25 69 0,13 15 0,08 4
3600 0,42 211 0,27 76 0,14 16 0,08 5
3800 0,28 83 0,15 18 0,09 5
4000 0,30 91 0,16 19 0,09 6
4200 0,31 99 0,16 21 0,10 6
4400 0,33 108 0,17 23 0,10 7
4600 0,34 116 0,18 25 0,11 7
4800 0,36 125 0,19 26 0,11 8
5000 0,37 134 0,19 28 0,11 8
5200 0,39 144 0,20 30 0,12 9
5400 0,40 153 0,21 32 0,12 9
5600 0,42 163 0,22 35 0,13 10
5800 0,43 174 0,23 37 0,13 "
6000 0,45 184 0,23 39 0,14 "
6200 0,46 195 0,24 4 0,14 12
6400 0,48 206 0,25 43 0,15 13
6600 0,26 46 0,15 13
6800 0,26 48 0,16 14
7000 0,27 51 0,16 15
7200 0,28 53 0,17 15
7400 0,29 56 0,17 16
7600 0,30 59 0,17 17
7800 0,30 61 0,18 18
8000 0,31 64 0,18 18
8200 0,32 67 0,19 19
8400 0,33 70 0,19 20
8600 0,33 73 0,20 21
8800 0,34 76 0,20 22
9000 0,35 79 0,21 23
9200 0,36 82 0,21 24
9400 0,37 85 0,22 24
9600 0,37 88 0,22 25
9800 0,38 91 0,23 26
10000 0,39 94 0,23 27
11000 0,43 112 0,25 32
12000 0,47 130 0,28 37
13000 0,51 149 0,30 43
14000 0,54 170 0,32 49
15000 0,58 192 0,34 55
16000 0,62 215 0,37 62
17000 0,39 69
18000 0,41 76
19000 0,44 84
20000 0,46 91
22000 0,51 108
24000 0,55 126
26000 0,60 145
28000 0,64 165
30000 0,69 187
32000 0,74 210
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System KAN-therm Ultraline - asortyrment

~— \ rura wielowarstwowa PE-RT/AI/PE-RT - zwdj GRUPA: U
5y O C R =] Y B R
&&\é / 14x2 2520334001 3000 m 7,03

= 16x2,2 2529334003 200 3000 m 7,03
20x2,8 2529334005 100 1500 m 8,77
25%x2 5 2529334007 50 750 m 15,65
32x3 2529334009 50 600 m 28,28
rura wielowarstwowa PE-RT/AI/PE-RT w izolacji 6 mm - zwdj GRUPA: U

0 Sla]
14x2 2520333000 m 9,19
16x2,2 2529333001 50 900 m 9,31
20%2,8 2529333002 50 700 m 11,99
25x2,5 2529333003 50 300 m 20,18
32x3 2529333004 50 350 m 29,79
rura wielowarstwowa PE-RT/AI/PE-RT - sztanga GRUPA: U
B o]
*‘ 14x2 2520334000 5 m 7,63
16%2,2 2529334002 5 120 m 7,87
20x2,8 2529334004 B 70 m 9,89
25%2,5 2500334006 5 40 m 16,92
32x3 2529334008 5 50 m 29,40
rura PE-Xc z ostong EVOH - zwoj GRUPA: U
£l I =] 2 D R
14x2 2529200000 3000 m 4,80
16x2,2 2529200001 200 3000 m 4,90
20x2,8 2529200002 100 1500 m 7,60
rura PE-Xc z ostong EVOH w izolacji 6 mm - zwoj GRUPA: U
B Sle]
14%2 2529195006 8,29
16%2,2 2529195007 50 900 m 8,83
20%2,8 2529195008 50 700 m 11,72

= N rura PE-RT z ostong EVOH - zwd;j GRUPA: U
g DA O TR =] Y I R
&&\é / 14x2 2522188000 3000 m 3,60

=) 16x2.2 2525188001 200 3000  m 3,80
20x2,8 2520198002 100 1500 m 6,06

= —
S 2 & sranga 666> ruryw iubie woreczek @ karton ZENY paieta @) dostepne wkrétce
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rura PE-RT z ostong EVOH w izolacji 6 mm - zwdj GRUPA: U

T X I =] Y R

14%2 2529195000 6,71 \f'
16%2,2 2529195001 50 900 m 7,12
20%2,8 2529195002 50 700 m 9,41
z’rqczka mosigzna GW GRUPA: U
£l N N =
Rp" 2509044000 15,04
16 Rp»%" 2509044001 10 150 szt. 15,51
20 Rp#%" 2509044002 10 150 szt. 19,98
20 Rp#" 2509044003 10 120 szt. 22,63
25 Rp#" 2509044004 5 70 szt. 26,15
32 Rpt" 2509044005 5 50 szt. 45,16
z’chzka mosigzna GZ GRUPA: U
£l I 6 2
2509045000 15,04
16 RX%" 2509045001 10 150 szt. 15,51
20 RX%" 2509045002 10 150 szt. 19,65
20 R%" 2509045003 10 150 szt. 21,03
25 R%" 2509045005 5 80 szt. 22,35
25 R1" 2509045004 5 70 szt. 33,38
32 Rt 2509045006 5 50 szt. 43,27
iqcznik mosigzny GRUPA: U
£l N N =
2509042000 12,58
16 2509042001 5 80 szt. 12,97
20 2509042002 5 80 szt. 15,19
25 2509042003 5 80 szt. 19,71
32 2509042004 5 60 szt. 41,20
+qcznik PPSU GRUPA: U
£l I I 2
2565042000 10,11
16 2565042001 10 160 szt. 10,42
20 2565042002 10 160 szt. 11,56
25 2566042003 5 80 szt. 15,23
32 2556042004 5 60 szt 31,79
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+qcznik redukcyjny mosiezny GRUPA: U

T O I A 2 R R

16/ 14 2509046006 14,69
20/14 2509046007 10 160 szt. 14,69
20/16 2502046008 10 160 szt 15,14
25/16 2500046005 5 80 szt 18,66
25/20 2502046009 5] 80 szt. 17,29
32/25 2509046010 5 70 szt 39,31
+qcznik redukcyjny PPSU GRUPA: U
£l X
16/ 14 2565046002 160 szt 9,19
20/ 14 2566046003 10 160 szt 9,19
20/16 2566046004 20 400 szt 9,47
25/16 2566046005 5 80 szt 15,32
25/20 2565046000 5 80 szt 14,33
32/25 2566046001 5 70 szt. 31,90
tréjnik mosiezny GRUPA: U
Kl I
2500257000 100 szt 18,48
16 2509257001 10 80 szt 19,05
20 2500257002 10 80 szt 21,36
25 2509257003 5 40 szt 36,68
0 3 2509257004 2 20 szt 60,06
tréjnik PPSU GRUPA: U
Kl I
2566257000 100 szt 12,26
16 2566257001 10 80 szt 12,64
20 2566257002 10 80 szt 13,76
25 2566257003 5 40 szt. 26,15
32 2566257004 2 20 szt. 36,49
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tréjnik redukeyjny mosiezny GRUPA: U

wmar e JO]s]
80 szt.

Cena PLN/JM

14/16/14 2509260000 10 22,24
16/14 /14 2509260001 10 80 szt. 22,24
16/14 /16 2509260002 10 80 szt. 22,24
O 6/16/14 2509260003 10 80 szt 22,24
16/20/16 2509260004 10 80 szt. 22,24
20/14 /14 2509260005 10 80 szt. 22,24
20/14/16 2509260006 10 80 szt. 22,24
20/14/20 2509260007 10 80 szt. 22,24
20/16/16 2509260008 10 80 szt. 22,24
20/16/20 2509260009 10 80 szt. 22,24
20/20/16 2509260010 10 80 szt. 22,24
20/25/20 2509260011 5 40 szt. 35,64
© 25/14/20 2509260012 5 40 szt 30,35
25/14/25 2509260013 5 40 szt. 30,35
25/16/16 2509260014 5 40 szt. 30,35
25/16/20 2509260015 5 40 szt. 33,47
25/16/25 2509260016 5 40 szt. 30,35
o 25/20/16 2509260026 5 40 szt. 30,35
25/20/20 2509260017 5 40 szt. 30,35
25/20/25 2509260018 5 40 szt. 34,50
25/32/25 2509260019 2 20 szt. 63,93
32/16/25 2509260020 2 20 szt. 63,93
O 32/16/32 2509260021 2 20 szt 63,93
o 32/20/25 2509260022 2 20 szt. 63,93
o 32/20/32 2509260023 2 20 szt. 63,93
© 32/25/20 2502260027 2 20 szt 63,93
O 32/25/25 2509260024 2 20 szt 63,93
o 32/25/32 2509260025 2 20 szt. 63,93
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tréjnik redukcyjny PPSU GRUPA: U

T X I A 2 R R

14/16/14 2566260000 13,17
16/14 /14 2566260001 10 80 szt. 13,17
16/14 /16 2566260002 10 80 szt. 13,17
16/16/14 2566260003 10 80 szt. 13,17
16/20/16 2566260004 5 40 szt. 13,58
20/14 /14 2566260005 10 80 szt. 13,58
20/14/16 2566260006 5 40 szt. 13,58
20/14/20 2566260007 5 40 szt. 13,58
20/16/16 2566260008 5 40 szt. 13,58
20/16/20 2566260009 5 40 szt. 13,58
20/20/16 2566260010 10 80 szt. 13,58
20/25/20 2566260011 5 40 szt. 26,11
25/14 /20 2566260012 5) 40 szt. 22,63
25/14 /25 2566260013 5 40 szt. 22,63
25/16/16 2566260014 5 40 szt. 22,63
25/16/20 2566260015 5 40 szt. 25,27
25/16/25 2566260016 B 40 szt. 22,63
25/20/16 2566260026 5 40 szt. 25,27
25/20/20 2566260017 5 40 szt. 22,63
25/20/25 2566260018 5 40 szt. 25,27
25/32/25 2566260019 2 20 szt. 36,90
32/16/25 2566260020 2 20 szt. 31,13
32/16/32 2566260021 2 20 szt. 35,42
32/20/25 2566260022 2 20 szt. 33,79
32/20/32 2566260023 2 20 szt. 38,16
32/25/20 2565260027 2 20 szt. 33,79
32/25/25 2566260024 2 20 szt. 39,05
32/25/32 2566260025 2 20 szt. 43,85
kolano 90° mosiezne GRUPA: U
£l N
2509302000 180 szt. 17,57
16 2509302001 10 180 szt. 18,11
20 2509302002 10 120 szt. 18,94
25 2509302003 5 60 szt. 35,64
O 232 2509302004 5 30 szt 59,20
kolano 90° PPSU GRUPA: U
£l
2566302000 180 szt. 11,11
16 2566302001 10 120 szt. 11,45
20 2566302002 10 120 szt. 12,26
25 2566302003 5 60 szt. 22,63
32 2566302004 5) 30 szt. 37,27
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’chznik nyplowy mosiezny

I O TR A 2 R

GRUPA: U

14 /15 2509046000 12,19
16/15 2509046001 160 szt. 15,13
20/18 2509046002 120 szt. 16,46
25/22 2509046003 60 szt. 23,68
32/28 2509046004 60 szt 31,63
Uwaga: Umozliwia potaczenie z systemami KAN-therm: Steel, Inox, Copper.

tréjnik mosiezny GW GRUPA: U

I O T A 2 R

14 Rp%" 2509258000 5 szt. 27,43
16 Rp»%" 2509258001 5 60 szt. 28,28
20 Rp%" 2509258002 5 50 szt. 29,93
20 Rp#" 2509258003 5 50 szt. 37,48
25 Rp%" 2509258004 2 30 szt. 43,36
25 Rp#" 2509258005 2 30 szt. 43,36
32 Rp%" 2509258007 2 20 szt. 60,24
32 Rp#%" 2509258008 2 20 szt. 75,99
32 Rpt" 2509258006 2 20 szt. 79,95
kolano 90° mosigzne GW GRUPA u

I i T N £ T R

Rpx" 2509069000 szt. 18,10
14 Rpx%" 2509069001 100 szt. 23,10
16 Rp%' 2509069002 120 szt. 18,66
16 Rp%" 2509069003 60 szt. 23,81
20 Rp%" 2509069006 100 szt. na zapytanie
20 Rp#%" 2509069007 40 szt. na zapytanie
25 Rp#" 2509069004 30 szt. 31,49
32 Rpt" 2509069005 30 szt. 65,53
kolano 90° mosiezne GZ GRUPA: U

I X TR A 1 R

14 RA®" 2509070000 szt. 18,10
16 Rk 2509070001 120 szt. 18,66
20 Rx" 2509070002 120 szt. 26,77
20 R%" 2509070003 100 szt. 32,24
25 Ru%" 2509070004 40 szt. 32,24
32 R1" 2509070005 30 szt. 64,67
kolano $cienne mosigzne GW GRUPA: U

O O 7R A 2 R

14 Rpk" 2509286004 szt. 22,90
16 Rp%' 2509286007 50 szt. 21,98
20 Rp%" 2509286010 50 szt. 24,46
Uwaga:

L - wymiar bez korka tworzywowego.
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rury w tubie woreczek @ karton

o dostepne wkrétce

-~
>
s




kolano $cienne mosiezne GW GRUPA: U
£ N 1 =
Rp%" L =525mm 2509286003 5 22,90
16 Rpk" L =525mm 2509286006 5 40 szt 21,98
20 Rp%" L=525mm 2509286009 5 40 szt. 24,46
25 Rp%" L=54mm 2509286012 2 30 szt. 31,90
Uwaga:

L - wymiar bez korka tworzywowego. Wymiar 25 nie posiada korka.

kolano $cienne mosiezne do suchej zabudowy GW GRUPA: U
@ 151 =
© 14 Rps' L=78mm 2509286005 28,08
©® 16 Rp%' L=78mm 2509286008 2 20 szt 28,08
©® 2 Rp# L=78mm 2500286011 2 20 szt 30,89
kolano $cienne mosigzne typu U GW GRUPA: U
£ N I ] I
©® 14 Rpx' L=41mm 2509286000 92,76
16 Rp#%' L =41mm 2509286001 5 45 szt 109,64
20 Rp%" L=41mm 2509286002 5) 45 szt 153,67
Uwaga:

L - wymiar bez korka tworzywowego.

p’rytka montazowa metalowa odsadzona GRUPA: A

Bl CEN el 2
83, 103, 153 mm 1700210025 19,31

Uwaga:

Umozliwia montaz podej$¢ pod baterie z uszami na $cianie, w bruzdach sciennych oraz w suchej zabudowie.
Plytka sprzedawana z kompletem wkretdw (6 szt.) do zamocowania podej$¢ pod baterie. Glgbokos$¢ przegiecia ptytki wynosi 39 mm.

p’fytka montazowa metalowa GRUPA: A

£l N e I
83, 153 mm 1700210014 16,09
Uwaga:

Umozliwia montaz podej$¢ pod baterig oraz podej$¢ do baterii z nakretka lub $ruba montazowa, na $cianie, w bruzdach sciennych
oraz w suchej zabudowie.
Wkrety do montazu podejs$¢ pod baterie w komplecie (6szt.)

kolano mosiezne z rurg Cu 15 GRUPA: U
£l I I ] D
14 L =2300mm 2502071000 34,50
16 L =300mm 2509071002 - 50 szt 34,50
L 20 L =300mm 2509071004 - 50 szt. 34,50
Uwaga:

Warianty podtaczen ksztattek z rurkami niklowanymi z wszelkiego rodzaju armatura opisane sa w czesci technicznej katalogu -
,Montaz ztacz skrecanych”.
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kolano mosiezne z rurg Cu 15 GRUPA: U

TS X TR A 1 R

14 L =750mm 2509071001 67,33
16 L =750mm 2509071003 - 25 szt. 67,33
20 L=750mm 2509071005 - 25 szt. 67,33 L
Uwaga:
Warianty podtaczen ksztattek z rurkami niklowanymi z wszelkiego rodzaju armaturg opisane sa w czesci technicznej katalogu -
.Montaz zlgcz skrecanych”.
kolano zespolone mosiezne z rurg Cu &15 GRUPA: U
B olsl .
14 L =300mm 2509071006 68,54
16 L =300mm 2509071007 - 10 szt. 68,54
Uwaga: L

Warianty podtaczen ksztaittek z rurkami niklowanymi z wszelkiego rodzaju armatura opisane sa w czesci technicznej katalogu -
,Montaz ztgcz skrgcanych”. |

trc')jnik mosiezny z rurg Cu 15 GRUPA: U

N N I =]

14 L =300 mm 2509261000 48,63

16 L =300mm 2509261002 - 50 szt. 50,14

20 L =300mm 2509261008 - 50 szt. 64,52 L
Uwaga:

Warianty podtaczen ksztattek z rurkami niklowanymi z wszelkiego rodzaju armaturg opisane sa w czesci technicznej katalogu -

.Montaz zlgcz skrecanych”. -

tréjnik mosiezny z rurg Cu &15 GRUPA: U

£ N I ]

14 L =750mm 2509261001 77,81

16 L =750 mm 2509261003 - 25 szt. 80,22

20 L=750mm 2509261009 - 25 szt. 103,24 L
Uwaga:

Warianty podtaczen ksztattek z rurkami niklowanymi z wszelkiego rodzaju armaturg opisane sa w czesci technicznej katalogu -

.Montaz zlgcz skrecanych”. "

tréjnik redukcyjny mosiezny z rurg Cu 15 GRUPA: U

£l N I =

16/14 L =300 mm lewy 2509261004 33,77

16/14 L =300 mm prawy 2509261005 - 50 szt. 33,77

20/16 L =300 mm lewy 2509261010 - 40 szt. 58,91 L
20/16 L =300 mm prawy 2509261011 - 40 szt. 58,91

Uwaga:

Przy podtaczaniu grzejnikéw poprzez tréjniki redukeyjne nalezy stosowac¢ komplet ztozony z tréjnika lewego i prawego. Identyfikacja =

tréjnika redukeyjnego na przyktad prawego polega na tym, ze patrzac od strony wigkszej $rednicy wygiecie rurki miedzianej
skierowane jest w prawo.

Uwaga:

Warianty podtaczen ksztattek z rurkami niklowanymi z wszelkiego rodzaju armaturg opisane sa w czesci technicznej katalogu -
,Montaz zlgcz skrecanych”.
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tréjnik redukcyjny mosiezny z rurg Cu &15

T O I A 2 R R

GRUPA: U

16/14 L = 750 mm lewy 2509261006 63,12
16/14 L = 750 mm prawy 2509261007 - 25 szt. 63,12

L 20/16 L = 750 mm lewy 2509261012 - 25 szt. 94,26
20/16 L =750 mm prawy 2509261013 - 25 szt. 94,26
Uwaga:

= Przy podtaczaniu grzejnikdw poprzez tréjniki redukcyjne nalezy stosowac komplet ztozony z tréjnika lewego i prawego. Identyfikacja

tréjnika redukeyjnego na przyktad prawego polega na tym, ze patrzac od strony wigkszej srednicy wygiecie rurki miedzianej
skierowane jest w prawo.
Uwaga:
Warianty podtaczen ksztattek z rurkami niklowanymi z wszelkiego rodzaju armaturag opisane sa w czesci technicznej katalogu -
,Montaz ztacz skrecanych”.
Srubunek do rury Cu @15 GRUPA: A

IE S I C N 21 N I

15 G%" 1702043005 8,89
Uwaga:

Wspotpracuje z ksztattkami do potaczen srubunkowych z gwintami zewnetrznymi oraz grzejnikowymi zaworami zespolonymi.
$rubunek do rury Cu @15 GRUPA: A

I T N 2 T R

15 Gx%"

1702043010

15 G»%" 1702043003 5,63
Uwaga:

Nakretki i tuleje wspdipracuja z nyplami i ksztattkami do potaczen Srubunkowych.

$Srubunek uniwersalny &15 GRUPA: A

I O T N 2 T R

9,46

Uwaga:

Srubunek uniwersalny, umozliwiajgcy podtgczenie rur metalowych (np. miedzianych, miedzianych niklowanych, rur Systemu KAN-
therm Steel i Inox) o $rednicy 15 mm. Nowa konstrukcja $rubunka umozliwia jego wielokrotne wykorzystanie.

zacisk do rury Cu @15 GZ GRUPA: A
£l RN N 5
GK" 1709043011 6,07

Uwaga:

Zacisk wspotpracuje z korpusem przytaczki produkcji KAN, gniazdami zaworéw termostatycznych réznych typéw oraz niektérymi
ksztattkami do potaczen srubunkowych posiadajacych gwint wewnetrzny G%".

korpus przytaczki GZ/GW

Gr/Gr

1709040000

GRUPA: A

T O R A 2 R R

8,37

Uwaga:

Korpus (niklowany) przytaczki wraz z zaciskiem na rure Cu @15 stuzy do podtaczenia grzejnika VK (podejscie dolne) z rura miedziang &15.
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zaélepka mosiezna GRUPA: U

T O TR A 2 R

2509250000 9,81

16 2509250001 10 200 szt. 10,11
20 2509250002 10 150 szt. 10,11
25 2509250003 5 150 szt. 19,82
32 2509250004 5 60 szt 33,02
tuleja PVDF GRUPA: U
£l N N I
2509335000 2,79

16 2509335001 50 500 szt. 2,88
20 2509335002 30 300 szt. 2,97
25 2509335003 20 200 szt. 5,05
32 2509335004 10 100 szt. 9,34
iqcznik skrecany mosiezny GRUPA: U
£l N I 2]
2510042000 24,49

16 2510042001 10 120 szt. 24,99
20 2510042002 10 120 szt. 32,55

Uwaga:
Rury UltraLine PEAL wymagaja kalibracji i fazowania przed montazem tacznika.

z’chzka skrecana mosiezna GW GRUPA: U
Bl CZN I 2]
14 Rp%" 2510044000 11,45
16 Rp%' 2510044001 10 150 szt. 13,35
20 Rp%" 2510044002 10 150 szt. 19,99

Uwaga:

Rury UltraLine PEAL wymagaja kalibracji i fazowania przed montazem ztgczki.

z’chzka mosigzna skrecana GZ GRUPA: U
£ N e I
14 Gr' 2510045000 11,45
16 G»%" 2510045001 10 150 szt. 13,35
20 G 2510045002 10 150 sz, 19,99

Uwaga:

Rury UltraLine PEAL wymagaja kalibracji i fazowania przed montazem ztaczki.
Ztaczka ta przystosowana jest do bezposredniego wkrecania w belke rozdzielacza - uszczelnienie potaczenia w rozdzielaczu
realizowane jest za posrednictwem uszczelki typu o-ring.

Srubunek mosiezny typu Eurokonus GRUPA: U
£l N e I
14 Gu" 2510271000 18,74
16 Gx%" 2510271001 10 120 szt. 19,32
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poétsrubunek mosiezny z ptaskim uszczelnieniem GW GRUPA: U

14 G 105000 10 120 szt. 11,31
14 Gx" 105001 10 120 szt. 13,58
16 Gr' 105002 10 120 szt. 11,91
16 G%" 105003 10 120 szt. 13,98
20 Gx' 105004 10 80 szt. 12,94
20 Gu" 105005 10 80 szt. 14,89
25 G1" 105006 5 60 szt. 21,06
25 Gu' 105007 5 60 szt. 20,11
32 G1" 105009 5 50 szt. 28,51
32 G1x" 105008 5 40 szt. 45,77
Srubunek mosiezny GRUPA: U
14 Gx" 271002 10 150 szt. 11,21
16 G%" 271003 10 150 szt. 11,56
20 Gu" 271004 10 150 szt. 12,59
Uwaga:

Rury UltraLine PEAL wymagaja kalibracji i fazowania przed montazem $rubunka.

komplet narzedzi akumulatorowych - kielichownica i praska
+ gtowice PEAL 16-25 GRUPA: K

267031 - 1 szt. 10 295,80

Zestaw zawiera:

1967267022 - praska akumulatorowa

1967267023 - bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt
1967267024 - tadowarka do narzedzi akumulatorowych
1967267025 - kielichownica akumulatorowa
1941267096 - smar do kielichownicy

1967113004 - gtowica kielichujaca PEAL - 16x2,2
1967113005 - gtowica kielichujgca PEAL - 20x2,8
1967113006 - gtowica kielichujaca PEAL - 25%2,5
1967267004 - komplet widelcéw zaciskowych - 16
1967267005 - komplet widelcéw zaciskowych - 20
1967267006 - komplet widelcéw zaciskowych - 25
1967267000 - nozyce do cigcia rur 14-25

1967267021 - kalibrator - 14-16-20

walizka

komplet narzedzi akumulatorowych - kielichownica i praska
+ gtowice PE 16-20 i PEAL 25 GRUPA: K

267032 - 1 szt. 10 139,52

Zestaw zawiera:

1967267022 - praska akumulatorowa

1967267023 - bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt
1967267024 - tadowarka do narzedzi akumulatorowych
1967267025 - kielichownica akumulatorowa
1941267096 - smar do kielichownicy

1967113001 - gtowica kielichujgca PE - 16x2,2
1967113002 - gtowica kielichujgca PE - 20x2,8
1967113006 - gtowica kielichujgca PEAL- 25x2,5
1967267004 - komplet widelcéw zaciskowych - 16
1967267005 - komplet widelcéw zaciskowych - 20
1967267006 - komplet widelcéw zaciskowych - 25
1967267000 - nozyce do cigcia rur 14-25

walizka
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komplet narzedzi akumulatorowych - kielichownica i praska

267026 = 1

Zestaw zawiera:

m 1967267022 - praska akumulatorowa

m 1967267023 - bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt.
m 1967267024 -tadowarka do narzedzi akumulatorowych

m 1967267025 - kielichownica akumulatorowa

m 1941267096 - smar do kielichownicy

m 1967267000 - nozyce do cigcia rur 14-25

m 1933267029 - nozyce do cigcia rur 14-32

= walizka

Gtowice kielichujace i widelce nalezy dokompletowaé oddzielnie.

komplet narzedzi - kielichownica i praska akumulatorowa

267012 o 1

Zestaw zawiera:

m 1967267022 - praska akumulatorowa

m 1967267023 - bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt.
m 1967267024 -tadowarka do narzedzi akumulatorowych

m 1967267002 - kielichownica

m 1941267096 - smar do kielichownicy

m 1967267000 - nozyce do cigcia rur 14-25

m 1933267029 - nozyce do cigcia rur 14-32

m walizka

Gtowice kielichujace i widelce nalezy dokompletowaé oddzielnie

tadowarka do narzedzi akumulatorowych

267024 = 1

bateria do narzedzi akumulatorowych

267023 ° 1

komplet narzedzi - kielichownica i praska tancuchowa

267016 = 1

Zestaw zawiera:
1938267085 - praska tancuchowa
1967267002 - kielichownica
1941267096 - smar do kielichownicy
1967267000 - nozyce do cigcia rur 14-25
1933267029 - nozyce do cigcia rur 14-32
walizka
towice kielichujace i widelce nalezy dokompletowaé oddzielnie.

OEEEEER

komplet narzedzi - kielichownica i adapter

267017 o 1

Zestaw zawiera:
1967267015 - adapter do pras promieniowych
1967267002 - kielichownica
1941267096 - smar do kielichownicy
1967267000 - nozyce do ciecia rur 14-25
1933267029 - nozyce do ciecia rur 14-32
walizka
towice kielichujace i widelce nalezy dokompletowaé oddzielnie

OEEEEENR

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

GRUPA: K

8970,66

GRUPA: K

6 447,00

GRUPA: K

582,93

GRUPA: K

531,50

GRUPA: K

2274,27

GRUPA: K

2 514,01
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kielichownica GRUPA: K

I TR A 2 R R

1967267001 520,89

komplet widelcow zaciskowych GRUPA: K
C A O I N = I

1967267003 227,30
16%2,2 1967267004 - 1 szt. 227,30
20x2,8 1967267005 - 1 szt. 227,30
25%2,5 1967267006 - 1 szt. 227,30
32x3 1967267007 - 1 szt. 227,30

komplet podwdjnych widelcéw zaciskowych do praski hydraulicznej GRUPA: K

T O R A 2 R R

O 1416 1967267008 . 472,85

O 1620 1967267009 - 1 szt 472,85

O 25-32 1967267010 = 1 szt 472,85
Uwaga:

Gtowice umozliwiaja przezbrojenie prasek hydraulicznych noznych Push do pracy z elementami UltraLine.

noiyce do ciecia rur GRUPA: K
CET—— C TR N 2 D R
14-32 1933267029 . 190,67
nozyce do ciecia rur GRUPA: K
CET I C 7R N ) D R
14-25 1957267000 . 172,14
ostrze do nozyc do ciecia rur GRUPA: K
I O D]

1967267019 51,44
Uwaga:

Element serwisowy do nozyc 1967267000.
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g’fowica kielichujaca do rur PE

T O T A 2 R

GRUPA: K

14x2 1967113000 234,77
16%2,2 1967113001 - 1 szt. 234,77
20%2,8 1967113002 - 1 szt. 234,77
g+owica kielichujgca do rur PEAL GRUPA: K

A O T N ) e R

142 1967113003 234,77
16%2,2 1967113004 - 1 szt. 234,77
20%2,8 1967113005 s 1 szt. 234,77
25%2,5 1967113006 - 1 szt. 234,77
32x3 1967113007 = 1 szt. 234,77
kalibrator GRUPA: K
CET R O R 1 ] I T
14-16-20 1967267021 156,27
adapter do pras promieniowych GRUPA: K

S I T N 2 T I

1967267015 szt. 1450,91
Uwaga:

Wspotpracuje z zaciskarkami REMS, ROTHENBERGER.

spreiyna zewnetrzna do rur wielowarstwowych GRUPA: K

O O T N ) e I

* 1936267079 11,03
16 1926267081 1 60 szt. 12,60
20 1926267086 1 40 szt. 14,70
25-26 1936267088 1 25 szt. 24,23
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210014 ... 58
210025 ... 58
040000 ... 60
043003 ... 60
043005 ... 60
043010 ... 60
043011 ... 60

267029 ... 64
267079 ... 65

267081 ... 65
267086 ... 65
267088 ... 65
113000 ... 65
113001 ... 65
113002 ... 65
113003 ... 65
113004 ... 65
113005 ... 65
113006 ... 65
113007 ... 65
267000 ... 64
267001 ... 64
267003 ... 64
267004 ... 64
267005 ... 64
267006 ... 64
267007 ... 64
267008 ... 64
267009 ... 64
267010 ... 64
267012 ... 63
267015 ... 65
267016 ... 63
267017 ... 63
267019 ... 64
267021 ... 65

267023 ... 63
267024 ... 63
267026 ... 63

267031 ... 62
267032 ... 62
042000 ... 53
042001 ... 53
042002 ... 53
042003 ... 53
042004 ... 53
044000 ... 53
044001 ... 53
044002 ... 53
044003 ... 53
044004 ... 53
044005 ... 53
045000 ... 53
045001 ... 53
045002 ... 53
045003 ... 53
045004 ... 53
045005 ... 53
045006 ... 53
046000 ... 57
046001 ... 57
046002 ... 57

046003 ...
046004 ...
046005 ...
046006 ...
046007 ...
046008 ...
046009 ...
046010 ...
069000 ...
069001 ...
069002 ...
069003 ...
069004 ...
069005 ...
069006 ...
069007 ...
070000 ...
070001 ...
070002 ...
070003 ...
070004 ...
070005 ...
071000 ...
.. 59

071001

071002 ...
071003 ...
071004 ...
071005 ...
071006 ...
071007 ...
250000 ...
250001 ...
250002 ...
250003 ...
250004 ...
257000 ...
257001 ...
257002 ...
257003 ...
257004 ...
258000 ...
258001 ...
258002 ...
258003 ...
258004 ...
258005 ...
258006 ...
258007 ...
258008 ...
260000 ...
260001 ...
260002 ...
260003 ...
260004 ...
260005 ...
260006 ...
260007 ...
260008 ...
260009 ...
260010 ...
. 55

260011

260012 ...

57
57
54
54
54
54
54
54
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
58

58
59
58
59
59
59
61
61
61
61
61
54
54
54
54
54
57
57
57
57
57
57
57
57
57
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

55

Wykaz kodéw artykutéw

260013 ...
260014 ...
260015 ...
260016 ...
260017 ...
260018 ...
260019 ...
260020 ...
260021 ...
260022 ...
260023 ...
260024 ...
260025 ...
260026 ...
260027 ...
261000 ...
.. 59

261001

261002 ...
261003 ...
261004 ...
261005 ...
261006 ...
261007 ...
261008 ...
261009 ...
261010 ...
261011 ...
261012 ...
261013 ...
286000 ...
286001 ...
286002 ...
286003 ...
286004 ...
286005 ...
286006 ...
286007 ...
286008 ...
286009 ...
286010 ...
.. 58

286011

286012 ...
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