Deklaracja wlasciwosci
uzytkowych

g T

Nr DOP: 0432-CPR-00095-330

0432

1. Kod identyfikacyjny wyrobu:

Kominowy system powietrzno-spalinowy ze stali szlachetnych
System ,,GasFire” wg EN 14989-2: 2007

2. Typ, partia towaru lub seria lub inny symbol identyfikacyjny wyrobu zgodnie z art. 11 ustep 4:

System ,,GasFire“

Wykonanie 1 T450 -N1-D —Vm-120040 — 050
Wykonanie 1A T450 - N1-D —Vm-L20050 - 050
Wykonanie 2 T450-N1-D -Vm —-L50040 — 050
Wykonanie 2A T450 -N1-D —V2 —L50050 - 050
Wykonanie 3 T450 -N1-D —-V2 — 199040 - 050

Wykonanie 3A T450-N1-D —-V2 —L99050 - 050

3. Przewidywany cel lub cele stosowania wyrobu wedtug producenta zgodnie ze stosowana
zharmonizowang specyfikacjg techniczna:

Odprowadzenie produktéw spalania z paleniska do atmosfery oraz doprowadzenie
powietrza do urzadzen z zamknigta komora spalania przy pracy w podci$nieniu.

4. Nazwa, zarejestrowana nazwa handlowa lub zarejestrowany znak towarowy i adres kontaktowy
producenta zgodnie z artykutem 11 ustep 5:

MK Sp. z o.0.
Kadtubia; ul. Kominowa 5
PL 68-200 Zary
Tel: +48684581919; Fax: +48684581914
e-mail: sekretariat@mkzary.pl

5. Nazwa i adres kontaktowy upowaznionego przedstawiciela zgodnie z artykutem 12 ustep 2:
nie dotyczy

6. System lub systemy oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, zgodnie
z zatgcznikiem V do rozporzadzenia w sprawie wyrobéw budowlanych:
System 2+

7. Notyfikowana jednostka certyfikujaca zakladowg kontrole produkcji Nr 0432
Materialpriifungsamt Nordrhein-Westfalen
Marsbruchstrae 186; D-44287 Dortmund

przeprowadzita wstepng inspekcje zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz prowadzi
ciggly nadzor, ocena oraz akceptacje zaktadowej kontroli produkcji. i wystawita certyfikat nr 0432-CPR-
00095-330 zgodnosci dla zaktadowej kontroli produkcji.
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8. Deklarowane cechy zgodnie z norma EN 14989-2:2007 zalgcznik ZA

Gtéwne cechy

Wiasciwosci

Uwagi

Materialy i grubosci blach

Srednice

dn/Dn
100/150; 130/200

Rura wewnetrzna

Wykonanie 1

L20: 1.4301 0,4 mm (min. 0,36 mm)
Wykonanie 1A

L20: 1.4301 0,5 mm (min. 0,45 mm)
Wykonanie 2

L50: 1.4404; 1.4571 0,4 mm (min. 0,36 mm)
Wykonanie 2A

L50: 1.4404; 1.4571 0,5 mm (min. 0,45 mm)
Wykonanie 3

L99: 1.4521 0,4 mm (min. 0,36 mm)
Wykonanie 3A

L99: 1.4521 0,5 mm (min. 0,45 mm)

Rura zewnetrzna

1.4509; 1.4301

0,4 mm (min. 0,36 mm)

0,5 mm (min. 0,45 mm)

Wykonanie malowane lub niemalowane

Uszczelnienia

Nie zastosowano

l1zolacja cieplna

powietrze

Koncentryczny system powietrzno-
spalinowy

Wytrzymatosé mechaniczna

Wytrzymalos¢ na sciskanie

Segmenty komina, ksztattki
i podpory

Do 30 m — montaz bezposrednio na piecu
Dla (130/200) do 13 m; dla (100/150) do 17m — montaz
na konsoli

Aby uzyskat wiecej informacii patrz
instrukcja montazu

Wytrzymatos$é na rozciaganie

Do10m
Montaz inny niz pionowy 2 mdla 45° Maksy’T‘a'”Y odstgp migdzy dwoma
wspornikami
18m Maksymalna odleglo$¢ miedzy
. ] . ] ! dwoma bocznymi mocowaniami
Odpornosé na dziatanie wiatru
18m Wolnostojacy odcinek powyzej
' ostatniego mocowania
Warunki pracy
s . Przetestowane w peini
Odpornos¢ ogniowa do T450 - 050 wentylowanych przejsciach

stropowych

Szczelnosé

N1 (dopuszczalny wyciek dla 40Pa: mniej
niz2,0l s'm?

Praca w pocignieniu

Opor przepltywu
Ksztattki i nasady; Szorstkos¢

Wedtug EN 13384-1; R=1mm

Warto$¢ normatywna: patrz metody
obliczania

Opor cieplny

0 m&/wW

Warto$¢ deklarowana

Odpornos$¢ na szok termiczny

Obciazenie cieplne przy
temperaturze nominainej

T450

Temperatura testowa 550°C
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Odpornos¢ na pozar sadzy

Nie (oznaczenie O)

Trwalosé

Odpornos¢ na dyfuzje pary
wodnej i wody

Nie (oznaczenie D)

Odpornosé na przedostawanie
si¢ kondensatu

Nie (oznaczenie D)

Odpornosé na korozje

Wykonanie 1, 1A, 2. Vm

Dlagazu

Wykonanie 2A, 3, 3A: V2

Dla gazu

Odpornos¢ na zamarzanie
i odmarzanie

Tak

Informacje uzupetniajace

Odprowadzanie kondensatu

(D) Instrukcja M 251 Stowarzyszenia ds. Techniki
Odprowadzania Sciekow

Konieczna neutralizacja Sciekow

Warunki przechowywania

Nie przechowywaé w srodowisku korozyjnym

Sposoéb czyszczenia

Nie uzywaé narzedzi z czamej stali oraz substancji
chemicznych jak katalizatory - dopalacze

Polozenie otworéw do
czyszczenia

(D). wediug DIN 18 160

Stosowac sie do przepisow krajowych

Identyfikacja ukladow
odprowadzenia spalin

(D): wedtug DIN 18 160
Trwala plakietka, mocowana na instalagji, obudowie lub
oslonie

Stosowac sie do przepisow krajowych

Ochrona przed dotknigciem

Oznakowanie lub elementy dystansowe przy
temperaturze 270 °C

Kierunek przeptywu

Montaz wewnetrznym kielichem do gory

Instalacja i montaz

Nalezy przestrzegat instrukcji

9. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu okreslone w pkt. 1 i 2 sg zgodne z whasciwosciami uzytkowymi

deklarowanymi w pkt. 8.

Niniejsza deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wylgczng odpowiedzialnosé
producenta okre$lonego w pkt. 4.

Zary 07-05-2019
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KingaPachnik — Dyrektor Zarzadzajacy

W imieniu producenta podpisali:

Ireneusz Koman — Dyrektor Zaktadu
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