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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Besco GmbH
Maerkische Str. 12, 47809 Krefeld, Niemcy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrob6éw budowlanych do Zzamierzonego zastosowania:

taczniki zaprasowywane GUTPRESS Steel

Data wazno$ci Krajowej Oceny Technicznej:
25 czerwca 2031 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

[172A%

drinZ. Robert Gerylo

Warszawa, 25 czerwca 2026 .

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1 zawiera 23 strony, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie fub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



I-Il & _ .
[} [ ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1 3/23

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje fgczniki zaprasowywane GUTPRESS Steel,
produkowane przez Besco GmbH, Maerkische Str. 12, 47809 Krefeld, w zaktadzie produkcyjnym
w Niemczech. Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest PHU ARMATEX Sp. J.,
ul. Skfadowa 3a, 10-421 Olsztyn.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatéw i elementow skiadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tgczniki zaprasowywane GUTPRESS Steel o $rednicach
zewnetrznych d = 12 + 108 mm. taczniki sg produkowane ze stali niestopowej, gatunku 1.0034
W przypadku $rednic od 12 do 54 mm lub gatunku 1.0308 w przypadku $rednic od 76,1 do 108 mm, wediug
normy PN-EN 10305-2:2016 i pokryte na zewnetrznej powierzchni powlokg cynkowg wediug normy
PN-EN ISO 1461:2023.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce taczniki zaprasowywane:

— mufy réwnoprzelotowe GUTPRESS Steel, wedtug rys. A1,

~ mufy przesuwne GUTPRESS Steel, wedtug rys. A2,

— kolana jednokielichowe GUTPRESS Steel, wedtug rys. A3,

- kolana dwukielichowe GUTPRESS Steel, wedlug rys. A4,

— kolana 90° z gwintem zewnetrznym GUTPRESS Steel, wedtug rys. A5,

— kolana 90° z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel, wedlug rys. A8,

- kolana nascienne z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel, wedlug rys. A7,
~ luki jednokielichowe 135° GUTPRESS Steel, wedtug rys. A8,

- tuki dwukielichowe 135° GUTPRESS Steel, wediug rys. A9,

- tréjniki réwnoprzelotowe GUTPRESS Steel, wediug rys. A10,

—  tréjniki redukcyjne GUTPRESS Steel, wedlug rys. A11,

— trojniki z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel, wediug rys. A12,

— redukcje jednokielichowe GUTPRESS Steel, wedtug rys. A13,

- redukcje dwukielichowe GUTPRESS Steel, wedtug rys. A14,

—  2Zigczki proste z gwintem zewnetrznym GUTPRESS Steel, wedtug rys. A15,
—  Zigczki proste z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel, wedlug rys. A16,
~ Zagczki z gwintem Zewnetrznym i koricéwka wsuwang GUTPRESS Steel, wedtug rys. A17,
—  pdlérubunki z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel, wediug rys. A18,
—  Srubunki z gwintem zewnetrznym GUTPRESS Steel, wedlug rys. A19,

— hasuwki GUTPRESS Steel, wediug rys. A20,

— kolana bose GUTPRESS Steel, wediug rys. A21,

— obejscia GUTPRESS Steel, wediug rys. A22 i A23,

- ztgczki kotnierzowe GUTPRESS Steel, wedlug rys. A24.

taczniki zaprasowywane GUTPRESS Steel majg koricowki kielichowe z uszczelka, przeznaczone
do zaprasowywania, oraz koncowki gwintowe, kotnierzowe lub bose, przeznaczone do spawania.
W igcznikach GUTPRESS Steel 83 stosowane uszczelki O-ring, z elastomerow (EPDM).
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Na zewnetrznej powierzchni koricdwek kielichowych znajduje sie wskaznik zacisniecia, barwy
czerwonej, wykonany z folii, ktéra ulega zniszczeniu po zaprasowaniu.

Ksztatt i wymiary tgcznikéw zaprasowywanych GUTPRESS Steel podano w Zatgczniku A. Odchyiki
wymiaréw nietolerowanych odpowiadaja klasie sredniodokiadnej m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.
Wiasciwosci surowcow i materiatow, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie wyrobow podano
w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

¥ aczniki zaprasowywane GUTPRESS Steel sg przeznaczone do faczenia rur ze stali niestopowej,
wediug normy PN-EN 10305-2:2016 lub PN-EN 10305-3:2016, w instalacjach ogrzewania wodnego, gdzie
czynnikiem roboczym jest woda lub roztwor wody z glikolem (do 50% glikolu). Wyroby mogg by¢ rowniez
stosowane w instalacjach chtodniczych.
Parametry pracy tacznikéw zaprasowywanych GUTPRESS Steel wynosza:
— maksymalna temperatura tmax: 110°C,
— minimalna temperatura tmin: 5°C,
— maksymalne ciénienie pmax. 16 bar w przypadku $rednic od 15 do 54 mm lub 10 bar w przypadku
$rednic od 76,1 do 108 mm.
Maksymalne ci$nienie w instalacjach grzewczych powinno byé przyjmowane zgodnie z Polskimi
Normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalaciji.
t aczenie odcinkéw rur fgcznikami zaprasowywanymi GUTPRESS Steel powinno by¢ wykonywane
przy uzyciu narzedzi wskazanych w instrukcji i zgodnie z instrukcjg opracowang przez producenta.
Wyroby objete ninigjszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:
— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzglgdniajagcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z p6Zniejszymi zmianami),
— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i udostepniang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe fgcznikéw zaprasowywanych GUTPRESS Steel i metody zastosowane do
ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 [Wymiary pomiar za pomocg uniwersalnych

wedtug rys. A1 + A24

w Zalaczniku A urzgdzen pomiarowych

o odpowiedniej doktadnoéci
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Tablica 1, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4

2 [Szczelnost i wytrzymatosé
polaczenia na wewnetrzne ciénienie
hydrostatyczne

brak przeciekéw

PN-EN ISO 1167-1:2007
PN-EN ISO 1167-2:2007
warunki badania:

a) temp. (20 + 1)°C
ci$nienie (25 + 0,5) bar
b) temp. (93 £ 1)°C
cisnienie (15 * 0,5) bar
czas48 h

3 | Odpornosé potaczenia na
cykliczne zmiany temperatury

brak przeciekéw

PN-EN ISO 19893:2018
warunki badania:
At: (20 £ 5)°C /(93 £ 2)°C
ci$nienie (10 + 1) bar
a) 5000 cykli
czas przeplywu cieplej wody: (15 + 1) min
Czas przeplywu zimnej wody: (15 + 1) min
{(w przypadku tgcznikéw
o $rednicach d = 12 + 54 mm)
b) 2500 cykli
czas przeplywu cieplej wody: (30  2) min
Czas przeplywu zimnej wody: (30 + 2) min
(w przypadku tgcznikow
o $rednicach d = 76,1 + 108 mm)

4 | Odpornosé potaczenia na cykliczne
zmiany ciénienia wewnetrznego

brak przeciekéw

PN-EN ISO 19892:2018
warunki badania;
Zmiana ci$nienia

(1x0,5) bar/ (25 +0,5) bar
temp. (20 £ 1)°C
co 30 cykli / min
liczba cykli 10000

5 |Szczelnosé potgczenia
w warunkach podci$nienia

Zmiana ci$nienia nie
wigksza niz 0,05 bar

PN-EN ISO 13056:2018
warunki badania:
cisnienie -0,8 bar

czasz21h
temp. (20 + 1)°C

6 | Odpornosé potaczenia na wibracje

brak przeciekéw

PN-EN 1254-7:2021
warunki badania:
ci$nienie (15 + 0,5) bar
liczba cykli 108
wibracje £ 1 mm
czestotliwosé 20 Hz

7 | Szczelnosé i wytrzymalosé
potaczenia w maksymainych
warunkach pracy

brak przeciekéw

PN-EN ISO 1167-1:2007
PN-EN ISO 1167-2:2007
warunki badania:
temp. (tmax! £ 1)°C
temp. (tmin? £ 1)°C
ci$nienie (pmax® + 0,5) bar
czas48 h

D tmex— maksymalna temperatura pracy
2 tmin— minimalna temperatura pracy

% Pmax— Maksymalne ciénienie pracy (ci$nienie nominalne PN)

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢é pakowane w torebki z folii

polietylenowej. Wyroby powinny by¢ przechowywane i transportowane w opakowaniach fabrycznych,

zabezpieczone przed bezposrednim dziataniem czynnikow atmosferycznych i uszkodzeniem.
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Sposéb znakowania wyroboéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 3 oceny
i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkeyjnej lub zakiadu produkceyjnego.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcii

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
Z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do technologii produkgiji
| zapewnia¢ utrzymanie w produkciji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkgji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badari oraz wedtug zasad i procedur okre$lonych w dokumentagji
zakiadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych.
Poszczegélne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w peini
mozliwe do identyfikaciji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkciji, jednak nie rzadziej niz podano

w tablicy 2.
Tablica 2
Zakres badar kontrolnych Czestotliwo$é
Wymiary Dla kazdej partii wyrobow "
Wyglad zewnetrzny i barwa Dla kazdej partii wyrobow 7
Znakowanie Dla kazdej partii wyrobow "

Szczelnosé i wytrzymatoéé potaczenia na wewnetrzne
ci$nienie hydrostatyczne

Odpornos¢ potaczenia na cykliczne zZmiany

Dla kazdej partii wyrobéw "

temperatury Raz na 5 lat

Odpornoéé potaczenia na cykliczne Zmiany cisnienia
wewnetrznego Raz na § lat
Szczelnosé potgczenia w warunkach podcisnienia Raz na 5 lat
Odpornosé¢ potgczenia na wibracje Raz na 5 lat

') Wielkoé¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentaciji zakiadowej kontroli produkgji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikéw zaprasowywanych GUTPRESS Steel, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowieni Oceny, maja wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktdrych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajagcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.
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Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci
uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng
ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2026/3088 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisébw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegéinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnief nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedziainosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosé Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZE01-02983/25/Z00NZE. Raport z badan facznikéw zaprasowywanych GUTPRESS Steel.
Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB. Laboratorium Elementéw Budowlanych, Poznan,
2026 r.

2. 02983/25/Z00NZE. Opinia techniczna. Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan,
2026 .

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajacych. Cze$¢ 1: Guma

PN-EN 1254-7:2021 Mied? i stopy miedzi. taczniki instalacyjne. Cze$¢ 7: tagczniki
z koricéwkami zaprasowywanymi do rur metalowych

PN-EN 10305-2:2016 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Cze$¢ 2: Rury
ze szwem ciggnione na zimno

PN-EN 10305-3:2016 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Cze$¢ 3: Rury
ze szwem kalibrowane na zimno

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji
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PN-EN I1SO 1167-1:2007

PN-EN ISO 1167-2:2007

PN-EN ISO 1461:2023

PN-EN ISO 13056:2018

PN-EN ISO 19892:2018

PN-EN ISO 19893:2018

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesylania plynéw. Oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie
wewnetrzne. Czes¢ 1: Metoda ogéina

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie
wewnetrzne. Czg$¢ 2: Przygotowanie prébek do badari w postaci rur
Powfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zzeliwne metodg
zanurzeniowq. Wymagania i metody badar

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Cisnieniowe
systemy do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania szczelnosci
w warunkach podci$nienia

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaltki
z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody. Metoda
badania odpornosci potgczen na cykliczne zmiany cisnienia

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztattki
z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody. Metoda
badania odpornosci zestawu rur i ksztattek na cykliczne zmiany

temperatury

ZALACZNIKI
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Zatacznik A.

Le a-L3
— |
- K]
af
1
= 2a5.5” {;%3 "
o
Numer katalogowy | Oznaczenie |—- [211]| 2 [213]| 20D mlm 2901 | 2@D2 | D3 | R
230001212 12x12 | 47,10 |16,60]1390] 6,10 | 19,80°%2 | 12,800%02 [ 12,60°%91 | 12,00 |2,75
230001515 15x15 | 4800 [19,30] 350 | 630 | 2330°%2 | 1580°%%2 | 1560%%%1 | 17,00 | 2,70
230001818 18x18 | 4800 [20,00] 350 | 6,30 | 26,200%2 | 1890°9%92 | 1860'°*%1 | 20,00 |2,75
230002222 2x22 | 50,00 [21,00| 350 | 6,80 | 31,60°%2 | 23000402 | 22600201 | 2400 |3,25
230002828 28x28 | 5400 | 2300 400 | 7,10 | 37,200%02 | 28902 | 2860'2% | 30,00 |3,30
230003535 35x35 | 6500 [2600] 420 | 750 | 44,3022 | 3500201 | 3560%%%1 | 3500 |3,25
230004242 42x42 | 7400 [31,00] 530 | 9,00 | 53,3002 | 4300020 | 4260%% | 42,00 | 4,30
230005454 54x54 | 86,00 | 3600 850 | 9,30 | 65400292 | 5500201 | 5460%%1 | 54,00 |4,20
230007676 76x76 | 141,00 [ 51,003500( 1500 94,700%0%% | 78,00°%3 | 77,00%%% | 76,10 | 575
230008989 89x89 | 162,00 | 58,00 | 42,00 16,30 | 10950°%% | 91,002 | 90,0099 | 88,90 | 6,25
2300108108 108x 108 | 194,00 [ 70,00 | 39,00 | 20,10 | 13280393 | 111,00°%93 | 109,20'°** | 108,00 | 7,00

Rys. A1. Mufy réwnoprzelotowe GUTPRESS Steel

.‘__\
>
= : /
N,/

2D
@D1
2Dg

Numer katalogowy Oznaczenie L I 3| | = mml L2 I 202 I L | Ll ?
230401515 15x 15 68,00%¢ 6,10%2 23,30*0102 15,80701+02 15,60'%291 1270(1,5/84
230401818 18x18 68,00°%° 6,308 26,20*0.102 18,00*01-02 18,6001 | 2,75|1,5|84
230402222 22x22 74,0095 7,302 31,6002 | 23000%2 | 22600291 |325|1,5/84
230402828 28x 28 84,0005 7,203 37,20*01%02 | 28007002 | 28600201 |330]1,5|84
230403535 35x 35 104,00%%° 8,203 44,30°0202 | 35 0(r0201 35,60*0201 [325|1,5|84
230404242 42 x 42 116,00%%5 9,003 53,3070202 | 43,0000 42,60°%%1 14,30 |1,5/84
230405454 54 x54 141,000%° 9,303 65,40%0202 | 55 Q00! 54,60%0201 [420]1,5|84
230407676 76 x 76 141,000%8 15,0003 94,70°0%03 | 78,00°0%03 | 77,0000%03 |575]2,0/90
230408989 89 x 89 163,002 16,30%2 109,50*0%93 | @1,60*0%03 | g0,00'°%%% |6,25(2,0/90
23040108108 108 x 108 194,005 18,10%3 132,80'0%03 | 111,00*°%02 | 109,20*%%%3 | 7,00 (2,0|90

Rys. A2. Mufy przesuwne GUTPRESS Steel
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Numer katalogowy | Oznaczenie = [ 1 [2[t] e | ma:1 | o2 [e@p3s[R[ R [T :
232101212 12x12 | 40,00 | 44,50 |16,60| 6,10 | 19,80"%02 | 12,8070%02 | 12,60*0201 | 12,00 [2,75 18,00 [1,50(84
232101515 15%15 | 44,00 | 52,00 [19,30| 6,10 | 23,30"%92 | 15,802 | 15602 | 17,00 [2,70] 18,00 |1,50 84|
232101818 18x18 | 50,30 | 58,00 [20,00| 6,30 | 26,20°0%02 | 18,90*0%02 | 18,6027 | 18,00 |2,75| 26,00 |1,50|84
232102222 22x22 | 57,40 | 61,60 |21,00 6,80 | 31,60°%%2 | 23,0042 | 22600201 | 22,00 |3.25| 28,60 |1,50/84
232102828 28x28 | 67,40 | 35.00 | 2300 7,10 | 37,20°%%02 | 28,90*%92 | 28,60*0201 | 28,00 |3,30| 36,40 |1.50/84
232103535 35x35 | 80,60 | 81,50 | 26,00 7.50 | 44,3022 | 3590*0201 | 35600291 | 3500 |3,25[ 45,50 |1,50/84
232104242 42x42 | 94,20 |102,60{31,00| 9,00 | 53,30°%%92 | 43,00°°2%1 | 42,60°°20" | 42,00 |4,30| 54,60 |1.50|84
232105454 54x54 11520/116,20/36,00| 9,30 | 65,40°°2%2 | 5500'%21 | 54,6021 | 54,00 |4,20| 70,20 |1,50 84
232107676 76x76 |145,00/165,00|51,00/15,00] 94,70"%03 | 78,00*0%03 | 77,00'0%93 | 7610 |5,75| 95.00 |2,00/90
232108989 89x89 |179,00/189,00(58,00/16,60] 109,50°%93 | 91,00°9%93 | 90,00*%%°3 | 88,00 |6.25(115.80|2,00/90
23210108108 108 % 108 |214,00|218,50(70,00{20,10] 132,80*9%93 | 111,0070302 | 109,20"343 [108,00(7,00 127.90(2,00/%0

Rys. A3. Kolana jednokielichowe GUTPRESS Steel

2 L\.\

b coil
Numer katalogowy | Oznaczenie L ] L1 l = ] 2 | :':1 | 25 | eos ' e l i I:
232001212 12x12 | 4000 [16,60| 6,10 | 19,807%2 | 12.80%%2 | 1260291 | 12,00 [2,75]18,00 84
232001515 15x15 | 4400 |19,30] 6,10 | 2330%%2 [ 1580*2 | 1560291 | 17,00 |2,70]18,00| 84
232001818 18x18 | 50,30 |20,00| 630 | 26,20°%2 | 1890"™2 | 18609291 | 1800 |2,75|26,00| 84
232002222 22x22 | 57,40 |21,00)| 6,80 | 31,60°%%02 | 2300'0%2 | 2260201 | 2200 |325]28,60] 84
232002828 28x28 | 6740 [23,00| 7,10 | 37,20*%%02 | 2890°0%02 | 2860201 | 28,00 |3,30]36,40] 84
232003535 35%35 | 8060 |26,00| 7,50 | 44,30°292 | 3500'201 | 35609201 | 3500 |3.25|4550] 84
232004242 42x42 | 9420 |31,00) 9,00 | 53,3002 | 43,0002 | 4260201 | 42,00 |4,30|54,60| 84
232005454 54x54 |11520)36,00] 930 | 6540°%%%2 | 5500201 | 54607201 | 5400 |4,20]70,20] 84
232007676 76x76 | 14500 (51,00 1500 94,7002 | 78,00"%3 | 77,00'°%%3 | 7610 [575|95,00] 90
232008989 89x89 |179,00|58,00)|16,60| 109,50°%2 | 91,00°%02 | 90,000* | 88,90 |6,25/115,80 90
2320108108 108x108 | 214,00 | 70,00| 20,10 | 132,80°%93 [ 111,00°°%%2 | 109,20°*3 | 108,00 |7,00 [127.90 90

Rys. A4. Kolana dwukielichowe GUTPRESS Steel
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1
ka:Tmer Oznaczenie - L1 | 2 [ 3 [w] 15 [ oo | op1 | ep2 |eD3 ]
ogowy mm
2325015012 [ 15 x %" | 55,5095 | 44,00:°° [19,30:°5|6,10:0°[34,00( 21,5008 | 23,3092 15,8042 | 15,60*%%1 |17,00| R%
2325018012 | 18 x %" | 58,805 | 50,305 |20,00:°%(6,30°3|34,00| 24,80°% | 26,20'°¥02| 18,90"%102| 18,60**#(18,00| R%
2325022034 | 22 x %" | 84,90%°° | 57,40:°5 |21,00:%5 6,803 20,00| 34,00°% | 31,6002 23,00*01492| 22,60*%%%2(22,00| R%
2325028100 | 28 x 1" | 94,90%5 | 67,40:°5 [23,00%5(7,10*°3|20,00| 36,00:°% | 37,20'*%2| 28,9002 28,60*%2% (28,00| R1
2325035114 | 35 x 1%" | 85,1025 | 80,60*°5 |26,00:%5[7,50°%|36,00| 49,1005 | 44,30°0%92| 35 90*0201 | 35,60*%%1 35,00| R1%
2325042112 | 42 x 1%" | 97,705 | 94,2005 |31,00:°5(9,00:°2|40,00| 57,7005 | §3,30'%%%? | 43,0021 | 42,60*2%1 [42,00|R1%
2325054112 | 54 x 1%" |129,70%°°|115,20*°5 | 36,00:°5|9,30:02| 36,00/ 73,70%%° | 65,40"0%92| 55,0021 | 54,60**%" | 54,00|R1%
2325054200 | 54 x 2" |121,20%°5[115,20%°% | 36,00:°5|9,30*%|47,50 73,70*°% | 65,40"0#92| 55,000201 | 54,60*%%%"|54,00| R2
Rys. A5. Kolana 90° z gwintem zewnetrznym GUTPRESS Steel
. 9
!
{
<l
pSiimer katmlogouy | Dol L1 | 12 [ 13|14 ]mmLs | op | op1 | @D2 |@D3 ﬂ'l:'M
2326015012 15 x 15" | 51,505 | 44,00:°5 [19,30°%6,10*°%(30,00]21,50:°(23,30°%%02| 15,8042 15,60****1[17,00| Rp%
2326018012 18 x %" | 44,805 | 50,3005 [20,00:°%|6,30:°%(30,00[24,80:%5(26,20*9%°% 18,90*092| 18,60*%2*1/20,00| Rp%
2326022012 | 22x %" | 58,40%° | 57,40 |20,00:°5(6,30:°%27,40|30,00%°%|31,60"0142|23,00*%%9222,60**1[24,00| Rp¥
2326022034 | 22 x %" | 74,80 | 50,30*°° |20,00:°%(6,30:°3[20,00|30,00%|31,60"%4%2|23,00*219222 60*°124,00| Rp%
2326028012 | 28 x %" | 59,905 | 65,4005 |23,00:05|7,10:%3|27,50|38,902°%|37,20"0192| 28 90*042( 28,60*%%*|28,00| Rp¥%
2326028034 | 28 x %" | 65,80 [ 65,4005 [23,00:°5/7,10:%3|27,50|38,30%°5|37,20*012| 28,90*0142|28,60*°#%|28,00| Rp%
2326028100 28 x 1" | 72,905 | 67,40:°% |23,00:°%(7,10°3|21,00|38,90*°% 37,2042/ 28,90*2*0228,60*#91|28,00| Rp1
2326035012 | 35x %" | 95,605 | 80,60 |26,005(7,50°%(27,50]49,10*°%|44,30"0%92|35,000%91|35,60"°2°'(35,00| Rp¥2
2326035100 35 x 1" | 80,60*°F | 80,60%%5 |26,00:%5(7,50%°3|31,50(49,10%°5|44,30*2292|35,90*%%41|35,60*9#%|35,00| Rp1
2326035114 | 35 x 1%" | 85,60°5 | 80,605 |26,00°5|7,502°%(22,00]49,10%°544,30"9292|35,900#(35,60*°°'|35,00|Rp1%
2326042112 | 42 x 1%" | 94,20°° | 94,205 [31,00:°%]9,00:°%[36,50[57,70:°%|53,307029243,00*#01]42,60*%/42,00Rp 1%
2326054200 54 x 2 |110,60°5]115,20%°5|36,00:°%[9,30:°2|37,00]73,60:°%[ 65,40"%#92|55,00029%|54,60'°#°1|54,00] Rp2

Rys. A6. Kolana 90° z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel
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J
53

- L2 .
H L
D3
Numer katalogowy | Oznaczenie L L1 | L2 I L3 |mm 2 | 2 I g ]g ﬁ'l'J4
2331015012 15 % %" | 46,90%° | 19,30*% | 26,4002 | 31,8005 | 23,3002 | 15 8022 | 15 G002 17,00| R%
2331018012 18 x %" | 47,70 | 20,00:°° | 26,4003 | 32,1005 | 26,2092 | 1g,9(*0¥02 | 1g G002 20,00| R%
2331022034 22 x %" | 53,20*°° | 21,00%% | 28,00%° | 34,105 | 31,6012 | 23,00"0%02 | 22 60020 24,00 | R%
2331028100 28 x1" | 62,00%° | 23,00*° | 30,70*°2 | 35,30°% | 37,20*%%02 | 28,90*%%92 | 28,60°%2%1 | 30.00| R1

Rys. A7. Kolana nascienne z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel

s .
‘4/ ¥ - . —I 1
3 . -l g

X ';'{ } 1

v of —— '
L4 R |T

Numer katalogowy | Oznaczenie L I L1 I LZI = l I LS ' ﬁ':m | 2 I o2 ngl ]

232401212 12x12 | 32,60 |37,40|16,60| 6,10 | 63,30 | 32,00 | 19,80*%%2 | 12,8092 | 12 60201 12,00 | 26,00 |1,50
232401515 15%15 | 37,00 |44,00{19,30| 6,10 | 73,40 | 40,00 | 23,30°212 | 15,80*%92 | 15609201 | 1700 26,00 /1,50
232401818 18x18 | 37,00 |44,00]20,00 6,30 | 82,10 | 43,70 | 26,20*°%2 | 18,000%02 | 186070201 | 18,00 26,00 /1,50
232402222 22x22 |42,00(44,80{21,00| 6,80 | 81,50 | 50,20 | 31,6012 | 23000102 | 22 gprozas 22,00 | 28,60 (1,50
232402828 28x28 |48,00/50,10{23,00| 7,10 | 93,30 | 60,00 | 37,20*0%02 | 28 gp*ot02 | pg ppro2ai 28,00 | 36,40 /1,50
232403535 35x35 |5500)54,90|26,00( 7,50 [106,20] 73,30 | 44,300292 | 35000201 | 35 g0*021 35,00 | 45,50 |1,50
232404242 42x42 | 65,00(79,00{31,00] 9,00 |139,60| 87,80 | 53,30*0292 | 430070201 | 42,0020 42,00 | 54,60 (1,50
232405454 54x54 |78,00/75,10|36,00) 9,30 [150,20/103,60] 65,4022 | 55000201 | 54 ooz 54,00 | 70,20 [1,50
232407676 76x76 |112,00/106.00151,00] 15,00 [213,80|150,40] 94,70°°%2 | 78000303 | 77,0p*0303 76,10 | 95,00 |2,00
232408989 89x89 |124,00/122,5058,00| 16,60 |242,30|168,40| 109,50°°303| g1,00*0%03 | g, 0g+o303 88,90 |115,80|2,00
2324108108 108 x 108 |148,00/133,0070,00] 20,10 |280,20{204,30] 132,800%93 111,00*033] 109 200303 108,00(127,90 2,00'

Rys. A8. tuki jednokielichowe 135° GUTPRESS Steel
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Numer katalogowy | Oznaczenie L_[u TLZ] ufs] oo mrln o | en2 jos} R J T
232301212 12x12 | 32,60 [16,60| 6,10 | 38,30 | 61,50 | 19,80°0402 | 12,80*0¥02 | 12,6021 | 12,00 | 26,00 |1,50
232301515 15x15 | 37,00 [19,30| 6,10 | 44,90 | 70,30 | 23,30°0%02 | 15,80*0%92 | 15,602 | 17,00 | 26,00 |1,50
232301818 18x18 | 37,00 [20,00| 6,30 | 45,10 | 71,40 | 26,20°°%02 | 18,90*%*2 | 18,60"%*! | 18,00 | 26,00 |1,50
232302222 22x22 | 42,00 [21,00| 6,80 | 52,50 | 81,70 | 31,6012 | 23,00*%#02 | 22,60'°%%¢ | 22,00 | 28,60 |1,50
232302828 28x28 | 48,00 |23,00| 7,10 | 61,80 | 94,00 | 37.20'°%2 | 28,90°0%%2 | 28,60'°*%' | 28,00 | 36,40 1,50
232303535 35x35 | 5500 |26,00| 7,50 | 72,70 | 108.40| 44,30°0292 | 35,90*°% | 35,60'°*%* | 35,00 | 45,50 |1,50
232304242 42x42 | 6500 [31,00] 9,00 | 86,30 [128,50| 53,30'0%02 | 43,00'°*®! | 42,60°0%97 | 42,00 | 54,60 |1,50
232305454 54x54 | 78,00 |36,00| 9,30 | 105,80|155,00| 65,40°°2°2 | 55,00°°%' | 54,60°°*¢! | 54,00 | 70,20 |1,50
232307676 76x76 | 99,00 |51,00/15,00]148,00/211,10| 94,70°0%02 | 78,0003 | 77,0093 | 76,10 | 95,00 |2,00
232308989 89x 89 |124,00|58,00/16,60|164,00|231,00| 109,50°%93 | 91,00*"303 | §0,00'%%°% | 88,90 |115.80{2,00
2323108108 108 x 108 |138,00/70,00/20,10|205,60|297,00| 132,80'°¥93 | 111,000 | 109,20"°*°2 | 108,00|127,90|2,00
Rys. A9. tuki dwukielichowe 135° GUTPRESS Steel
E_ AN
| \
| \
58 b
(. /
341 | ¢’
L
Numer ) L | 31 | 312 |343]| 300 | 3201 | 3@D2 [3@D3| R
katalogowy — mm 2
23100121212 12x12x12 5600 | 16,60 | 31,90 | 6,10 | 19,80%%2 | 12,80%¥%2 | 1260291 | 12,00 | 2,75|84
23100151515 15x15x 15 68,009, 19,30 | 37,90 | 6,10 | 2330%%2 | 1580'%%2 | 1560"°%%" | 17,00 | 2,70 | 84
23100181818 18x18x 18 68,00 | 20,002 | 3940 | 630 | 26,20%%*2 | 1890¥®2 | 1860991 | 1800 | 2,75|84
23100222222 2x02x22 74001 | 21,0005 | 43,009 | 6,80 | 31,60%%2 | 23000%2 | 22607 | 22,00 | 3,25)| 84
23100282828 28x28x28 84,0005 | 23,000 | 48,70% | 7,10 | 37.200%2 | 28,000%%2 | 28,60"%%' | 2800 | 3,30 |84
23100353535 35x35x35 | 104,009 | 26,00 | 57,009 | 7,50 | 44,30°2% | 3590129 | 3560"#% | 3500 [325)|84
23100424242 42x42x42 | 11600%°| 31,000° | 67,009 | 900 | 53300292 | 43,0002% | 42,600%% | 4200 | 4,30 84
23100545454 54x54x54 | 141009 | 36,00 | 77,009 | 930 | 65402 | 5500124 | 54,60'0%% | 5400 | 4,20)84
23100767676 | 76,1x76,1x 76,1 | 228,00°° | 51,00 | 117,001 | 1500 | 94,70°%%% | 78,00"%%% | 77,00%%% | 76,10 [ 575| 90
23100898989 | 88,9x889x 889 | 260,000 | 58,001 | 129,50: | 16,60 | 109,50'%¥% | 91,00%%% | 90,00%*% | 88,90 | 6,25] 90
23100108108108 | 108x108x108 | 308,00 | 70,001 | 152,002 | 20,10 | 132,80°%¥% | 111,00°%¥% | 109,20'°*%* | 108,00 | 7,00 | 20

Rys. A10. Tréjniki rbwnoprzelotowe GUTPRESS Steel
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i e ]
se s 1 ]
L 1
g b
123
L e = L {u|e[ws[wu] e | oo r|mﬂszm | 203 [@pa| @p5 | op6 | oo7

23110151215 15x12x15 | 68,00 |19,30| 6,10 | 35,30 |24,80| 23300102 | 15800102 | 15600291 | 17,00 [12,00| 19,80%0142 |12,80*0102[ 12 500201
23101151815 16x18x15 | 63,00 |19,30] 6,10 | 43,00 |31,50| 23,30*0%02 | 1580*0%02 | 155020291 | 17,00 [17,00( 26200102 | 18,90+ 02 18 g a2
23110152215 15x22x15 | 68,00 |19,30] 6,10 | 59,50 |48,00| 23,30%12 | 15800102 | 15,60+0291 | 17,00 [17,00{ 31,60:0102 |23 000 102( 22 grozot
23110221515 2x15x15 | 87,50 [19,30] 6,10 | 41,40 | 26,40| 23,30"%%°2 | 15800102 | 1560201 | 2400 |17,00| 31,60%0102 | 23,00*0102[ 22 g(razat
23110181518 18x15x18 | 68,00 |20,00| 6,30 | 33,10 [26,40| 26,20"0402 | 18,9012 | 18,60*021 | 20,00 (17,00 23,30*012 | 15,80+ 102| 15,0021
23110182218 18x18x22 | 68,00 |20,00] 6,30 | 46,00 |33,00( 26,20%402 | 18,90*01<2 | 18,60*0201 | 20,00 [20,00| 31,600102 |23,00*0102| 20 G001
23110222215 2x22x15 | 87,50 |21,00{ 6,80 | 41,40 |26,40| 31,6012 | 2300°0102 | 22,6021 | 24,00 |24,00( 233001402 | 158001402 15,6(°02:01
23110282022 28x22x22 | 9250 [21,00] B8O | 41,40 |2640| 31,60°0%02 | 23000492 | 226070201 | 24,00 [30,00| 37,2012 |28,90+01402| 28 G021
23110221522 2x15x22 | 7400 |21,00| 6,80 | 41,40 | 2640| 31,60°01%02 | 2300*9%02 | 22 60*0201 | 24,00 |17,00| 23,3012 [ 15,804 102| 15 goro2:01
23110221822 22x18x22 | 7400 21,00] 6,80 | 41,40 |26,40| 31,60°0102 | 23000102 | 2260%0201 | 24,00 |20,00| 26.20°0102 |18 00+0102] 18 goro2or
23110222822 2x28x22 | 7400 |21,00{ 680 | 41,40 [26,40| 31,60°%192 | 230079102 | 2260%241 | 24,00 [20,00] 26,2070702 [1g agrero2] 18 go-o201
23110281528 28x15%28 | 84,00 [2300| 7,10 | 44,40 |2640| 37,20*°+02 | 28,90*0102 | 28600201 | 30,00 [17,00] 23,3002 |15,0:0102] 15 g0zt
23110281828 28x18x28 | 8400|2300 7,10 | 44,40 | 2640| 37,2070%02 | 28903102 | 28600201 | 30,00 [20,00| 2620012 [ 18,0 102| 1g g9z
23110282228 28x22x28 | B400 |23,00] 7,10 | 46,00 [2800| 37,20°01402 | 28,90°0102 | 28,60*201 | 30,00 [24,00| 31,60*0%02 | 23,000 1H2[ 22 goearan
23110282822 28x28x22 | 9250 |Z3,00] 7,10 | 48,70 [30,70| 37,20*°%02 | 28.00*0102 | 28 600201 | 30,00 |24,00| 31,60*0102 |23 000 02[ 22 g2+
23110352828 35x28x28 1108,00|23,00{ 7,10 | 51,20 |30,70| 37,20"142 | 28902102 | 28 60*0201 | 30,00 |35,00| 44,3002 [3590%0221( 35 Goro01
23110351535 35x15x35 |104,00|26,00| 7.50 | 46,90 |26,40| 44,30%0292 | 35900201 | 35600201 | 3500 |17,00| 23.30"0%02 [15,80+0102[15 ggro201
23110351835 35x18x35 |10400(26,00| 7,50 | 46,40 |26,40| 44,30"0292 | 35000221 | 35602401 | 3500 |20,00] 26200102 | 18,0102 18 p(ro2:01
23110352235 35x22x35 |10400/26,00| 7,50 | 48,00 |28,00| 44,30°°292 | 3590921 | 356021 | 3500 |24,00| 31,6012 |23,0010102| 07 G021
23110352835 35x28x35 |104,00|26,00( 7,50 | 50,70 |30,70| 44,30°0292 | 35000241 | 35600201 | 35,00 [30,00| 37,20%0102 [2890*0102|2g gorazo
23110353528 35x35x28 |109,00|23,00{ 7,10 | 57,50 |37,00| 37,20%:142 | 28,90*0102 | 20.§G*02:01 | 30,00 |35,00| 44,30*0202 |35900201| 35 gorozar
23110421842 42x18x42 |116,00|31,00{ 900 | 50,40 | 26,40| 53,30%0242 | 43,00°021 | 42,60*021 | 42,00 |20,00| 26,20%0102 [18,90*01402| 18 602201
23110422242 42x22x42 |11600(31,00] 9,00 | 52,00 |28,00| 53,30"0%92 | 43000201 | 42604201 | 42,00 {24,00| 31,6012 |23,00*1402| 22 g*02:at
23110422842 42x28x42 1116,00/31,00| 900 | 54,70 |30,70| 53,30°0%92 | 43,00*2201 | 42,6021 | 42,00 |30,00| 37,2012 |28 gpro102| 2 ggro201
23110423542 42x35x42 |116,00/31,00) 9,00 | 61,00 [37,00{ 53300292 | 43000201 | 42,60*0201 | 42,00 (35,00| 44,30°0202 [35,90+0201| 35 (#0201
23110541854 54x18x54 1141,00|36,00| 930 | 56,40 | 26,40| 654070292 | 55009201 | 54600201 | 54,00 |2000| 262070102 [18,90*0102| 18 60 0201
23110542254 54x22x54 |141,00)|36,00| 9,30 | 58,00 | 28,00| 654070202 | 5500021 | 5460021 | 54,00 |24,00| 31,60°0102 [23,00*0102| 20 grazai
23110542854 54x28x54 |141,00/36,00| 9,30 | 60,70 [30,70| 6540022 | 55000201 | 5460024 | 54,00 {30,00] 37,2002 | 28,90*1#02| g G(*02:01
23110543554 54x35x54 |141,00)36,00( 9,30 | 67,00 |37,00| 6540*0242 | 55000241 | 5460021 | 5400 |35,00| 44,30*0292 | 35900201 |35 600201
23110544254 54x42x54 |141,00|36,00] 9,30 | 73,00 |43,00| 6540292 | 55000201 | 545(*0201 | 5400 |42,00| 53,3002 [43,000201| 49 600201
23110761876 76x18x76 |228,00|51,00(15,00| 67,50 |26,40| 94,70°0343 | 78,00*0%08 | 7700003 | 76,10 |20,00| 26,20"0%02 [18,90+0102| 18 ggroa01
23110762276 | 76,1 x22x 76,1 |228,00)|51,00/15,00| 69,00 |28,00| 94,70*9%03 | 78,0003 | 77,00%0%03 | 76,10 |24,00| 31,60'9%02 | 23 00*0#02| 22 502401
23110762876 | 76128 = 76,1 | 228,00/51,00(1500| 71,70 |30,70| 94,7033 | 78,00*0%03 | 77,00%%3 | 76,10 |30,00| 37200102 | 28 90*102| 28 g0
23110763576 | 76,1=35x 76,1 |228,00|51,00|15,00| 78,00 |37,00| 94,700%03 | 78000503 | 77000302 | 75,10 |35,00] 44,300202 | 35,g00221|35 50021
23110764276 | 76,1x42x 76,1 | 228,00|51,00|15,00] 84,00 |4300| 94,70°°%03 | 78,00*0393 | 77000303 | 75,10 [42,00| 53,30"0202 [43,000201|42,60+0201
23110765476 | 76,1 %54 x 76,1 |228,00|51,00| 15,00( 88,00 47,00] 94,70'0%02 | 78,00*0%03 [ 77000303 | 76,10 |54,00| 65400202 |55,00702:0154,50*0201
23110892289 89x22x89 |260,00|58,00| 16,60| 75,50 |28,00]109,50"%93| 91,00°0%22 | 90,00*%3 | 88,90 |24,00| 31,6001402 | 23,0002 | 20 G020
23110892889 89x28x89 |260,00/58,00|1660| 78,20 |30,70 109,50"%303| 91,00°0%03 | 90,00*003 | 8890 |30,00| 37,2070102 [ 28900102 28 g(ro2an
23110893589 89x35x89 |260,00|58,00(16,60| 84,50 |37,00(109,50**393| 91,00°033 | 90,00*0%03 | 83,00 |35,00| 44,3022 [3590%0241]35 50201
23110894289 89x42x89 |260,00|58,00|1660| 90,50 |43,00|109,50"%03| 91,00*2%03 | 00,00*%03 | 88,90 |42,00| 53300292 [43,00'0201 |42 600201
23110895489 | 88,9 x54x88,9 | 260,00|58,00(16,60| 94,50 |47,00{ 109,50°0593| 91,00*0303 | 00,00%0%93 | 88,90 |54,00| 65400202 | 55,00%020154,60+02:01
23110897689 88,9 76,1 x 88,9/ 260,00| 58,00 16,60| 123,50 | 76,00| 109,50"°%93| 91,00*0%43 | 90,0070302 | 8890 |76,10] 94,7000 [ 78,0003 77,0003
231110822108 | 108x22x 108 |308,00|70,00)20,10| 85,00 |28,00 132,80*9%93| 111,00*0%93 | 109,20*03-03 [ 108,00 24,00| 31,60"01402 |23 0p*1402| 22 #0201
231110828108 | 108x28x 108 |308,00|70,00/20,10| 87,70 |30,70] 132,80*%343| 111,00*%3-03 109,200 108,00 30,00| 372072102 |28 9pr01702| 28 goro201
231110835108 | 108x35x 108 |308,00/70,00/20,10| 94,00 |37,00( 132,800393 111,00°03-02 | 109,20*%03 108,00 |35,00| 44,30°22:02 |a5,00+01102 35 60201
231110842108 | 108x42x 108 |308,00|70,00/20,10| 100,00|43,00| 132,809%3 111,033 | 109,20*0203 108,00 |42,00( 53,30+92902 |43,00"021| 42 600201
231110854108 | 108x54x 108 [308,00|70,00|20,10| 104,00|47,00 132,802 111,00*0%03| 109,20*33| 108,00 (54,00 65,40*9202 |5500*0201[54 60201
231110876108 | 108 x 76,1 x 108 | 308,00| 70,00/ 20,10] 133,00| 76,00 132,80*0503 111,000303 | 109,20*93:03| 108,00 | 76,10 | 94,70°0302 |78,00+0%03 77000203
231110889108 | 108 88,9 x 108 | 308,00|70,00{20,10| 139,00|82,00 132,80*0343| 111,00"03:03| 109,203 108,00 88,90| 100,50°03-25 91,00*0%03] gy g0

Rys. A11. Tréjniki redukcyjne GUTPRESS Steel
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23120123812 | 12x%"x 12 |56,00 [34,50(26,50] 6,10 [16,60| 19,80"°%92 | 12,8042 | 12,6092 | 12,00 |2,75| Rp%
23120151215 | 15x %"= 15 | 68,00 |41,50[30,00[ 6,10 [19,30] 23,30"*2 | 15,80°%2 | 15,60"291 | 17,00 [2,70| Rp%
23120181218 | 18 x %" x 18 | 68,00 [43,00[30,00[ 6,30 [20,00] 26,20°%2 | 18,902 | 18,60%21 | 20,00 |2,75| Rp%
23120221222 | 22 x %"= 22 | 74,00 [45,00[30,00[ 6,80 [21,00] 31,60°%2 | 23,00%2 | 22,60*0291 | 24,00 |3,25| Rp%
23120223422 | 22 x %" x22 | 74,00 |45,00[30,00] 6,80 [21,00] 31,60°%° | 23,00°0%2 [ 22,60*921 | 24,00 |3,25| Rp%
23120281228 | 28 x %" x 28 | 84,00 |48,00[30,00[ 7,10 [23,00] 37,20*%% [ 28,90*9+42 [ 28,602 | 30,00 |3,30| Rp%
23120283428 | 28 x %" x 28 | 84,00 |48,00[30,00] 7,10 [23,00] 37,20%%2 [ 28,90*%2 [ 28,60*21 | 30,00 |3.30| Rp%
2312028128 28 x 1"x 28 | 84,00 |44,00(26,00] 7,10 [23,00] 37,202 | 28,90**42 | 28,60**1 | 30,00 |3,30| Rp1
23120351235 | 35x %" x 35 |104,00/50,00[30,00] 7,50 [26.00] 44,3022 | 35,9092 | 35,6092 | 35,00 |3.25| Rp%
23120353435 | 35x %" x 35 |104,00[50,00[30,00[ 7,50 |26,00] 44,3022 [ 35,9021 | 35,6021 | 35,00 [3,25| Rp%
23120351035 | 35x 1"x 35 |104,0046,50|26,00[ 7,50 [26,00] 44,30*%*°2 | 35,9092 | 35,60*%2%1 | 35,00 [3,25| Rp1
231203511435 | 35 x 1%4" x 35 |104,00[54,50(34,00( 7,50 [26,00] 44,3022 | 35,9021 | 35,60*%#91 | 35,00 |3,25|Rp1%
23120421242 | 42 x %" x 42 [116,00/54,00/30,00[ 9,00 [31,00] 563,30*%*2 | 43,0071 | 42,602 | 42,00 |4,30| Rp¥%
23120423442 | 42 x %" x42 |116,00/54,00[30,00[ 9,00 [31,00] 63,3022 | 43,0021 | 42,6021 | 42,00 |4,30| Rp%
231204211242 | 42 x 1%" x 42 [116,00/60,50[36,50( 9,00 [31,00] 53,30*%%92 | 43,0021 | 42,6092 | 42,00 |4,30|Rp1%
23120541254 | 54 x %" x54 |141,00[60,00[30,00] 9,30 [36,00] 65,4022 | 55,00°21 | 54,6092 | 54,00 |4,20| Rp%
23120543454 | 54 x %" x 54 |141,00(60,00[30,00[ 9,30 [36,00] 65,40*%%92 | 55,0021 | 54,6021 | 54,00 |4,20| Rp%
2312054154 54 x 1"x 54 |141,00[56,0026,00| 9,30 [36,00| 65,4022 | 55,0091 | 54,60*%*1 | 54,00 |4,20| Rp1
231205411454 | 54 x 1%” x 54 |141,00/64,00(34,00( 9,30 |36,00] 65,40*%292 | 55,0021 | 54,60*921 | 54,00 |4,20|Rp1%
2312054254 54 x 2" x 54 |141,00/67.0037,00| 9,30 [36,00| 65,40*292 | 55,0074 | 54,6092 | 54,00 |4,20| Rp2
23120763476 | 76,1 x %" x 76,1]228,00]71,00[30,00[15,0051,00] 94,70*°*2 | 78,0033 | 77,00%%3 | 76,10 |5,75| Rp%
2312076176 | 76,1 x 1" x 76,1 |228,00(67,00[26,00[15,00[51,00] 94,70**93 | 78,0033 | 77,0093 | 76,10 |5,75| Rp1
2312076276 | 76,1 x 2" x 76,1 |228,00(78,00[37,00(15,00(51,00] 94,70:**3 | 78,0032 | 77,00%%22 | 76,10 |5,75| Rp2
23120893489 | 88,9 x %" x 88,9 [260,00[77,50(30,00[16,6058,00] 109,50"0%93| 91,00*%%92 | 90,0032 | 88,90 |6,25| Rp%
2312089289 | 88,9 x 2" x 88,9 [260,00[84,50(37,00[16,60/58,00] 109,50°%°3[ 91,00%%2 | 90,00*9%3 | 88,90 |6,25| Rp2
231210834108 | 108 x %" x 108 |308,00/87,00(30,00]20,1070,00] 132,80*%¥2| 111,009%3[ 109,20'9%3(108,00|7,00| Rp%

Rys. A12. Trojniki z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel
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Numer katalogowy | Oznaczenie |- |t 213 ] 4] zt:n = | oD @02 | @D3| op4
234301815 18x15 | 5840 |2640| 6,10 [32,00| 1930 [ 2330%%2 | 1580°%%92 | 15607291 | 17,00] 18,00
234302215 22x15 | 7500 |26,4020,00|2860| 1930 | 23,30%2 | 158072 | 1560241 | 17,00| 22,00
234302218 22x18 | 8040 |2640|20,00|34,00/20,00| 26,20°%%2 | 1890%2 | 1860291 | 20,00| 22,00
234302815 28x15 | 8140 [26,40|20,00]3500[19,30| 23,30°%2 | 15809%2 | 1560291 17,00| 28,00
234302818 28x18 | 7570 |30,70{20,00|2500) 2000 | 26,20%2 | 180092 | 18607231 | 2000 | 28,00
234302822 28x22 | 83,00 |28,00(20,00|3500(21,00| 31,60°%02 | 2300°%2 | 22609291 | 24.00| 2800
234303515 35x15 | 8240 |26,40|20,00|3600]1930| 2330792 | 15809%2 | 15607201 17,00 3500
234303518 35x18 | 8240 |2640)20,00]3600[20,00| 2620°%2 | 1800°9%2 | 1860201 | 20,00| 3500
234303522 35x22 | 8400 [28,00]20,00]|3600]2100| 31,602%2 | 2300291 | 2260201 | 2400 35,00
234303528 35x28 | 7300 [37,00] 0,00 [3600]2300| 37,2022 | 28909291 | 2860"21 | 30,00 35,00
234304218 42x18 | 8840 |26,40|20,00|42,00(20,00| 2620°%2 | 189072 | 1860291 | 20,00| 35,00
234304222 42x22 | 90,00 |28,00|20,00]42,0021,00| 31,6022 | 2300291 | 22,6021 |24.00| 42,00
234304228 42x28 | 92,70 [30,70|20,00|42,00(2300[ 37200292 | 28909241 | 2860291 | 30,00 | 42,00
234304235 42x35 | 9500 |53,00| 0,00 [42,00]31,00] 44300292 | 35007291 | 3560°#01 | 3500| 42,00
234305415 54x15 | 9240 |2640)20,00]|46,00[ 1930 23307%2 | 1580%%2 | 15607201 | 17.00| 54,00
234305422 54x22 | 94,00 [28,00|20,00]4600(21,00| 31600292 | 23007207 | 2260201 | 2400 | 54,00
234305428 54x28 | 96,70 | 30,70 20,00 4600|2300 | 37,2002%2 | 2800791 | 28,60°°%%1 | 30,00| 54,00
234305435 54x35 | 103,00 [37,00(20,00]4600]2600| 44307292 | 3500291 | 35607201 | 35,00 54,00
234305442 54x42 | 104005800 0,00 [46,0031,00| 5330202 | 4300791 | 42,60°%% |42,00| 54,00
234307642 76x42 | 143,00 [43,00/30,00]7000]3100| 53300292 | 4300297 | 42,6021 | 42,00| 76,10
234307654 76x54 | 147,00 |47,00/30,00]70,00| 3600 | 65407292 | 55009701 | 5460727 [5400| 76,10
234308954 89x54 | 152,00 [47,00|30,00] 7500|3600 | 65402%2 | 550091 | 5460291 | 54,00 88,90
234308976 89x76 | 181,00 | 76,00| 30,00 7500 58,00 | 94,70°%%02 | 780093 | 77,009 | 76,10 | 88.90
2343010854 108x54 | 167,00 | 47,00(30,00/90,00(3600| 65400292 | 55009291 | 54,6029 | 54,00 | 108,00
2343010876 108x76 | 200,50 | 76,00 | 30,00 94,50 | 7000 | 94,7009 | 7800"%% | 77,007%95 | 76,10 | 108,00
2343010889 108x89 | 206,50 | 82,00( 30,00 (94,50 70,00 | 109,70°¥02 | 91,00 | 90,005 | 88,90 | 108,00
Rys. A13, c.d. Redukcje jednokielichowe GUTPRESS Steel
L |
11 Le L3
L4 o
A 5
T ]
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8 ' =
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kaglilmer Wi Liwt[r2|3[a[15] o0 | oo1 | op2 | op3 | oos | oos
ogowy mm
230301815| 18x15 |57.90|31,50| 0,00 |26,40/20,00| 19,30|26,20"4%] 18,9002 18 60*002] 23,3004 15, 80092 15, 600201
230302215| 22x 15 |74,40/28,00/20,00|26,40]21,00|19,30[31,60"%02|23,00°%92| 22 600201 23, 307002 15,80"0+02] 15, 6070201
230302218 | 22x 18 |59,40]28,00| 0,00 31,40|21,0020,00|31,60°%223,00°0%2| 22 6070291 26, 207092 1g 90"9+92| 18, 607722
230302815| 28x 15 |77,10/30,70{20,00|26,40|23,00]19,30/37,20°42 28 00*02[ 28 60+0201[ 23 3070%02] 15, 80#042] 15,6021
230302818| 28x18 |77,10]30,70/20,00|26,40|23,00/20,00]37,20*212|28 00*2%02| 28 6092126, 209402 1 900792| 1§ G012
230302822 | 28x22 |78,70]30,70|20,00]28,00|23,00|21,00]37,20%02 28,00"%92] 28 6092131 60*¥02 23 00002 22 G102
230303515] 35x 15 |83,40/37,00{20,00|26,40] 26,00 19,30|44,30"020235,90+%41| 35 60021 23,3070 02| 15, 8g"0+92] 15, 60221
230303518 | 35x 18 |83.40)37,00/20,00/26,40|26,0020,00(44,30°022 35,0021 35 60021] 26 2070402 18 90r0402] 18,6042
230303622 | 35x22 |85,00/37,00/20,00|28,00|26,00|21,00(44,3022 35,00°901| 3560921 31 60°0102[ 23 0r0#92) 22 600201
230303528| 35x28 |87,70/37,00{20,00|30.70]26,00|23,00|44,30"%2 35,0021 35 60+021] 37,207 #02| o8 9070792] 28 070201
230304218 | 42x 18 _|89,40/43,00/20,00(26,40|31,00/20,00(53,30%292[43,00021] 42,6092 26,2070792| 18, 9002 18,600 22

Rys. A14. Redukcje dwukielichowe GUTPRESS Steel
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Numer [0 0o ol L L[ 12|34 15] o0 | op1 | op2 | o@D3 | @D4 | @DS
katalogowy mm
230304222 | 42x22 | 91,00 |43,00{20,00{28,00(31,00|21,00] 53,3079%92 | 43,0021 | 42,60°0*0" | 31,6042 23,00’““"422,60*““‘
230304228 42x28 | 93,70 |43,00/20,00]30,70[31,00/23,00| 53,3010292 | 4300021 | 42,6020 | 37,2012 | 28 90192 28,6002
230304235| 42x35 | 96,00 [43,00 0,00 [53,00]31,00(26,00] 53,30°%292 | 43,00°0241 | 42,60°9%91 | 44,300292 | 35 9(**02{ 35,6001
230305418 54x18 | 93,40 |47,00/20,00|26,40|36,00/20,00| 65,40'0%92 | 5500021 | 54,60'%%" | 26,20"%102 |18,90°0492 18,6041
230305422 | 54x22 | 95,00 [47,00| 0,00 [28,00/36,00(21,00] 65,40°°2°2 | 55,00°°241 | 54,60°9291 | 31,600102 |23 00*VH2(22,60°00!
230305428 | 54x28 | 97,70 [47,00/20,00(30,70(36,00/23,00| 65400292 | 550070291 | 54,6092 | 37,2012 |28 90*1+02{28 60"
230305435 54x35 |104,00/47,00/20,00/37,00{36,00/26,00| 65,40°0292 | 55000291 | 54,6000 | 44,30*%2%2 | 35,9002 35,6001
230305442 | 54x42 [105,00[47,00/20,00/58,00/36,00/31,00| 65,40'0292 | 55000297 | 54,60'%%%" | 53,30'0202 | 55,00*%242,60'°2%
230307654 76x54 |153,00|76,00/30,00{47,00(51,00/36,00| 94,70°0303 | 78,00'0%03 | 77,000%9 | 540722 |55,00'02%1)54,6(" 001
230308954 | 89x54 |159,00/82,0030,00/47,00/58,00/36,00]100,50°0¥03 91,0033 | g0,00'%¥43 | 65,40*9292 | 55,0021 54,6010
230308976| 89x76 |188,00/82,0030,00|76,00|58,00|51,00/109,50'%%°2 91,0033 | 90,0033 | 94,70'0¥03 | 78,00"0%0% 77,0004
2303010854| 108x 54 [172,00(95,0030,00{47,00|70,00/36,00|132,80°°%92| 111,00°0%95) 109,20"0¥%% 65,4072 55,0002 %1|54,60'02"
2303010876/ 108x76 [201,00(95,00]30,00|76,00|70,00|51,00|132,80°°%02(111,00*0595| 109,20*0¥93 94,7093 | 78,00"0493)77,00'¥3
2303010889| 108x 89 |207,00[95,00/30,00(82,00|70,00(58,00]132,80°%%93| 111,0095:25| 109,20"%¥93 109,50*%%03( 90,00*3*% 0,000 *43
Tolerangje wymiaréw L, L3, 14, L5: £0,5mm;L1: £ 0,3mm; L2: £ 0,2 mm
Rys. A14, c.d. Redukcje dwukielichowe GUTPRESS Steel
Numer . L L1 @D D1 @D2 @D4 2D3
Katal Oznaczenie ] l mlm l I -
2301015038 | 15x %" 47,90 23,00 23,3012 | 15,80'0%02 | 15600201 17,00 R%
2301015012 15 x 12" 47,90 23,00 23,30%0102 15,8070102 15,6000 17,00 RYz
2301015034 | 15 x %" 48,90 25,00 23,3002 | 15800102 | 15,6002 17,00 R%
2301018012 18x %" 47,90 24,00 26,20°9192 | 48,80"%02 | 18,6000 20,00 RY2
2301018034 | 18 x %" 47,90 24,00 26,2002 | 18,90*0%02 | 18,60*02% 20,00 R%
2301022012 | 22 x%" 49,50 24,00 31,60*0102 | 2300%0702 | 22 80 24,00 R%2
2301022034 | 22 x %" 49,50 24,00 31,6012 | 23 00%0102 | 22 60*0Z% 24,00 R¥%
2301022100 | 22 x1" 51,50 26,00 31,60%%02 | 23000102 | 22 609 24,00 R1
2301028034 28 x %" 52,20 24,00 37,20°0%02 | 28 90*0¥02 | 28 60*0F0 24,00 R%
2301028100 28 x 1" 54,20 26,00 37,20°04%02 | 28 9Q*0102 | 28 607F% 30,00 R1
2301028114 28 x 14" 86,70 36,00 37,2079%02 | 28 gp*rez | 28 60T 30,00 R1%
2301028112 | 28x1%" 86,70 36,00 37,2002 | 28 00*0¥02 | 28 6002 30,00 R1%2
2301028200 28 x 2" 92,70 42,00 37,20"0¢02 | 28 9p*o%e2 | 28 600 30,00 R2
2301035034 | 35 x %" 83,00 26,00 44,3022 | 3500020 | 35,6002 35,00 R%
2301035100 | 35x 1" 60,50 26,00 4430292 | 3500'0#01 | 35600201 35,00 R1"
2301035114 | 35 x 1%" 68,50 34,00 44,30'9292 | 35,9002 35,6000 35,00 R1l%
2301035112 | 35x 114" 68,50 34,00 44,30%0292 | 3500%0%01 | 35600 35,00 R1%
2301035200 35 x 2" 99,00 42,00 44,30%202 | 35,90°0201 35,6000 35,00 R2
2301042114 | 42 x 1%" 74,50 34,00 53,30%0292 | 43,00°02%1 | 42,602 42,00 R1%
2301042112 | 42 x %" 74,50 34,00 53,30%0%92 | 43,00°0%%1 | 42,6002 42,00 R1%
2301042200 42 x 27 100,00 42,00 53,30*0292 | 43,0020 42,6000 42,00 R2
2301054112 | 54 x 1%" 78,50 34,00 65,40%022 | 55,00'0%01 | 54,602 54,00 R1%2
2301054200 54 x 2" 82,50 38,00 65,4092 | 55,0020 54,6002 54,00 R2
2301076212 | 76,1 x 25" 113,50 40,00 94,70%0%03 | 78 00*O¥03 77,0079%03 76,10 R2%2
2301089300| 88,9 x 3" 126,50 47,00 109,50*0%03 | 91,00*%%%2 | 00,000 88,90 R3
23010108400| 108 x 4" 151,50 56,50 132,80°9%03 | 111,000%°3 | 109,20*%¥03 108,00 R4

Rys. A15. Ztgczki proste z gwintem zewnetrznym GUTPRESS Steel
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Numer | ) L L2 3 | oo | ep1 | ep2 | opa D3
katalogowy con mm o
2302012038 | 12 x %" 51,30 24,80 26,50 | 19,80%%02 | 12,80*4%2 | 12 60*0201 | 92,00 Rp%
2302015038 | 15 x %" 52,90 26,40 26,50 | 23,30*%02 | 15,80"%%2 | 1560201 | 17,00 Rp%
2302015034 | 15 x %" 53,40 26,40 27,00 | 23,30%0%92 | 1580"%2 | 15607201 | 17,00 Rp¥
2302015012 | 15x %" 53,90 26,40 27,50 | 23,30%%02 | 15,80'0%02 | 1560*2%1 [ 17,00 Rp%
2302018012 | 18 x %" 53,90 26,40 27,50 | 26,20"%92 | 18,90*2%02 | 18,60*2%' | 20,00 Rp¥%
2302018034 | 18 x %" 53,90 26,40 27,50 | 26,20"%92 | 18,00'0%02 | 18 60*02%1 | 20,00 Rp¥%
2302022012 | 22 x %" 55,50 28,00 27,50 | 31,60%%02 | 23,00*0%02 [ 22 600201 | 24,00 Rp¥%
2302022034 | 22 x %" 55,50 28,00 27,50 [ 31,60%0%92 [ 23,000%02 | 22 60*201 | 24,00 Rp%
2302022100 | 22 x 1" 59,00 28,00 26,00 | 31,60°%02 | 23,00"0%02 | 22 60*2%1 | 24,00 Rp1
2302028034 | 28 x %" 58,20 37,00 27,50 | 37,20%%92 | 28 90*2%2 | 28 6020 | 30,00 Rp%
2302028012 | 28 x 15" 51,70 30,70 21,00 [ 37,20*%2 | 28,00*0%02 | 28 60*201 | 30,00 Rp%
2302028100 | 28 x 1" 56,70 30,70 26,00 | 37,20%%02 | 28,00'0%2 | 28 60*%2%1 | 30,00 Rp1
2302028114 | 28 x 1%" | 71,00 37,00 34,00 | 37,20°0%02 | 28,90*0%02 | 28 60201 | 30,00 Rp1%
2302035034 | 35 x %" 84,50 37,00 27,50 | 44,30%292 | 35 90221 | 35 60%2% | 3500 Rp%
2302035100 | 35x 1" 68,50 37,00 31,50 | 44,30%0202 | 35 90201 | 35 60*%01 | 35,00 Rp1
2302035114 | 35x1%" | 71,00 37,00 34,00 | 44,30%292 | 3590*021 | 35 60%2%1 | 35,00 Rp1%
2302035112 | 35x1%" | 89,50 53,00 36,50 | 44,3022 | 35 90"2% | 35 60*201 | 35,00 Rp1%
2302042112 | 42x1%" | 79,50 43,00 36,50 | 53,30%0%02 | 43,00"291 | 42,60°2% | 42,00 Rp1%
2302042114 | 42x1%" | 77,00 43,00 34,00 | 53,30°%%92 | 43,00%0201 | 42 60%291 | 42,00 Rp1%
2302054200 | 54 x 2 84,00 47,00 37,00 | 65,40%%%92 | 55007291 | 54,6021 | 54,00 R2
2302076212 | 76 x2%" | 118,00 76,00 42,00 [ 94,70%0%92 | 78,00*0%3 | 77,0033 | 76,10 R2V:
Rys. A16. Zigczki proste z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel
—7)
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Numer katalogowy Oznaczenie L I rt:n 20 =
2345015012 15 x %" 57,0005 35,50 15,00*0.102 %
2345018012 18 x 15" 57,0025 35,50 18,00+002 %
2345022012 22 x 1" 57,005 35,50 22,00*0102 v

Rys. A17. Zigczki z gwintem zewnetrznym i koficéwka wsuwang GUTPRESS Steel

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2026/3088 wydanie 1




TR
nan

20/23 {TB-KOT-2026/3088 wydanie 1
PO S s
-
=
g
al = ° -
s g i e
S @ L
Le
it bt b4 ]
A 1 |
Numer katalogowy | Oznaczenie L [ i l 2 | 1s | Mmrln o | QD1_L g2 | o3 ﬂ?4
2307015034 15 x %" | 45,407 | 19,309 | 6,10:%| 26,40:% | 16,00°°2 | 23,30'0#92 | 15802 | 15,60*#% | 17,00| G%
2307018034 18 x %" | 454095 | 20,00:% | 6,30%9%| 26,405 | 16,00 | 26,2012 | 18,902 | 18,60'%%% | 20,00 | G¥%
2307022034 22 x %" | 57,0095 | 21,0005 | 6,80%% | 28,007%° | 16,004 | 31,6092 | 23,00**%02 | 22,60*%* 20,00 G¥%
2307022100 22 x 1" | 49,5095 | 21,001 | 6,800% | 28,00:% | 17,00:%? | 31,60*0¥92 | 23,0092 | 22,60*%% 24,00| G1
2307028100 28 x 1" | 63,10%5 | 23,0099 | 7,10:3| 30,70:% | 17,00:%2 | 37,20*0¥%2 | 28,9092 | 28,60*%%1 [30,00| G1
2307028112 28 x 115" | 67,002% | 23,00:% | 7,10*%3| 37,009 | 23,00:% | 37,20"%192 | 28,90"¥%2 | 28,60'2*' | 30,00 | G1%
2307028114 28 x 14" | 54,70:% | 23,00:%° | 7,10:%°| 30,70 | 18,90% | 37,20°0102 | 28,90*¥¥02 | 28,6029 | 30,00 | G1%
2307035112 35 x 114" | 67,002% | 26,00:% | 7,503 | 37,0097 | 23,00:% | 44,300%92 | 3590'0%02 | 35,60*%29 | 35,00 | G1Y%
2307042200 42 x 2" | 73,009 | 31,0095 | 9,003 | 43,0005 | 26,50°%? | 53,30%%%2 | 43,0002 | 42,60*9297 [42,00| G2
Rys. A18. Potsrubunki z gwintem wewnetrznym GUTPRESS Steel
o 1.2 =
. s e ;
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Numer katalogowy | Oznaczenie L | 5l I L —I L3 | Mmml 2 2.4 oz |¢D3 QEM
2308015012 15 x %" | 46,00:% | 19,305 | 26,40°* | 18,00*? | 32,0012 | 23,30*%12 | 15,80*4192 | 15,6029 [17,00| R%2
2308018012 18 x %" | 51,00:% | 20,0015 | 31,40:%° | 18,00:%? | 32,00:? | 26,20'%¥°2 | 18,90"*¥"2 | 18,60*°*%" | 17,00| R%
2308022034 22 x %" | 47,000 | 21,002% | 28,003 | 16,002 | 32,001%2 | 31,60°0492 | 23,00'0402 | 22,60'#%1 | 24,00 | R%
2308022100 22 x 4" 90,0095 | 21,005 | 28,00 | 17,00%? | 37,00:%| 31,6002 | 23,00*102 | 22,60"%%% | 24,00 | R1
2308028100 28 x 1" | 58,2049 23,00:% | 36,70:% | 17,002 | 35,0012 | 37,20°01%02 | 28,00*402 | 28,60'%*% |27,00| R1
2308035114 35 x 1%" | 61,00 | 26,00°% | 37,00* | 18,90 | 45,001%2 | 44,30*%02 | 28,90"%*92 | 35,60*%#% |34,00| R1%
2308042112 42 x 1%" | 73,0029 | 31,00:%% | 43,009 | 23,00%°2 | 45,002 | 53,30"0%92 | 28,9092 | 42,60"°% | 38,00 [R1%
2308054200 54 x 2" | 77,00:% | 36,00:° | 47,00 | 26,50°2 | 57,0012 | 65,40'%%92 | 35,9002 | 54,6021 |48,50| R2

Rys. A19. Srubunki z gwintem zewnetrznym GUTPRESS Steel
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Rys. A20. Nasuwki GUTPRESS Steel
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Numer katalogowy Oznaczenie L = ] 2 mm[ 21 g2 I 20
234015 15 38,40 26,40 23,30°0%02 | 15800102 | 15 oot 17,00
234018 18 38,40 26,40 26,20°0102 18,90%01-02 18,60102:01 20,00
234022 22 42,00 28,00 31600402 | 23000402 | 2260'9201 | 24,00
234028 28 44,70 30,70 37,20+01+02 28,90*0.102 28,6070201 30,00
234035 35 51,00 37.00 44,3010%02 | 35000201 | 35 @002 35,00
234042 42 56,90 42,90 53,3070202 43,0000 42,6001 42,00
234054 54 60,90 46,90 65,40'0%02 | 550070201 | 54,60'0291 | 5400
234076 76,1 90,00 76,00 94,707003 78,00°0%03 77,0010%03 76,10
234089 88,9 97,00 82,00 109,50°0%03 | 91600303 | 90,00'0%03 | g8 o0
2340108 108 112,00 95,00 132,800%93 | 111,000%03 | 109,20'°%02 | 108,00
Rys. A20, c.d. Nasuwki GUTPRESS Steel
L
. > \"
4
W
&

Numer katalogowy Oznaczenie L ! L | ::‘ I B L
233501515 15x 15 100,00%% 50,005 15,0090 18,00 1,50
233501818 18x18 100,008 55,000° 18,0001 26,00 1,50
233502222 22x22 100,00%5 65,0095 22,000 28,60 1,50
233502828 28 %28 90,0095 75,0095 28,0001 36,40 1,50
233503535 35x35 150,005 85,00:%% 35,0010 45,50 1,50

Rys. A21. Kolana bose GUTPRESS Steel
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— —
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Numer . L | v | 2 | 138 [ ep | eo1 | op2
katalogowy Oznaczenie o
295015015 15%x15 120,00:%5 40,000% 100,00:0° 60,00:%% 23,30'0%02 | 17,00*01%02 | 15000102
295022015 22x15 120,00:%5 40,00%%° 100,00:%% 60,00%° | 31,60°01%02 | 24,00°0%02 | 15000102
295028015 28x15 120,008%° 40,0095 100,005 60,00:%° 37,20"91%02 | 30,00*0%02 | 15,0(*0 102

Rys. A22. Obejscia GUTPRESS Steel
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katalogowy mm
206015015 15x 15 120,00:°° | 40,0025 | 100,00:°5 | 60,001°° | 160,00105 | 23,30'0%02 | 17,00°0492 | 15,0070102
296022015 2x15 120,005 | 40,0005 | 100,000°5 | 60,0006 | 160,00 | 3160102 | 24,0012 | 15000102
296028015 28x15 120,0005 | 40,0005 | 100,005 | 60,0005 | 160,00*%° | 37,20*0%02 | 30,00*0¥92 | 15,0002
Rys. A23. Obejscia GUTPRESS Steel
|
Numer (o ol D D1 D2 | D3| D4 D5 [pe[D7p8[ L [L1[12] 13 [La |15
2340022 22 31,6002 | 23 g*002 | 22 60*0291 | 24,0 | 21,0 | 24,30 | 75 |105|14| 47,0 | 6,8 |21,0| 34,0 |[16,0/14,0
2340028 28 37,2+0102 | 28 gr02 | 28 60*029 | 30,0 | 27,0 | 30,15 | 85 |115|14| 49,7 | 7.1 |23,0] 36,7 [16,0]14,0
2340035 35 44,0%0202 | 35 gr2o1 | 35 60*0201 | 35,0 | 32,0 | 35,30 |100|140|18| 58,0 | 7,5 26,0 37,0 [18,0{16.0
2340042 42 53,310202 | 43 00201 | 42 60*0201 | 42,0 | 39,0 | 42,30 [110/150|18 61,9 | 9,0 |31,0| 42,9 [18,0]16,0
2340054 54 65,4202 | 55 g=201 | 54 609201 | 54,0 | 50,0 | 54,15 |125(160|18| 70,0 | 9,3 |36,0| 53,0 [20,0/18,0
2340076 76 94,7003 | 78 00303 | 77 00*9%02 | 76 1 | 72,0 | 76,40 |145(185|18|101,0/15,0/51,0| 84,0 |20,0/17,0
2340089 89 109,5*0¥03| g1,0%%03 | 90,0073 | 88,9 | 84,9 | 89,05 |160|200(18/109,0|16,3|58,0| 92,0 |20,0(18,0
23400108 108 | 132,8'0%03] 111,002 109,20"0%93|108,0|106,0|108,50|180|220|18|124,0/20,1|70,0|105,0/22,0/20,0

Rys. A24. Ziagczki kotnierzowe GUTPRESS Steel
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Zalacznik B.

B.1. Surowce i materialy
Do produkgji gcznikéw zaprasowywanych powinny byé stosowane:

- korpusy - stal niestopowa, gatunku 1.0034 w przypadku $rednic od 15 do 54 mm lub gatunku 1.0308
w przypadku $rednic od 76,1 do 108 mm, wediug normy PN-EN 10305-2:2016, z powlokg cynkowa
wedtug normy PN-EN I1SO 1461:2023, o grubosci nie mniejszej niz 7,5 pm,

— przyspawane korficowki do zaprasowania - stal niestopowa, gatunku 1.0034 lub 1.0308, wedtug normy
PN-EN 10305-2:2016,

— uszczelki O-ring (EPDM) wedtug norm PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006.

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa
taczniki zaprasowywane powinny by¢ wolne od widocznych wad powierzchniowych. Barwa wyrob6w
powinna by¢ jednolita.

B.3. Znakowanie

tgczniki zaprasowywane powinny byé oznakowane w sposéb trwaly i czytelny. Znakowanie powinno
zawieraé co najmniej nastepujace informacje:

— nazwe lub znak producenta,

— $rednice zewnetrzna.
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